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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte a un composant pour I'horlogerie, la bijouterie, la joalllerie, la maroquinerie ou
la lunetterie, comportant un support portant une pluralité de particules dont au moins certaines sont agenceées en etant
sensiblement adjacentes les unes aux autres pour recouvrir au moins une portion du support.

[0002] Selon un mode de realisation préefere, la présente invention concerne plus particulierement un cadran pour piece
d'horlogerie, ainsi gu'une piece d'horlogerie comportant un tel cadran.

[0003] Par ailleurs, la presente invention concerne e€galement un procédé de fabrication d'un composant répondant aux
caracteéristiques ci-dessus.

Etat de la technique

[0004] Beaucoup de composants apparents utilises dans les domaines de I'horlogerie, de la bijouterie, de la |oalillerie, de
la maroquinerie ou encore de la lunetterie jouent un role déterminant dans l'attraction que va exercer le produit concerne
sur la clientele visée.

[0005] Ainsi, par exemple, le cadran d'une piece d'horlogerie est un composant tres important du point de vue de ['attrait
que la piece d'horlogerie est susceptible d'exercer sur la clientele ciblée par la marque qui la commercialise. Cette impor-
tance est encore accentuée dans les domaines de la joalllerie et des métiers d'art. Dans le premier domaine, d'innom-
brables techniques de sertissage ont par exemple été déeveloppees par des sertisseurs pour distinguer certaines pieces
d'horlogerie de celles commercialisées anterieurement. Dans le domaine des métiers d'art, diverses techniques artisa-
nales sont mises en avant par la réalisation de cadrans specifigues, notamment revétus de nacres, d'émail, de micropein-
tures ou autres approches plus ou moins inédites. A titre d'exemple, on pourra citer une piece d'horlogerie de la gamme
Arceau, présentée par la maison Hermes debut 2012, dont le cadran était realise en marqueterie de paille.

Divulgation de l'invention

[0006] Un but principal de la présente invention est de proposer une alternative aux composants déja connus en proposant
un composant pour I'horlogerie, la bijouterie, la joaillerie, la maroquinerie ou la lunetterie, présentant une apparence inedite
et originale, tout en étant realisé avec des composés qui semblaient a priori peu adaptés pour une telle application.

[0007] A cet effet, la présente invention concerne plus particulierement un composant, du type mentionné plus haut,
caractérisé par le fait que les particules sont positionnees dans une enveloppe de fixation et de protection au moins
partiellement translucide ou transparente, agencée au moins sur la portion du support a recouvrir, et présentant une
épaisseur telle gu'elle recouvre integralement les particules.

[0008] Grace a ces caractéristiques, le composant pour I'horlogerie, la bijouterie, la joalllerie, la maroquinerie ou la lunet-
terie selon l'invention présente une composition et une apparence inedites, sa fabrication ayant notamment été rendue
possible grace au long travail de recherche déployé par 'artisan inventeur qui a su la mettre au point.

[0009] De maniere préférée, chacune des particules présente une epaisseur comprise dans une plage de plus ou moins
20%, préférablement de plus ou moins 10%, autour d'une valeur moyenne prédéfinie. En particulier dans le cas ou le
composant est un cadran, la hauteur disponible entre le mouvement horloger et les aiguilles d'affichage peut étre un
parametre a prendre en compte dans la détermination de I'épaisseur des cristaux utilisés.

[0010] De maniere génerale, on peut avantageusement prévoir que l'enveloppe soit réalisee sous la forme d'au moins
une premiere couche d'un produit de type laque ou vernis ayant subi un sechage pour assurer son durcissement.

[0011] Dans ce cas, on peut plus particulierement prévoir que la premiere couche soit agencée en contact direct avec le
support et présente une épaisseur inferieure a I'épaisseur d'au moins certains des cristaux, et que I'enveloppe comprenne
au moins une deuxieme couche d'un produit de type laque ou vernis agencee par-dessus la premiere couche de maniere
a recouvrir integralement les particules, et ayant subi un séchage pour assurer son durcissement.

[0012] De maniere générale, que l'enveloppe soit formée d'une seule couche ou d'au moins deux, on peut prévoir que
la couche ou 'une au moins des couches soit teintée dans au moins une couleur prédefinie. Toute la portion du support
a recouvrir peut ainsi étre teintée d'une seule couleur, de maniere uniforme ou, en alternative, il est possible de prévoir
plusieurs couleurs différentes sur toute la surface de la portion a recouvrir, voire éventuellement la réalisation d'un motif
défini par l'utilisation d'une seule ou de plusieurs couleurs.

[0013] De maniere générale, les particules comprennent au moins un compose sensible a I'numidité et/ou a la chaleur
et/ou aux chocs, préférablement un composé alimentaire, plus préférablement des cristaux de sucre et/ou de sel (comme
NaCl) et/ou du cafe.

[0014] Dans une variante de réalisation préferée, la présente invention concerne un composant pris dans le groupe com-
prenant des aiguilles d'affichage horlogeres, des cadrans pour piece d'horlogerie, des eléments d'habillage horloger, pré-
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ferablement des boites, des bracelets ou des fermoirs, des élements de mouvement horloger, preférablement des ponts,
des platines ou des masses de remontage pour mouvements a remontage automatique.

[0015] En particulier, on peut prévoir que l'invention concerne plus spécifiquement une piece d'horlogerie comportant une
boite logeant un mouvement horloger préesentant des premiere et deuxieme faces, dont I'une au moins est surmontée d'un
cadran selon les caracteéristiques qui viennent d'étre exposees.

[0016] De maniere génerale, I'obtention d'un niveau qualitatif satisfaisant pour l'apparence du composant selon la présente
invention passe par un travail minutieux, c'est pourquoil la présente invention concerne egalement un procéde de fabrication
d'un composant répondant aux caractéristiques qui viennent d'étre eénoncees, comprenant notamment la mise en oeuvre
des étapes consistant a.

a) se munir d'un support,

b) déposer une premiere couche d'un produit visqueux, preférablement de type lague ou vernis au moins partielle-
ment translucide ou transparent, sur au moins une portion du support,

c) deposer des particules dans la premiere couche, contre le support, de telle maniere qu'au moins certaines d'entre
elles solent sensiblement adjacentes les unes aux autres pour recouvrir au moins partiellement la portion du support
a recouvrir, et

d) déposer une deuxieme couche d'un produit visqueux, préferablement de type lague ou vernis au moins partielle-
ment translucide ou transparent, sur la portion du support a recouvrir, de telle maniere que les premiere et deuxieme
couches définissent ensemble une enveloppe de fixation et de protection pour les particules et presentant une épais-
seur telle que les particules soient integralement recouvertes par la enveloppe.

[0017] De maniere générale, on peut prévoir que le sechage du produit visqueux de type laque ou vernis soit realisé a
'air, ce qui nécessite en principe plusieurs jours mais, en alternative, le procedé selon l'invention prévoit avantageusement
au moins une éetape supplémentaire de séchage, preferablement dans un four, a une température comprise entre 40 et
80 degres pendant une duree comprise entre 1 et 20 heures, preférablement entre 60 et 80 degrés pendant une duree
de l'ordre de 10 heures.

[0018] Selon une variante de realisation, comme mentionné précédemment, on peut prévoir que la premiere couche de
produit visqueux et/ou la deuxieme couche de produit visqueux soit teintée préalablement a son depbt.

[0019] Par allleurs, les particules sont préferablement sélectionnees, préalablement a la mise en oeuvre de l'etape c)
ci-dessus, de telle maniere que chacune d'elles présente une épaisseur comprise dans une plage de plus ou moins
20%, preferablement de plus ou moins 10%, autour d'une valeur moyenne predéfinie. On obtient ainsi une couverture
sensiblement homogene de la portion du support a recouvrir. En outre, on assure, dans le cas ou le composant est un
cadran, que les aiguilles d'affichage qui viendront ultérieurement surmonter le cadran n'entreront pas en collision avec
certaines particules qui seraient trop épaisses

Breve description des dessins

[0020] D'autres caractéristiques et avantages de la présente invention apparaitront plus clairement a la lecture de la
description détaillée d'un mode de realisation preféeré qui suit, faite en reférence aux dessins annexes données a titre
d'exemples non limitatifs et dans lesquels:

— la figure 1 représente une vue de face schématique d'une piece d'horlogerie comportant un cadran selon un mode
de réalisation préfére de l'invention, et
— la figure 2 représente une vue en coupe transversale schématique du cadran de la piece d'horlogerie de la figure 1.

Mode(s) de réalisation de l'invention

[0021] Les figures sont destinées a illustrer la mise en oeuvre de la présente invention et sont schématiques. Ainsi, les
échelles de representation des differents composants ne sont pas toujours fideles a la réalité, dans le but de faciliter la
compréhension de la présente invention.

[0022] La description qui suit porte sur un mode de réalisation préfére, non limitatif, relatif a un composant specifique, a
savolr un cadran pour piece d'horlogerie, mais il convient de noter que la présente invention peut étre mise en oeuvre en
relation avec d'innombrables composants différents pris notamment dans les domaines de I'horlogerie, de la bijouterie, de
la joalllerie, de la maroquinerie ou de la lunetterie, sans sortir du cadre de l'invention tel qu'il est défini par les revendications.

[0023] Ainsi, par exemple, simplement dans le domaine horloger, on pourrait prévoir de maniere non exhaustive que
le composant selon l'invention soit pris dans le groupe comprenant des aiguilles d'affichage horlogeres, des cadrans
pour piece d'horlogerie, des éléments d'habillage horloger, preférablement des boites, des bracelets ou des fermoirs, des
élements de mouvement horloger, préeferablement des ponts, des platines ou des masses de remontage pour mouvements
a remontage automatique.
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[0024] La figure 1 représente une piece d'horlogerie 1 comportant un composant 2, donc ici un cadran, realise selon un
mode de realisation préféré de l'invention, illustrée en vue de face schématique.

[0025] La piece d'horlogerie 1, de maniere genérale, peut étre de tout type adapte permettant ['utilisation d'un cadran
2 (ou autre composant) repondant aux caractéristiques de la présente invention, comme cela va ressortir plus clairement
de I'expose qui va suivre.

[0026] La piece d'horlogerie 1 illustréee comporte une boite 4 pourvue de cornes 6 destinées a permettre 'attache d'un
bracelet. Bien entendu, tout autre type de piece d'horlogerie gqu'une montre-bracelet pourra étre realisé avec un cadran
selon la presente invention sans sortir du cadre défini par les revendications. De méme, comme mentionné precédemment,
'invention peut étre appliquée a de nombreux autres composants.

[0027] La boite 4 porte ici deux organes de commande externes 7 et 8, a titre illustratif non limitatif, dont les fonctions
importent peu pour la mise en oeuvre de l'invention.

[0028] La boite 4 contient un mouvement horloger (non visible) qui pourra étre mecanique, électromécanique ou électro-
nigue sans incidence directe sur la mise en oeuvre de l'invention, destiné a assurer I'entrainement d'organes d'affichage,
schématisés sur la figure 1 par des aiguilles indicatrices des heures 10 et des minutes 12, a titre illustratif non limitatif.

[0029] La piece d'horlogerie 1 ne sera pas décrite plus en détail dans la mesure ou beaucoup de ses caracteristiques ne
sont pas importantes pour la mise en oeuvre de la présente invention.

[0030] Le cadran 2 comprend une plaquette définissant un support (référence numeérique 14 sur la figure 2) pour des
particules 16 agencees contre le support 14, en etant sensiblement adjacentes les unes aux autres.

[0031] Les particules 16 ont été représentées sur la figure 1 seulement sur une portion 18 du cadran, repérée par un
cercle a des fins d'identification sur la figure, a titre illustratif non limitatif. En effet, les particules 16 peuvent étre présentes
sur tout ou partie du cadran 2 sans sortir du cadre de la présente invention. On pourra par exemple prévoir que le cadran
2 comprenne une pluralité de portions, adjacentes ou non, recouvertes de particules 16.

[0032] Les particules 16 peuvent géeneralement étre transparentes mais on peut prévoir qu'elles soient teintées, soit de
maniere homogene sur toute la portion 18, voire sur toute la surface du cadran 2, soit de maniere différenciee, par zones,
éventuellement pour définir un motif.

[0033] De maniere preferée, les particules 16 comprennent au moins un compose sensible a I'humidité et/ou a la chaleur
et/ou aux chocs, préféerablement un composé alimentaire, comme des cristaux de sucre et/ou de sel (de type NaCl par
exemple) et/ou du cafe.

[0034] Aussi, pour eviter que l'apparence des particules 16 ne risque de se déegrader au fil du temps, il est préevu selon la
présente invention de les enrober intégralement d'un compose de protection définissant une enveloppe 20, plus particu-
lierement visible sur la vue en coupe transversale du cadran 2 illustrée schématiquement sur la figure 2.

[0035] Un tel compose de protection peut avantageusement étre choisi dans la panoplie de l'artisan oeuvrant dans les
domaines de la maroquinerie, de la lunetterie, de la bijouterie, de la joalllerie et/ou de 'horlogerie. Ainsi, il est possible de
recourir a des composes typiquement destinés a protéger des composants lors de certaines etapes de fabrication, par
exemple des produits de type laque ou vernis, qui se présentent sous une forme visqueuse permettant leur application
et qui durcissent ensuite en séchant.

[0036] Ces produits sont genéralement translucides voire transparents et peuvent étre teintés en fonction des besoins, par
exemple en les mélangeant a des colorants conventionnels disponibles dans le commerce. A titre d'exemple non limitatif,
la société Berlac SA (https://www.berlac.ch/en/sectors-and-applications/watches-and-jewellery/) commercialise un grand
nombre de produits susceptibles d'étre utilisés pour la mise en oeuvre de la présente invention. Ainsi, le vernis ,systeme
émail” a un composant commercialise par cette sociéte peut étre utilisé seul ou en etant coloré par un colorant universel
du type de ceux commercialises également par Berlac SA.

[0037] Du point de vue des etapes de fabrication du composant 2, ou cadran ici, selon la présente invention, s'il est
bien entendu possible de déposer I'enveloppe 20 directement sous la forme d'une couche unique avant de positionner
es particules 16 dans le produit de protection, il peut étre plus avantageux de proceder en deux etapes pour définir
'enveloppe 20.

[0038] Ainsi, le procedé de fabrication d'un composant selon l'invention peut étre avantageusement defini comme com-
portant les etapes consistant a: a) se munir d'un support 14, b) deposer une premiere couche 201 d'un produit visqueux,
préférablement de type laque ou vernis au moins partiellement translucide ou transparent, sur au moins une portion 18 du
support, c) deposer des particules 16 dans la premiere couche 201, contre le support 14, de telle maniere qu'au moins
certaines d'entre elles soient sensiblement adjacentes les unes aux autres pour recouvrir au moins partiellement la portion
18, et d) deposer une deuxieme couche 202 d'un produit visqueux, préférablement de type lague ou vernis au moins
partiellement translucide ou transparent, sur la portion 18, de telle maniere que les premiere et deuxieme couches 210,
202 definissent ensemble 'enveloppe 20, celle-ci jouant ainsi un double role de fixation et de protection pour les parti-
cules 16, du fait gu'elle présente une épaisseur totale telle que les particules 16 soient integralement recouvertes par
'enveloppe 20.
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[0039] Le fait de déposer une premiere couche 201 de produit visqueux d'épaisseur réduite, inférieure a celle des parti-
cules 16, permet de positionner ces dernieres de maniere precise tout en assurant gu'elles restent en place.

[0040] Les particules 16 peuvent avantageusement comporter des composes sensibles a I'numidité et/ou a la chaleur
et/ou aux chocs, comme des cristaux de sucre et/ou de sel (comme par exemple NaCl) ce qui les rend a priori peu aptes
a etre utilisees comme eléments deécoratifs dans une piece d'horlogerie ou autre article de bijouterie, de joalllerie, de
maroquinerie ou de lunetterie.

[0041] Toutes particules disponibles dans le commerce, ou susceptibles d'étre fabriquées a partir de produits disponibles
dans le commerce, sont susceptibles d'étre utilisées dans le cadre de la mise en oeuvre de la présente invention. Toutefois,
en fonction de la source d'approvisionnement, il peut étre nécessaire d'effectuer un tri des particules a disposition pour
obtenir une bonne homogéneéité de 'apparence du composant finalement obtenu et pour s'assurer qu'il n'y aura pas de
risque de collision entre certaines particules, qui seraient plus epaisses que d'autres, avec d'autres composants du produit
final, comme avec les aiguilles d'affichage dans le cas ou le composant est un cadran. Typiquement, les dimensions
preferées pour les particules 16 dependent de I'application visee, mais sont de l'ordre du dixieme de millimetre dans le cas
d'un cadran, et on pourra par exemple prévoir que chacune d'elles présente une épaisseur comprise dans une plage de
plus ou moins 20%, preferablement de plus ou moins 10%, autour d'une valeur moyenne predeéfinie. Le tri peut également
permettre de sélectionner une forme pretéree de particules, par exemple plutdt globalement sphérique ou cubique.

[0042] Les particules 16 peuvent étre deposees individuellement, a I'aide d'une pince brucelle par exemple, ou par toute
autre methode qui serait plus adaptee aux besoins particuliers de 'homme du métier, sans sortir du cadre de la presente
invention.

[0043] Une fois que toute la portion 18 a recouvrir est recouverte de particules 16, la deuxieme couche 202 de produit
visqueux peut étre deposée avec une epaisseur suffisante pour recouvrir intégralement les particules 16.

[0044] Comme signalé précédemment, la premiere couche 201 et/ou la deuxieme couche 202 peut étre teintée préalab-
lement a son depoét. En alternative, il est possible d'appliquer un colorant directement sur les particules avant de les po-
sitionner sur le support 14, ou encore de les peindre a l'aide d'un pinceau apres les avoir positionnées, sans sortir du
cadre de l'invention.

[0045] Par ailleurs, le composant 2 peut également présenter des eléments luminescents sans sortir du cadre de l'inven-
tion. En effet, on pourra prévoir le depot de toute matiere luminescente adaptée, comme par exemple du Superluminova
(marque déposeée), soit directement sur le support 14, soit dans l'une des couches 201, 202 de produit de protection ou
dans les deux, soit sur tout ou partie des particules 16, avant ou apres leur dépoét sur le support 14.

[0046] Le composant 2 ainsi obtenu peut étre laissé a l'air libre plusieurs jours pour permettre au produit visqueux de
secher et durcir ou, en alternative, il est possible de le faire seécher dans un four.

[0047] Typiquement, les indications du fabricant de ces vernis ou lagues prévoient des temps de chauffage en four de
'ordre de quelques dizaines de minutes avec une tempeérature de l'ordre de 140 degrés (pour les produits sechant a basse
temperature). Toutefois, une telle temperature pourrait endommager les particules 16, en fonction de leur composition, et
Il peut étre souhaitable de soumettre le composant a une tempeérature de séchage plutét comprise entre 40 et 80 degrés
pendant une durée comprise entre 1 et 20 heures, plus preférablement entre 60 et 80 degrés pendant une duree de l'ordre
de 10 heures. On peut avantageusement préevoir une etape de sechage de la premiere couche 201 avant le dépot de la
deuxieme couche 202.

[0048] Enfin, lorsque le composant 2 est un cadran, celui-ci peut éventuellement étre percé pour meénager un passage
pour l'aiguillage lorsque cela est nécessaire. Tout autre type de composant pourra étre perce de maniere similaire lorsque
necessaire.

[0049] Grace aux caractéristiques qui viennent d'étre présentées, le fabricant de composants pour I'horlogerie, la bijoute-
rie, la joalllerie, la maroquinerie ou la lunetterie peut proposer un nouveau type de composant a ses clients qui seront alors
susceptibles d'attirer des clients sensibles au travalil artisanal de qualité et soucieux de posséder des produits originaux
en référence au gros de la production dans les domaines concernés.

[0050] La description qui précede s'attache a décrire un mode de réalisation particulier a titre d'illustration non limitative
et, I'invention n'est pas limitée a la mise en oeuvre de certaines caracteéristiques particulieres qui viennent d'étre décrites,
comme par exemple la nature des particules sensibles a I'humidite et/ou a la chaleur et/ou aux chocs telle que mentionnee,
ou encore la nature du produit visqueux utilisé pour former l'enveloppe de fixation et de protection des particules qui vient
d'étre decrite.

[0051] De maniere géneérale, 'hnomme du metier ne rencontrera pas de difficulté particuliere pour adapter le préesent
enseignement en fonction de ses propres besoins et réaliser un composant original recouvert de particules enrobées dans
une enveloppe selon les caractéristiques de la présente invention telle qu'elle est définie dans les revendications.
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Revendications

1.

10.

11.

12.

Composant (2) pour I'horlogerie, la bijouterie, la |oalllerie, la maroquinerie ou la lunetterie, comportant un support
(14) portant une pluralité de particules (16) individuelles agencées contre ledit support et dont au moins certaines
sont agencees en étant sensiblement adjacentes les unes aux autres pour recouvrir au moins une portion (18) dudit
support (14),

caractérisé en ce que lesdites particules (16) sont positionnées dans une enveloppe (20) de fixation et de protection
au moins partiellement translucide ou transparente, agencée au moins sur ladite portion (18) dudit support (14), et
presentant une épaisseur telle gu'elle recouvre intégralement lesdites particules (16).

Composant (2) selon la revendication 1, caractérise en ce que chacune desdites particules (16) présente une épais-
seur comprise dans une plage de plus ou moins 20%, préférablement de plus ou moins 10%, autour d'une valeur
moyenne prédefinie.

Composant (2) selon la revendication 1 ou 2, caracterisé en ce que ladite enveloppe (20) est réalisée sous la forme
d'au moins une premiere couche (201) d'un produit de type lagque ou vernis ayant subi un sechage pour assurer son
durcissement.

Composant (2) selon la revendication 3, caractérisé en ce que ladite au moins une premiere couche (201) est agen-
cee en contact direct avec ledit support (14) et présente une épaisseur inférieure a lI'épaisseur d'au moins certaines
desdites particules (16), et en ce que ladite enveloppe (20) comprend au moins une deuxieme couche (202) d'un
produit de type lague ou vernis agenceée par-dessus ladite au moins une premiere couche (201), de maniere a recou-
vrir intégralement lesdites particules (16), et ayant subi un séchage pour assurer son durcissement.

Composant (2) selon la revendication 3 ou 4, caracterisé en ce gque l'une au moins desdites premiere et deuxieme
couches (201, 202) est teintée dans au moins une couleur prédéfinie.

Composant (2) selon l'une des revendications précédentes, caracterisé en ce que lesdites particules (16) com-
prennent au moins un compose sensible a 'humidite et/ou a la chaleur et/ou aux chocs, préférablement un composé
alimentaire, plus préferablement des cristaux de sucre et/ou de sel, et/ou du cafe.

Composant selon l'une des revendications precédentes, caractérise en ce gqu'il est pris dans le groupe comprenant
des aiguilles d'affichage horlogeres, des cadrans pour piece d'horlogerie, des élements d'habillage horloger, préféra-
blement des boites, des bracelets ou des fermoirs, des élements de mouvement horloger, préeférablement des ponts,
des platines ou des masses de remontage pour mouvements a remontage automatique.

Piece d'horlogerie (1) comportant une boite (4) logeant un mouvement horloger présentant des premiere et deuxieme
faces, caractérisée en ce que l'une au moins desdites premiere et deuxieme faces est surmontée d'un cadran selon
la revendication 7.

Procedé de fabrication d'un composant (2) pour I'horlogerie, la bijouterie, la [oalllerie, la maroquinerie ou la lunetterie,
caractérisé en ce qu'il comporte les étapes consistant a:

a) se munir d'un support (14),

b) déposer une premiere couche (201) d'un produit visqueux, préférablement de type lague ou vernis au moins par-
tiellement translucide ou transparent, sur au moins une portion (18) dudit support (14),

c) déposer des particules (16) dans ladite premiere couche (201), contre ledit support (14), de telle maniere qu'au
moins certaines d'entre elles soient sensiblement adjacentes les unes aux autres pour recouvrir au moins partielle-
ment ladite portion (18) dudit support (14), et

d) déposer une deuxieme couche (202) d'un produit visqueux, préférablement de type lague ou vernis au moins par-
tiellement translucide ou transparent, sur ladite portion (18) dudit support (14), de telle maniere que lesdites premiere
et deuxieme couches (201, 202) definissent ensemble une enveloppe (20) de fixation et de protection pour lesdites
particules (16), et présentant une epaisseurtelle que lesdites particules (16) sont integralement recouvertes par ladite
enveloppe (20).

Procedé selon la revendication 9, caractéerisé en ce gqu'il comporte au moins une étape supplémentaire de séchage,
preférablement dans un four, a une température comprise entre 40 et 80 degrés pendant une durée comprise entre
1 et 20 heures, preferablement entre 60 et 80 degrés pendant une duree de l'ordre de 10 heures.

Procedé selon la revendication 9 ou 10, caracterisé en ce que ladite premiere couche (201) d'un produit visqueux
et/ou ladite deuxieme couche (202) d'un produit visqueux est teintée prealablement a son dépot.

Procédeé selon l'une des revendications 9 a 11, caracterisé en ce que lesdites particules (16) sont sélectionnées,
prealablement ala mise en oeuvre de I'étape c), de telle maniere que chacune d'elles présente une épaisseur comprise
dans une plage de plus ou moins 20%, préféerablement de plus ou moins 10%, autour d'une valeur moyenne prédéfinie.
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