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Un procédé permet de régler un intervalle radial entre deux outils cylindriques rotatifs de gaufrage (16, 17), dans un dispositit de
gaufrage (14) comprenant une armature (19, 21), une premiére structure (16, 24, 26, 27, 29), montée mobile en translation par rap-
port & l'armature (19, 21), et équipée avec un premier outil cylindrique rotatif (16), et une deuxiéme structure (17, 22, 28, 31),
montée fixe sur l'armature (19, 21), et équipée avec un deuxiéme outil cylindrique rotatif (17). Le procédé comprend les étapes
consistant: - & pousser (T) sur la premiére structure (16, 24, 26, 27, 29) pour la rapprocher de la deuxiéme structure (17, 22, 28,
31), en s'appuyant sur l'armature (19, 21), de fagon a ajuster un intervalle radial entre le premier et le deuxiéme outil (16, 17), et -
a tirer (P) sur la premiére structure (16, 24, 26, 27, 29) pour l'écarter de la deuxiéme structure (17, 22, 28, 31), en s'appuyant sur
l'armature (19, 21), de fagon a régler tfinement l'intervalle radial entre le premier et le deuxiéme outil (16, 17).
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PROCEDE DE REGLAGE DE L’INTERVALLE RADIAL ENTRE DEUX
OUTILS, DISPOSITIF DE GAUFRAGE ET PLIEUSE-COLLEUSE AINSI

EQUIPEE

La présente invention concerne un procédé de réglage de I’intervalle radial
existant entre deux outils cylindriques rotatifs appartenant a un dispositif de gaufrage.
L’invention se rapporte également a un dispositif de gaufrage possédant deux outils
cylindriques rotatifs, dont I’intervalle radial est réglable. L’invention concerne une

plieuse-colleuse €équipée d’un dispositif de gaufrage a deux outils cylindriques rotatifs.

Dans I’industrie de I’emballage, la fabrication des boites s’effectue en ligne, en
pliant et en collant des découpes de carton au moyen de machines appelées plicuses-
colleuses. Une plieuse-colleuse comprend une suite de modules et de stations,
comprenant chacun des agencements fopctionnels. Le nombre de modules varie en
fonction de la complexité des opérations de fabrication que nécessite le type de boite
choisi.

La plieuse-colleuse est équipée avec un margeur alimentant la machine découpe
par découpe a partir d’une pile, un module d’alignement, un casseur précassant les plis
non longitudinaux, des plieurs a crochets qui plient les pattes avants puis les pattes

arrieres de la découpe, une station d’encollage, un plieur poﬁr le pliage des plis

\ longitudinaux de la découpe, un presseur qui comprime 1’ensemble des plis et dépose

les boites en nappe, et un module de réception qui regoit les boites tout en les
maintenant pressées pour permettre a la colle de sécher.

Le convoyage des découpes d’une station & une autre selon une trajectoire

‘sensiblement plane et horizontale se fait 4 1’aide de transporteurs & courroies qui, par

friction, saisissent les découpes entre un transporteur inférieur et un transporteur
supérieur. Le transporteur inférieur est muni de courroies inférieures et le transporteur
supérieur est muni, soit de courroies supérieures, soit de galets d’appui supérieurs.

Pour respecter certaines réglementations en matiere d’information a destination
des personnes malvoyantes ou aveugles, il est devenu nécessaire d’imprimer des
messages en caractéres braille sur certaines boites d’emballage, en particulier sur les

boites de médicaments. Les caractéres braille sont gaufrés sur une surface de la boite

COPIE DE CONFIRMATION
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pour faire apparaitre des points en relief ou protubérances permettant une lecture tactile
des messages. _

Le gaufrage des caractéres braille se fait grace a un dispositif monté dans un
module de gaufrage, ce dernier étant installé dans la plieuse-colleuse. Le dispositif
comprend deux outils de gaufrage rotatifs, un outil de gaufrage méle coopérant avec un
outil de gaufrage femelle, montés de part et d’autre du plan défini par le défilement des
découpes selon leur trajectoire.

La facilité et la rapidité avec laquelle une personne malvoyante ou aveugle lit le
message gaufré dépend de la taille, de la forme et de la régularité des caractéres braille
se trouvant a la surface de la boite. Les caractéres braille doivent étre gaufrés sans
bavures et posséder une hauteur déterminée. La qualité de la boite obtenue ainsi dépend

également de la qualité du gaufrage des caractéres braille.

Etat de la technique

Le document US-2012°053°034 décrit un module avec un dispositif de gaufrage
de caractéres braille dans une plieuse-colleuse comprenant deux structures. Une
structure supérieure transversale porte des cassettes dotées d’un outil de gaufrage
supérieur et une structure inférieure transversale porte des cassettes dotées d’un outil de
gaufrage inférieur. La structure inférieure est maintenue au bati avant et arriére du
module. La structure supériéure pivote par rapport a la structure inférieure grace a un
axe de pivotement transversal situé du c6t¢ amont.

La hauteur du gaufrage est réglable. La distance entre les deux outils est tout
d’abord réglée par deux vérins avant et arriére. Les vérins sont solidarisés  la structure
inférieure et tirent la structure supérieure en la faisant pivoter en direction de la structure
inférieure.

Un mécanisme de réglage fin de la hauteur du gaufrage sont également prévus.
Une butée supérieure solidaire de la structure supérieure vient contre une butée
inférieure solidaire de la structure inférieure. La butée inférieure est fixe et la butée
supérieure est réglable sur une distance souhaitée. La butée supéfieure s’appuie sur la’
butée inférieure et repousse la structure supérieure en la faisant pivoter en direction
opposée de la structure inférieure.

Cependant, un tel réglage n’est pas précis. D’une part, les vérins viennent tirer sur

un bord avant et arriére de la structure supérieure, ce qui engendre des déformations.
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D’autre part, le mécanisme de réglage fin est mont€ sur la structure supérieure qui est
mobile en pivotement. Le systeme de réglage fin agit en compression, butée supérieure
contre butée inférieure. Tous les efforts sont donc repris par la structure supérieure, ce
qui entraine des contraintes mécaniques dans I’axe de pivotement transversal. En raison

de ’élancement traversant de la structure supérieure, de ’empilage des divers champs

“de tolérance et des jeux dans le mécanisme de commande du réglage fin, il n’est pas

possible d’obtenir le méme réglage entre le c6té avant et le coté arriere de la structure
supérieure. Enfin, le réglage obtenu est trés variable tout au long de la structure
supérieure transversale entre le coté avant et le c6té arriere de la structure supérieure.

Le document EP-1°932°657 présente un dispositif de gaufrage de caractéres

‘braille dans une plieuse-colleuse. Le dispositif comprend deux outils cylindriques

rotatifs de gaufrage. Les découpes défilent dans la plieuse-colleuse et sont gaufrées en
passant entre les deux outils. Le dispositif comprend une armature, une premiére
structure, montée mobile en translation par rapport a 1’armature, et équipée avec le
premier outil cylindrique rotatif, et une deuxiéme structure, montée fixe sur I’armature,
et équipée avec le deuxiéme outil cylindrique.

Pour régler la hauteur des caractéres braille, des moyens de poussée sont prévus et
viennent exercer une poussée sur la structure mobile. Des moyens de réglage fin éont
prévus et comprennent deux cales biseautéeé disposées horizontalement et coopérant
entre-elles par leur face inclinée respective. Une vis & mollette entraine I’une des cales
en translation le long de son axe. La face inclinée de I’une des cales glisse sous la face
inclinée de Pautre des cales, provoquant le déplacement vertical de cette dernicre.

Cependant, en raison de la position longitudinale des cales, de la vis et de la

molette, il est difficile de perfectionner les moyens de réglage fin. En effet, le rajout de

" piéces va encombrer latéralement I’espace dans lequel défilent les découpes de carton.

Le rajout de pi¢ces ne permet plus le passage de découpes de grandes dimensions. Le
rajout de pieces va limiter la position des caractéres braille sur la découpe, ceux-ci ne

pouvant alors plus étre gaufrés au centre de la découpe.

Exposé de I’invention

Un objectif principal de la présente invention consiste a mettre en ceuvre un
procédé pour régler un intervalle radial entre deux outils cylindriques rotatifs de

gaufrage dans un dispositif de gaufrage. Un deuxieme objectif est de réaliser un
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dispositif de gaufrage aveé deux outils cylindriques rotatifs muni de moyens de réglage
de l’intervalle radial entre les deux outils. Un troisiéme objectif est de régler un
intervalle radial entre deux outils cylindriques rotatifs pour 1’adapter en fonction de
|’épaisseur du support devant étre gaufré. Un quatriéme objectif est celui de prévoir des
moyens pour régler de mani¢re précise la profondeur de gaufrage dans le support. Un
cinquiéme objectif est de résoudre les problémes techniques mentionnés pour le
document de 1’état de la technique. Un autre objectif encore est celui de réaliser une
plieuse-colleuse équipée avec un module de gaufrage dans lequel est installé au moins

un dispositif de gaufrage, plus particuliérement destiné au gaufrage de caractéres braille.

L’invention se rapporte a un procédé pour régler un intervalle radial entre deux
outils cylindriques rotatifs de gaufrage, dans un dispositif de gaufrage, du type
comprenant une armature, une premicre structure, montée mobile en translation par
rapport a I’armature, et équipée avec un premier outil cylindrique rotatif de gaufrage, et
une deuxiéme structure, montée fixe sur I’armature, et équipée avec un deuxieéme outil

cylindrique rotatif de gaufrage.

Conformément a un premier aspect de la présente invention, le procédé comprend
les étapes consistant a: |

- a pousser sur la premiére structure montée mobile pour la rapprocher de la
deuxieme structure montée fixe, en s’appuyant sur ’armature, de fagon a ajuster un
intervalle radial entre le premier outil cylindrique rotatif de gaufrage et le deuxi¢me
outil cylindrique rotatif de gaufrage, et

- A tirer sur la premiére structure montée mobile pour 1’écarter de la deuxiéme
structure montée fixe, en s’appuyant sur armature, de fagon a régler finement
I’intervalle radial entre le premier outil cylindrique rotatif de gaufrage et le deuxieéme

outil cylindrique rotatif de gaufrage.

Autrement dit, la premiére étape revient a mettre le premier outil en précontrainte .
avec le deuxiéme outil, en poussant la premiére structure, qui est mobile, portant le
premier outil, contre la deuxiéme structure, qui est fixe, portant le deuxiéme outil. Cette
premiére étape de réglage permet d’ajuster ’écartement, et plus précisément I’intervalle

radial, entre les deux outils, principalement en fonction de I’épaisseur du support devant
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étre gaufré défilant entre les deux outils.

La deuxiéme étape revient a régler finement et précisément la position du premier
outil par rapport au deuxiéme outil, en tirant la premieére structure, qui est mobile,
portant le premier outil, de fagon & I’éloigner de la deuxiéme structure, qui est fixe,

portant le deuxi¢éme outil. Cette traction se fait a ’opposé de la précontrainte exercée

dans la premiere étape. Cette deuxiéme étape de réglage permet d’ajuster I’intervalle

entre les deux outils, principalement en fonction de la profondeur du gaufrage souhaité
sur le support. |

Dans un autre aspect de I’invention, un dispositif de gaufrage avec deux outils
cylindriques rotatifs de gaufrage, comprend:

- une armature,

- une premiere structure, montée mobile en translation par rapport a 1’armature,
et équipée avec un premier outil cylindrique rotatif de gaufrage,

- une deuxieme structure, montée fixe sur I’armature, et équipée .avec un
deuxiéme outil cylindrique rotatif de gaufrage,

- un organe de poussée, porté par l’armature et apte a pousser la premiere
structure montée mobile en direction de la deuxiéme structure montée fixe, pour ajuster
un intervalle radial entre le premier outil cylindrique rotatif de gaufrage et le deuxiéme
outil cylindrique rotatif de gaufrage, et '

- des moyens de réglage de I’intervalle radial entre le premier outil cylindrique
rotatif de gaufrage et le deuxiéme outil cylindrique rotatif de gaufrage.

Le dispositif est caractérisé en ce que les moyens de réglage comprennent un
organe de tirage, porté par I’armature et apte a effectuer une traction sur la premicre
structure montée mobile pour I’écarter de la deuxiéme structure montée fixe, de fagon a
régler finement I’intervalle radial entre le premier outil cylindrique rotatif de gaufrage et
le deuxiéme outil cylindrique rotatif de gaufrage.

Selon un autre aspect encore de I’invention, une plieuse-colleuse est caractérisée
en ce qu’elle est équipée avec au moins un dispositif de gaufrage‘ des découpes,
présentant une ou plusieurs caractéristiques techniques décrites ‘ci-dessous et

revendiquées.

Bréve description des dessins

L’invention sera bien comprise et ses divers avantages et différentes
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caractéristiques ressortiront mieux lors de la description suivante, de ’exemple non
limitatif de réalisation, en référence aux dessins schématiques annexés, dans lesquels:
- la Figure 1 représente une vue latérale synoptique d’une plieuse-colleuse,
équipée avec un module de gaufrage et d’un dispositif de gaufrage;
- la Figure2 représente une vue en perspective arriére d’un dispositif de
gaufrageb de caractéres braille selon 1’inventioh; et
- la Figure 3 représente une vue en coupe transversale partielle du dispositif de'

la Figure 2.

Exposé détaillé de modes de réalisation préfé:és

Comme !’illustre la Figure 1, une plieuse-colleuse 1 est dotée d’une structure

modulaire. L’avant est défini par rapport a la face ‘avant de la machine, du coté du

~ podium de pilotage de la machine, connu sous la dénomination de « c6té conducteur ».

L’arriere est défini par rapport a la face arriére de la machine du c6té opposé au podium
de pilotage de la machine, connu sous la dénomination de « c6té opposé conducteur ».
Les positions amont et aval sont définies par rapport a la direction longitudinale et au
sens de défilement des découpes (Fléche F en Figure 1) de I’entrée de la plieuse-
colleuse 1 jusqu’a la sortie de la plieuse-colleuse 1.

La plieuse-colleuse 1 est équipée successivement de ’amont vers 1"ava1 avec un
margeur 2, un module d’alignement 3, un disposi‘tif de contrdle qualité en ligne 4, un
module de gaufrage de caractéres braille 6, un module de précassage 7, un module
d’encollage 8, un module de pliage 9, un module de transfert 11 et un module de
réception 12. | ‘

Le module de gaufrage 6 comprend un bati 13 et un dispositif de gaufrage de
caracteres braille 14 (vdir le document EP-1°932'657). Le module de gaufrage 6 peut
comporter deux dispositifs de gaufrage, disposés du coté avant et arriére du bati 13 du
module 6. Le modulé de gaufrage 6 comprend également deux transporteurs (non
représentes).

Le dispositif de gaufrage 14 comprend notamment un premier outil de gaufrage
rotatif supérieur male 16 et un deuxiéme outil de gaufrage rotatif inférieur femelle 17,
les deux outils 16 et 17 étant montés en rotation et coopérant entre-eux. L’ outil male 16
est constitué par un cylindre 18 dont la surface périphé;ique est une plaque métallique

munie de picots et enroulée sur le cylindre 18. Lors du gaufrage, les picots pénétrent
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dans 1’épaisseur du carton pour former les caractéres braille. L outil femelle 17 est
constitué par un cylindre dont la surface périphérique est munie de creux. Les découpes
défilent entre les deux outils 16 et 17. _

Ce dispositif de gaufrage 14 est maintenu par le bati 13. Lorsque le dispositif de
gaufrage 14 est situé du coté avant, les outils 16 et 17 sont orientés en porte-a-faux vers
I’arriére (présenté dans la description ci-dessous). Lorsque le dispositif de gaufrage 14
est situé du coté arriere, les outils 16 et 17 sont orientés en porte-a-faux vers I’avant.

Le dispositif de gaufrage 14 comprend UI{C armature avec une plaque
sensiblement verticale 19, solidarisée a une base sensiblement horizontale 21. Le
dispositif 14 peut étre déplacé transversalement, de fagon a pouvoir étre éloigné ou
rapproch¢ du ou des transporteurs. Le dispositif 14 est mécaniquement connecté a des
moyens de maintien et 4 des moyens de translation transversale (non représentés), par
I’intermédiaire de la base d’armature 21. Les moyens de maintien sont de type rails,
situés sur le bati 13. Les moyens de translation sont de type arbre transversaux et
moteur d’entrainement, situés dans le bati 13.

Le dispositif de gaufrage 14 comprend une structure inférieure fixe sous la forme
d’un flanc inférieur 22. Le flanc inférieur 22 est fixé a I'arriére de la plaque d’armature
19, parallele a cette derniére, et perpendiculaire a la base d’armature 21, tout en étant
maintenu écarté par des cales 23.

Le dispositif 14 comprend une structure supérieure mobile, comprenant tout
d’abord un flanc supérieur 24. Le flanc supérieur 24 est maintenu a Iarriére de la plaque
d’armature 19, parall¢le a cette derniére, et dans le prolongement du flanc inférieur 22.

L’outil supérieur 16 est monté a I’extrémité libre arriere d’un arbre porte-outil
supérieur 26. L’outil inférieur 17 est monté a I’extrémité libre arriére d’un arbre porte-
outil inférieur (non visible dans les Figures). Les deux arbres inférieur et supérieur 26
sont paralleles entre eux et montés en porte-a-faux. .

La structure mobile comprend un carter support supérieur 27 qui maintient et
protége 1’arbre supérieur 26. Le carter supérieur 27 est fixé a I’arriére du flanc supérieur
24. La structure fixe comprend un carter support inférieur 28 qui maintient et protége
I’arbre inférieur. Le carter inférieur 28 est fixé a I’arriére du flanc inférieur 22. Les deux
carters 27 et 28 ont chacun une forme générale de cone tronqué creux. Pour limiter la
flexion des arbres, les deux carters 27 et 28 recoivent chacun un roulement pour

maintenir les arbres au plus pres de leur extrémité libre.
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L’arbre supérieur 26 est attaché a I’axe de rotation d’un moteur d’entrainement
synchrone supérieur 29, coté avant a 1’oppos€ de l’outil supérieur 16. Le moteur
supérieur 29 est fixé a ’avant du flanc supérieur 24. Dans cet exemple de réalisation,
Poutil supérieur 16, I’arbre supérieur 26, le moteur supérieur 29 font partic de la
structure mobile.

L’arbre inférieur est attaché a I’axe de rotation d’un moteur d’entrainement
synchrone inférieur 31 a I’opposé de I’outil inférieur 17. Le moteur inférieur 31 est fixé
a I’avant du flanc inférieur 22. L’outil inférieur 17, ’arbre inférieur, le moteur inférieur
31 font partie de la structure fixe.

Pour lancer un travail de gaufrage de caractéres braille, Ies outils 16 et 17 sont
correctement positionnés 1’un par rapport a I’autre, sur leur arbre respectif. A cet effet,
des moyens de calage axial sont prévus pour déplacer axialement I’outil inférieur 17
avec son arbre et son moteur 31. Des moyéns de calage angulaire sont également prévus
et ils corrigent toute dérive de la position angulaire des outiis 16 et 17 en cours de
production.

Pour assurer le réglage de I’écartement entre les deux outils 16 et 17, la structure
mobile 16, 24, 26, 27 et 29 se ‘déplace verticalement du haut vers le bas et
réciproquement. Pour ce faire, deux coulisses latérales verticales 32 soht prévues a
I’arriere et de chaque c6té, amont et aval, de la plaque d’armature 19. Le flanc supérieur
24 comprend deux coulisseaux latéraux 33 qui sont prévus pour maintenir le flanc
supérieur 24, Poutil supérieur 16, I’arbre supérieur 26, le carter supérieur 27 et le
moteur supérieur 29. Et les deux coulisseaux latéraux 33 sont prévus pour coulisser sur
les deux coulisses 32. '

Le dispositif de gaufrage 14 comprend un organe de poussée 34, porté par
’armature 19 et 21 pour effectuer un premier ajustement de I’intervalle radial entre
I’outil supérieur 16 et I’outil inférieur 17. L’organe de poussée 34 est apte a pousser
(Fleche T en Figure 3) verticalement la structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29 en direction
de la structure fixe 17, 22, 28 et 31. La force de poussée T s’exerce selon une direction
diamétrale faisant rapprocher I’outil supérieur 16 de I’outil inférieur 17. L’organe de
poussée 34 est maintenu par une console 36 se déployant a ’avant de la plaque
d’armature 19.

L’organe de poussée 34 est par exemple sous la forme d’un vérin pneumatique. La

base de I’extrémité libre de la tige 37 du vérin 34 vient appuyer contre une surface
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supérieure d’une patte 38 du flanc supérieur 24 se déployant vers I’avant. La structure
mobile avec flanc supérieur 24, outil supérieur 16, arbre supérieur 26, carter supérieur
27 et moteur supérieur 29 est poussée vers le bas T en direction de la structure fixe avec
flanc inférieur 22, outil inférieur 17, arbre inférieur, carter inférieur 28 et moteur
inférieur 31.

~ Le dispositif de gaufrage 14 comprend une butée réglable sous la forme d’une
barrette 39 attachée a la console 36 et a la patte 38 du flanc supérieur 24. La butée 39
délimite une course maximale de 1’organe de poussée 34 et un intervalle radial minimal
entre les deux outils 16 et 17.

Conformément a I’invention, le dispositif de gaufrage 14 comprend des moyens
de réglage fin de I’intervalle radial existant entre 1’outil supérieur 16 et 1’outil inférieur
17. Pour ce faire, un organe de tirage 40 est prévu. L’organe de tirage 40 vient tirer
(Fléche P en Figure 3) verticalement la structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29 vers le haut
pour I’écarter de la structure fixe 17, 22, 28 et 31. La force de tirage P s’exerce selon
une direction diamétrale, faisant écarter I’outil supérieur 16 de ’outil inférieur 17.

Treés préférentiellement, I’organe de tirage 40 comprend une tige filetée 41. La
tige 41 est maintenue en translation, tout en pouvant tourner, par I’armature 19 et 21.
Plus précisément, la tige 41 est maintenue en translation, tout en pouvant tourner, par
une pi¢ce formant palier 42, solidarisée a I’arriére de la plaque d’armature 19. La piece
formant palier 42 reprend les forces de tractions exercées sur la tige 41.

| L’organe de tirage 40 comprend un moteur électrique d’entrainement 44. Une
extrémité supérieure de la tige 41 est fixée & I"arbre de rotation 43 orienté verticalement
vers le bas du moteur électrique d’entrainement 44. Le moteur 44 entraine la tige 41 en
rotation, ce qui fait monter ou descendre cette-derniére. Le moteur 44 est fixé lui-méme
a larriére de la plaque d’armature 19 sur la piéce formant palier 42 via une patte de
fixation 46. '

Pour effectuer la traction P, I’organe de tirage 40 comprend favorablement une
premiére partie formant, ou analogue a, un crochet, prévu dans ce cas a I’extrémité de la
tige 41. Cette premiére partie formant crochet vient en prise avec une deuxiéme partie
formant crochet complémentaire présente sur la structure m_obile 16, 24, 26, 27 et 29.

De maniére préférentielle, la deuxiéme partie formant crochet est un arceau 47,
traversé la tige 41, et solidarisé a la premiére structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29.

L’arceau 47 est solidarisé sur une face supérieure du flanc supérieur 24, coté arri€re par
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rapport a la plaque d’armature 19.

De manicre favorable, la premicre partie formant crochet est un renflement, par
exemple un écrou 48, rapporté et fixé a I’extrémité de 1’organe de tirage 40. L’écrou 48
est vissé a l.’extrémite’ de la tige 41. L’écrou 48 vient se loger dans une cavité 49
ménagée dans I’arceau 47. La premiére partie formant crochet, i.e. I’écrou 48, présente
une forme convexe méle venant se loger dans et cdopérer avec la deuxiéme partie
formant érochet, ie. l'arceau 47, présentant une forme concave femelle
complémentaire. Par I’adaptation de 1’écrou 48 venant en butée contre les parois de la
cavité 49 de ’arceau 47, la structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29 vient s’autocentrer par
rapport & la structure fixe 17, 22, 28 ét 31.

La premiére partie formant crochet, i.e. I’écrou 48, posséde avantageusement une
position réglable en se vissant et en se dévissant a l’extfémité de I’organe de tirage, i.e.
la tige 41.

L’ensemble flanc supérieur 24, outil supérieur 16, arbre supérieur 26; carter
supérieur 27 et moteur supéricur 29 est tiré vers le haut P en direction de 1’ensemble
flanc inférieur 22, outil inférieur 17, arbre inférieur, carter inférieur 28 et moteur
inférieur 31.

Le dispositif de gaufrage 14 est utilisable pour gaufrer des caractéres braille sur
des découpes de carton dans la plieuse-colleuse 1. Un premier travail de 1’opérateur
consiste a choisir les outils 16 et 17 en fonction du message a imprimer sur les découpes
défilant dans la plieuse-colleuse 1. Ensuite les outils 16 et 17 sont montés sur leur arbre
respectif, et positionnés angulairement et axialement.

Le dispositif 14 permet la mise en ceuvre d’un procédé de réglage de I’intervalle
radial entre les deux outils cylindriques rotatifs de gaufrage 16 et 17. L’opérateur va
ainsi tout d’abord s’occuper de I’ajustement des deux outils 16 et 17 en fonction de
I’épaisseur des découpes de carton défilant dans la plieuse-colleuse 1. Ainsi dans une
premiere étape, la premiére structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29 est poussée T eﬁ
s’appuyant sur ’armature 19 et 21, pour étre rapprochée de la deuxiéme structure fixe
17, 22, 28 et 31, de fagon a ce que I’intervalle radial entre le premier outil supérieur 16
et le deuxiéme outil inférieur 17 soit ajusté. _

Puis ’opérateur va régler avec précision la profondeur de pénétration des picots
de I’outil supérieur 16 dans les découpes de carton défilant dans la plieuse-colleuse 1.

Ainsi dans une deuxiéme étape, la premiére structure mobile 16, 24, 26, 27 et 29 est
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tirée P en s’appuyant sur I’armature 19 et 21, pour étre écartée de la deuxiéme structure
fixe 17, 22, 28 et 31, de fagon a ce que Iintervalle radial entre le premier outil supérieur

16 et le deuxiéme outil inférieur 17 soit réglé finement.

La présente invention n’est pas limitée aux modes de réalisation décrits et
illustrés. De nombreuses modifications peuvent étre réalisées, sans pour autant sortir du
cadre défini par la portée du jeu de revendications. _

Le moteur électrique d’entrainement 44 peut &étre remplacé par une mollette de

réglage fin.
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REVENDICATIONS

Procédé pour régler un intervalle radial entre deux outils cylindriques rotatifs de

gaufrage (16, 17), dans un dispositif de gaufrage (14) comprenant:

une armature (19, 21),

une premicre structure (16, 24, 26, 27, 29), montée mobile en translation par
rapport a I’armature (19, 21), et équipée avec un premier outil cylindrique
rotatif (16), et _

une deuxi¢me structure (17, 22, 28, 31), montée fixe sur I’armature (19, 21), et

équipée avec un deuxiéme outil cylindrique rotatif (17),

comprenant les étapes consistant:

a pousser (T) sur la premiére structure (16, 24, 26, 27, 29) pour la rapprocher
de la deuxieme structure (17,22, 28,31), en s’appuyant sur l’armature
(19, 21), de fagon a ajuster un intervalle radial entre le premier et le deuxi¢éme
outil (16, 17), et

a tirer (P) sur la premiére structure (16, 24, 26,27, 29) pour I’écarter de la
deuxiéme structure (17, 22, 28, 31), en s’appuyant sur ’armature (19, 21), de
fagon a régler finement I’intervalle radial entre le premier et le deuxiéme outil

(16, 17).

Dispositif de gaufrage avec deux outils cylindriques rotatifs, comprenant:

une armature (19, 21),

une premiéré structure (16, 24, 26, 27, 29), montée mobile en translation par
rapport a I’armature (19, 21), et équipée avec un premier outil cylindrique
rotatif (16),'

une deuxiéme structure (17, 22, 28, 31), montée fixe sur I’armature (19,'21), et
équipée avec un deuxiéme outil cylindrique rotétif (17),

un organé de poussée (34), porté par I’armature (19, 21) et apte a pousser (T)
la premiére structure (16, 24, 26, 27, 29) en direction de la deuxiéme structure
(17,22,28,31), pour ajuster un intervalle radial entre le premier et le
deuxieme outil (16, 17), et

des moyens de réglage de I’intervalle radial entre le premier et le deuxiéme
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outil (16, 17),
caractérisé en ce que les moyens de réglage comprennent un organe de tirage (40),
porté par I’armature (19, 21), et apte a effectuer une traction sur la premiere
structure (16, 24,26,27,29) pour I’écarter de la deuxiéme structure
(17,22, 28, 31), de fagon a régler finement I’intervalle radial entre le premier et le

deuxiéme outil (16, 17).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que 1’organe de tirage (40)

“comprend une premiére partiec formant crochet (48) venant en prise avec une

deuxiéme partie formant crochet complémentaire (47) présente sur la premicre

structure (16, 24, 26, 27, 29).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que la premiére partie
formant crochet (48) vient se loger dans une cavité (49) ménagée dans la

deuxiéme partie formant crochet complémentaire (47).

Dispositif selon la revendication 3 ou 4, caractérisé en ce que la premiére partie
formant crochet (48) présente une forme convexe madle venant se loger dans et
coopérer avec la deuxiéme partie formant crochet (47) présentant une forme

concave femelle complémentaire.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications 3 & 5, caractérisé en ce que
la premiére partie formant crochet (48) est un renflement fixé a ’extrémité de

I’organe de tirage (40).

Dispositif selon 1’une quelconque des revendications 3 & 6, caractéris€ en ce que
la premiére partie formant crochet (48) posséde une position réglable a I’extrémité

de I’organe de tirage (40).

Dispositif selon ’une quelconque des revendications 3 & 7, caractérisé en ce que
la deuxiéme partie formant crochet est un arceau (47), traversé par |’organe de

tirage (40, 41), et solidarisé a la premiére structure (16, 24, 26, 27, 29).
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Dispositif selon ’une quelconque des revendications 2 a 8, caractérisé en ce que.
I’organe de tirage (40) comprend une tige filetée (41), maintenue en rotation par
P’armature (19, 21), la premiére partie formant crochet étant fixée a une extrémité

de la tige (41).

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en ce que la tige (41) est entrainée

en rotation par un moteur (44).

Dispositif selon I’une quelconque des revendications 2 a 8, caractérisé en ce qu’il
comprend une butée réglable (39) délimitant une course maximale de 1’organe de

poussée (34) et un intervalle radial minimal.

Plieuse-colleuse, caractérisée en ce qu’elle comprend au moins un dispositif (14)

selon 1’'une quelconque des revendications 2 a 11.

Plieuse-colleuse selon la revendication 12, caractérisé en ce que le dispositif (14)
est installé dans un module de gaufrage (6), le dispositif (14) étant un dispositif de

gaufrage de caracteres braille.
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