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Ltinvention est welative & un dispositif de convoyage
sur courrocoies sans fin de plaques, de bandes ou de feuilles
de matériau, 4

L'invention concerne notamment mais non exclusivement
le convoyage 4 grande vitesse de feuilles de carton ondulé
aprés découpe,

Dans une machine réalisant des feuilles de cavrion
ondulé découpdes en continu selon un format voulu, les feuil-
les sont convoyées & grande vitesse aprés découpe jusqu'd un
dispositif réalisant leur empilage,

Dans ce convoyage, il est nécessaire que les feuilles
soient positionndes de manidre précise les unes par rapport
aux autres et suivent parfaitement le mouvement de transla-
tion qui leur est commumniqué par le convoyeur dans le temps
et dans l1l'espace.

Plusieurs dispositifs de convoyage permettant de
réaliser cette opération existent actuellement, Dans un
premier type, les feuilles sont appliquées sur les bandes
ou les courroies du convoyeur par des rouleaux de pression
placés transversalement sur toute la largeur du convoyeur,
a4 intervalles réguliers,

Un autre type de convoyage prend les feuilles en
sandwich entre deux jeux de courrocies ou de bandes super=
posées et synchrones, Eventuellement, des rouleaux de presw—
sion sont placés transversalement de maniére 3 augmenter la
pression qulexercent les deux jeux de bandes ou de courroies
sur les feuilles, Il existe aussi des courroies perfordes
aspirantes, avec forte dépemse dfénergie et dlusure,

Ces dispositifs cependant nlexercent pas sur les
feuilles une pression végulidre et continue dans ltespace
sur toute leur surface, Les feuilles n'étant pas suffisamment
maintenues contre les courroies du convoyeur, des bourrages
peuvent se produire si l'ume d'entre elles se déplace rela-~
tivement aux autres, Etant domnnée la cadence de la machine,‘
les bourrages ont généralement des conséquences fAcheuses
et provoquent des arréts prolongés de la fabrication,

Un des buts de la présente invention est de proposer
un dispositif de convoyage qui maintienme la position relative

des feuilles les unes par rapport aux autres,
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Un autre but de la présente invention est de propo-
ser un dispositif de convoyage qui empéche tout risque de
bourrage.

Un autre but de la présente invention est de pro-
poser un dispositif de convoyage qui s'adapte a la largeur
des bandes, des plaques ou de feuilles convoyées.

Selon lt'invention le dispositif de convoyage sur
courroies sans fin, de plaques, de bandes ou de feuilles de
matériau, notamment mais non exclusivement de feuilles de

carton ondulé apr&s découpe, est caractérisé par le fait que

_des ouvertures aménagées entre les courroies sont relides a

des moyens réalisant une succion desdites plaques, bandes ou
feuilles contre les courroies,

L'invention sera mieux comprise si 1ton se référe
a la description ci—déssous, ainsi qu'aux dessins en annexe
qui en font partie intégrante.

La description ci-dessous est relative 4 une appli=-
cation non limitative du dispositif de convoyage selon 1l'ine-
vention au convoyage de feuilles de cartomn ondulé, aprés dé-
coupe et avant. empilage,

r la figure 1 est une vue schématique en élévation du
dispositif selon l'invention j

la figure 2 est une vue schématique du dispositif
selon l'invention en coupe itransversale, }

Dans la figure 1, on a représenté en 1 des bandes
de carton, provenant par exemple d'uné nappe de carton ondulé
découpée longitudinalement en bandes.de largeur voulue, Le
dispositif de coupe transversale est schématisé en 2.

En sortie de cette coupeuse transversale, le carton
est découpé en feuilles 3, prises en charge par un dispositif
de convoyage 4 jusqu'a un dispositif 5 qui réalise leur empi=-
lage.

Comme le représente schématiquement la figure 2,
plusieurs feuilles de carton de front peuvent &tre convoyées
par le dispositif k4, Plusieurs dispositifs de découpe trans—
versale 2, de convoyage 4 et d'empilage 5 peuvent également
8tre superposés selon les formats de coupe désirés pour les
différentes feuilles,

Selon l'invention, le dispositif de convoyage 4
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comprend des courroies sans fin 6, paralldles, équidistantes
et situdes entre deux jeux de poulies de renvei 7 et'8. S

Ces courroies sont entraindes en mouvement par 1'1np"
termédiaire de l'un des jeux de poulles de - renv01, et par

5 tout dispositif approprié qui permet par ailleurs de régler
leur vitesse de déplacement en fonction de la cadence de la
machine. Dans un mode préférentiel de réalisation, cette
vitesse est légérement supérieure & la cadence de coupe du
dispositif de coupe transversale 2, de manidre a4 créer un

10 intervalle 9 entre les feuilles 3. '

Dans leur partie linéaire, les courroies somt por=—
tées par un support 10 gui comporte des surfaces de glisse-
ment 11 en regard respectivement de chacune des courroies, -

Les surfaces de glissement et les courroies sont

15 réalisées respectivement en tout matériau approprié-qui
diminue le frottement, et favorise le glissement au nivean
de leur surface de contact.

Le support 10 est constitué par un caisson creux
"et étanche, Dans sa partie supérieure, il comporte des ou-

20 veriures 12 situées dans les espaces respectifs compris entre
deux courroies voisines, Dans un mode préféfentiel-de réali-
sation, ces ouvertures sont des fentes sensiblement horizon-~
tales, de longueur sensiblement égale & la longueur de la
partie linéaire des courroies, et de largeur légérement infé-

25 rieure a4 la distance entre deux courroies consecutlves.

Ces ouvertures sont légérement en retrait par rap-
port au plan de surface de convoyage, défini par le plan des
courroies, Des cavités 13 sont ainsi formées par la surface
inférieure de la feuille de carton, le plan de l'ouverture

30 12 et les parois latérales 15 et 16'qui bordent les surfaces
de glissement,

Le caisson 10 est relié par lt'intermédiaire d'un
conduit 15 & un dispositif qui entretient & l'intérieur de
celui-ci une dépression., La dépression créée dans le caisson”

35 se communique -aux cavités 13, et exerce une succion des feuil-
les de carton 3 contre les courroies dans la mesure oir celles~
c¢i recouvrent les caV1tes 13 sur toute leur 1ongueur

Si la 1argeur globale des feuilles ne couvre pas 1lten~

semble du convoyeur, des obturateurs 16 ferment les ouvertures
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des fentes 12 de manidre & éviter des prises dtair qui pour-

raient se former par 1tintermédiaire de ces fentes non cou-
vertes, Dans la figure 2, les deux obturateurs extrémes ont
été représentés en position fermée, les obturateurs centraux:
etant représentés en position ouverte,

Selon lt'invention, chaque fente peut 8tre fermée

. par un obturateur indépendant. Chaque obturateur indépendant

est commandé depuis ltextérieur du caisson par des vérins 17
qui viennent appliquer 1tobturateur contre 1l'ouverture de
la fente correspondante.,

Dans un mode préférentiel de réalisation, l'obturateur
16 a une forme de U dont les deux ailes sont situées i une
distance supérieure & la largeur de l'ouverture 12, Dans le
fond de l'obturateur se trouve un joint 18, en tout matériau
approprié de manidre 3 assurer une bonne fermeture de la
fente 12 lorsque l'obturateur correspondant est em position
fermée, Cette matidre peut &tre par exemple un élastomeére.

Ainsi, l'ensemble des feuilles de carton se trouve
aspiré contre les courroies 6 du convoyeur par une depr9551on
créée a ltintérieur du caisson, qui exerce une succion sur
les feuilles par l'intermédiaire des ouvertures 12,

Cette dépression est créée % 1l'intérieur du caisson
par tout dispositif approprié, et par exemple par un ventila=-
teur hélicoide & pales variables qui aspire 1'air & 1'inté-
rieur du caisson pour le rejeter & l'extérieur, Une faible dé-
pression suffit pour plaquer les feullles de carton contre les
courroies de convoyage, elle est cependant reglable.

T1 fant remarquer que la longueur des fentes cor=-

respondant aux espaces 9 entre les feuilles de carton cons-—
titue une prise dl'air pour la dépression entretenue 4 l'inté-
rieur du caisson, Ces prises dfair étant donnée leur faible
longueur par rapport & la longueur des feuilles ne consti-
tuent aucune géne pour le fonctionnement du dispositif.

Il faut egalement Tremarquer que dans le cas ou la
coupe des bandes en feuilles steffectue sur plusleurs égages,
le convoyage est également réalisé sur plusieurs étages, Dans
ce cas, les convoyeurs de chaque étage ne seront pas couverts

sur toute leur largeur par les feuilles de carton. Cependant
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dtant domné que la lavrgeur des cartons convoyés aux diffé-
rents dtages est complémentaire, car provenant dlune nappe
dont la largeur est définie, la dépression globale qui

devra &tre entretenue dans les différents caissons sera
sensiblement la méme que celle qui devrait &8tre entretenus
dons un caisson dont toute la largeusr est couverte par

les feuilles de carton, En effet, le nombre global des fentes
ouvertes sur les différents caissons est sensiblement le méme
que celui des fentes diun caissomn,

Dens ce cas, le méme dispositif pour entretenir la
dépression pourra donc &tre utilisé pour les différents
caissons,

Les feuilles de carion sont maintenues contre les
courroies au moyen de cetie dépression sur sensiblement
la longueur de la partie 1indaire des courroies. A 1'entrée
du convoyeur, les feullles ne se trouvent pas immédiatement
en contact avec les courrocies, em raison de la présence du
jeu de poulies de renvoi 7. Un dispositif tel qufune brosse
19 exerce momentandment une pression sur les feuilles de
carton, jusqu'au moment ot elles seront aspirées et maine
tenues par la dépression a 1vintdéricur du caisson, Cette
brosse est situde transversalement sur toute la ldrgeur du
convoyeur et s'adapte au velief de la surface supérieure des
feuilles de carton, en exergant sur 2lles une pression
contre les courroies,

Un autre dispositif peut &tre utilisé, ce disposi-
tif est représenté en figure 1 du ¢c8té soriie du convoyeuT.
I1 est constitué par une pluralité de roulettes de pression
jndépendantes 20, placées en regard de chacune des cour=
roies, Ces roulettes sont articuldes et rappelées élasti-
guement par exemple par un ressoft, de manidre i exercer
une pression comtre les courroies et les feuilles de carton
qui s'intercalent entre les courroies et les roulettes. Ce
dispositif présente également ltavantage de s'adapter au.
relief de la surface supériecure des feuilles de carton, et
donc dl'exercer une pression régulidre sur toute la largeur
des feuilles de carton contre les courroies. Des dispositifs

identiques & ceux qui viennent d'8tre décrits peuvent é&tre
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également piacés en sortie du convoyeur, de maniére a main-
tenir les feuilles de carton jusqu'é_ce qu'elles soient
prises en charge par le dispositif d'empilage.

Les feuilles de carton se trouvent ainsi maintenues
sur toute la longueur du convoyeur par la dépression qui les
maintient contre les courroies et par les dispositifs tels que
1a brosse ou les roulettes indépendahtes qui les appliquent
en entrée et en sortie contre les courroies,

Les parametres du dispositif de convoyage selon
1tinvention sont ia v1tesse linéaire du convoyeur, ainsi que
1Ltouverture ou la fermeture des différentes fentes par les
obturateurs 12, Ces différents parametres peuvent facile-

ment stintégrer dans une programmatlon d'ensemble de la ma-

chine selon sa vitesse, et la largeur des feuilles convoyees.

Dans cette programmatlon, il est possible de synchroniser
1touverture ou la fermeture des fentes avec 1tarrivée sur
le convoyeur de feuilles. de carton de nouveau format.
Naturellement, le dispositif de convoyage qui vient
dtétre décrit, n'est donné qu'a titre indicatif, et l'on pour-
rait. adopter dl'autres variantes et d'autres mises en oeuvre de
1tinvention sans pour autant sortir du cadre de celle-ci.
En particulier, le dispositif selon l'invention pour-=
rait &tre appligué au convoyage de matériaux divers, en plaques,

en feuilles ou en bandes.
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REVENDICATTIONS

e DiSposifif de canvdyage sur'cburroies sans fin
de plaques, de bandes ou de feuilles de matériau, notamment
mais non exclusivement de feuilles de carton ondulé aprés
découpe, caractérisé par le fait que des ouvertures (12)
aménagées entre les courroies sont relides & des moyens
réalisant une succion desdites plaques, bandes ou feuilles
(3) contre les courroies (6). | '

2,- Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que les ouvertures (12) sont des fentes aménagdes
entre les courroies (6) de longueur sensiblement égale 2 la
longueur de la partie lindaire des courroies, et de largeur
légerement inférieure a la distance entre deux courroies
voisines,

3.~ Dispositif selon la revendication 2, caracté=
risé par le fait que les fentes (12) somnt situées respecti-
vement sous le niveau de la surface de convoyage définie par
le plan des courroies (6).

4,~ Dispositif selon 1l'une dquelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que lesdits moyens
comprennent un caisson (10) formant le support des courroies
sans fin (6), dans lequel sont aménagées les femtes (12).

5.= Dispositif selon 1‘'une guelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que des obturateurs
(16) ferment les ouvertures des femtes (12) querles plagues,
feuilles ou bandes convoyées me recouvrent pas du fait de
leur largeur. 7 ) .

6.~ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
par le fait que les obturateurs (16) sont actionnés indépen-
damment les uns des autres depuis Ll'intérieur du caisson
par des vérins (17).

7.~ Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'un ventilateur
hélicoide entretient & 1'intérieur du caisson (10) une dépreé—
sion qui réalise la succion des plaques, bandes ou feuilles
(3) comtre les courroies (6).

8.~ Dispositif selon l'ume guelconque des
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revendications précédentes, caractérisé par le fait
qu'en entrée et/ou en sortie du dispositif, une brosse (19)
applique les feuilles, plaques ou bandes (3) contre les '
courroies (6) du convoyeur, '
9.~ Dispositif selon 1'une quelconque des revendica-
tions 1 & 7, caractérisé par le fait qu'en entrée et/ou
en sortie des roulettes de pression indépendantes (20),
appliquent les feuilles, plaques ou bandes (3) contre les
courroies du dispositif (6).
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