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Vynélez sa tyka spdsobu plnenia lisovacej formy.préskovou
hmotou najmé v oblasti prédskovej metalurgie.

Préskovd hmota sa doteraz vsypava do lisovacej formy pomo-
cou nésypky,ktord je privedend priemodiaro nad dutinu formy.
Pri tomto plneni behom pohybu ndsypky je hustota vsypaného prése
ku nerovnomernd,&o sa citelne prejavuje na vylisku.Této nsrovno-
merné hustota nepriaznivo ovplyvﬁuje i hustotu po spekeni a spd-
sobuje znalné zhorsSenie mechanickych vlastnosti.Okrem toho pri-
chddza znalnéd &ast préddkovej hmoty pri posuve nésypky nazmar.

Uvedené nevyhody do zna&nej miery odstranuje spdsob plnenia
lisovacej formy podle vyndlezu,ktorého postata Je vV tom,Ze sa
nésypka s préskovou hmotou prisunie z vychodzej polohy nad duti-
nu lisovacej formy.Potom sa ustie tejto nésypky &iastodne zasu-
nie do dutiny formy a prostrednictvom presuvného dna nésypky sa
odkryvajd plniace otvory v usti pevnej &asti nésypky,ktoréd sa
potom po neplneni lisovacej formy vréti do vychodzej polohy.

Rovnomernym plnenim lisovacej formy prdskovou hmotou sp6-
sobom podla vyndlezu sa docieli rovnakd hustota vylisku,ktory
vykazuje i rovnomerné mechanické vlastnosti.Pri tom se tie’
znafne zvy8i rozmerové presnost,zniZi sa spotreba présku a zvy-
81 sa Zivotnost prislusnych lisovacich néstrojov.

Zariadenie na prevddzenie spdsobu podla vyndlezu je znézor-
nené na vykrese v schematickom nérysnom priereze.

Nésypka pozostdva z vonkajSej &asti 1 a z vnitornej Casti 2,
ich posuvy si ovldédané nezakreslenym napriklad hydreaulickym udstro-
jenstvom.ﬁstie‘z vonkajsej Zasti 1 nésypky je opatrené krytom 4
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8 otvormi 5 rozmiestnenymi po jeho obvode.Vnitornd &Sast 2

v Gstf 3 mé4 dno 6 s radom otvorov 7.Zariadenie je zndzorne-
né pred &iastodnym zasunutim dstia 3 do dutiny 8 lisovacej
formy 9.

Pri presunutf nédsypky s préskovou hmotou 10 v priesto-
re 11 dutinyyformy sa presunie dno 6 vnitornej &asti 2.
Prekrytymi otvormi 7 dna 6 a otvormi 5 ustia 3 prenikd prés-
kovd hmota 10 a naplni sa dutina 8 lisovacej formy 9.Pri spia-
to&nom pohybe nédsypky sa presunutim dna 6 uzavrdi nasypédvacie

otvory > a 7.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob plnenia lisovacej formy préskovou hmo tou,najmé
formy pre préskovdi metalurgiu vyznafeny tym,Z%e sa nésypka
s préskovou hmotou presunie z vychodzej polohy nad dutinu
lisovacej formy,potom sa Ustie tejto nésypky zasunie &ias~
to¢ne do dutiny lisovacej formy a prostrednictvom presuvné-
ho dna nésypky sa odkryveju plniace otvory v usti nésypky,
ktoréd se po naplneni formy vrédti do vychodzej polohy.
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