AT 18150 U1 2024-03-15

Ssterreichisches

19 - N ‘ 10 - -
( ) §&§§§u§§§ﬁd\t§ ( ) AT 1 81 50 U1 2024 03 1 5
(12) Gebrauchsmusterschrift
(21) Anmeldenummer: GM 9012/2021 (51) Int.Cl: B21B 39/16 (2006.01)
(86) PCT-Anmeldenummer: PCT/EP21087446 B21B 39/14 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 23.12.2021 B21B 45/02 (2006.01)
(24) Beginn der Schutzdauer: 15.03.2024
(45) Veroffentlicht am: 15.03.2024
(30)  Prioritat: (73)  Gebrauchsmusterinhaber:
01.02.2021 DE 10 2021 200 862.3 beansprucht. SMS group GmbH
40237 Dusseldorf (DE)
(56) Entgegenhaltungen: .
(72) Erfinder:
EE ggéggggé?gs A Hartmann Samuel
57271 Hilchenbach (DE)
JP 2012066267 A Briicher Peter
KR 20140068368 A 57076 Siegen (DE)
DE 102008019548 A1
(74) Vertreter:
Haffner und Keschmann Patentanwélte GmbH
1010 Wien (AT)
(54) Fihrungstisch zum gefiihrten Uberleiten eines Metallbandes sowie Verfahren zum Betreiben eines
derartigen Fiihrungstisches
(67) Die Erfindung betrifft einen Fiihrungstisch zum

gefuhrten dberleiten eines Bandes und ein
zugehdrendes Verfahren zum gefiihrten iberleiten
eines Bandes. Durch die erfindungsgemale
Vorrichtung und das zugehorende Verfahren wird
die thermische Belastung der Oberfliche eines
Fihrungstisches reduziert.




D sterreichisches AT 18 150 U1 2024-03-15

patentamt

Beschreibung

GEBIET:

[0001] Die Erfindung betrifft einen Flihrungstisch zum gefiihrten Uberleiten eines Metallbandes
und ein zugehdrendes Verfahren zum gefihrten Uberleiten des Metallbandes.

STAND DER TECHNIK:

[0002] Filhrungstische zum gefiihrten Uberleiten eines metallischen Bandes, insbesondere eines
Warmbandes sind in unterschiedlichen Bauformen aus dem Stand der Technik bekannt. Sie die-
nen dazu, das metallische Band gefiihrt zwischen zwei Bandaufnahmen, beispielsweise von ei-
nem Walzgeriist zum nachfolgenden Rollgang oder aber auch zwischen einzelnen Rollen (iber-
zuleiten. Beim Uberleiten des Metallbandes darf das Metallband durch die Flihrungstische nicht
beschadigt werden.

[0003] Aus der CN 206 028 337 ist ein mehrteiliger Fiihrungstisch zum gefiihrten Uberleiten eines
Warmbandes bekannt. Die Oberflache zum Flihren des Warmbandes des mehrteiligen Fiihrungs-
tisches ist mit VerschleiBschutzplatten ausgerUstet. Diese verhindern Beschadigungen an dem
Ubergeleiteten Warmband bei dem Uberleiten. Die VerschleiBschutzplatten werden hier aus Phe-
nolharzen bzw. einem Verbundwerkstoff mit Phenolharzen hergestellt. Zuséatzlich wird die Ober-
flache der VerschleiBschutzplatten mit Wasser gekihlt. Das Wasser wird durch Bohrungen durch
die VerschleiBschutzplatten auf die Oberflache der VerschleiBschutzplatten geférdert.

[0004] Eine mdgliche Art, eine Zuflihrung des Kihlwassers auf die Oberflache eines Flihrungsti-
sches zu gestalten, kann aus der Schrift KR 2013 005 88 74 entnommen werden. Auf einem
Tragelement des Flhrungstisches sind mehrere Flhrungskérper bzw. VerschleiBschutzplatten,
die eine durchgehende Bohrung aufweisen, angebracht. Das Tragelement weist einen Kanal, der
an einen Wasseranschluss auf der Unterseite des Tragelementes angebracht ist, auf. Durch den
Kanal wird Kithlwasser an die Bohrungen der Fiihrungskdrper verteilt und durch die Bohrungen
hindurch auf die Oberseite der Fiihrungskorper geleitet. Das Kilhlwasser benetzt die Oberseite
der Fihrungskdérper bzw. VerschleiBschutzplatten und reduziert so die Reibung zwischen dem
Ubergeleiteten Warmband und den Fihrungskdrpern bzw. VerschleiBschutzplatten. Insgesamt
soll durch diese MaBnahmen der Verschlei3 der FUhrungskérper bzw. Verschlei3schutzplatten
reduziert werden. Der VerschleiBgrad wird hier zusatzlich visuell erkennbar durch eine farblich
abgesetzte Schichtbauweise die Flihrungskdérper bzw. VerschleiBschutzplatten aus Sperrholz.

[0005] Ein FUhrungstisch mit einer einzelnen Flhrungsplatte ist in JP 200 331 13 12 dargestellt.
Durch eine einreihig angeordnete groBe Anzahl von Bohrungen durch die Fihrungsplatte des
Flhrungstisches wird einlaufseitig Wasser auf die Oberflache der Fihrungsplatte gefihrt. Das
Wasser bildet einen Film auf der Oberflache der Fihrungsplatte durch das Wirkprinzip einer
schiefen Ebene und verhindert dort die Ablagerung von Zunder. Zunderaufwachsungen kénnten
die Oberflache des Warmbandes beim Uberleiten beschadigen. Die Fihrungsplatte sollte dabei
bevorzugt aus einem weichen Werkstoff, wie Bakelit oder Phenol-Kunststoff bestehen.

[0006] Nachteil bei dem vorgenannten Stand der Technik ist, dass als Werkstoff der Fiihrungs-
platten ein nichtmetallischer Werkstoff, wie z.B. Kunststoff oder Verbundwerkstoffe verwendet
werden. Diese unterliegen aber, selbst mit den bekannten Varianten zur Kiihlung und Reibungs-
verminderung, einem hohen Verschlei3 durch die Temperaturbelastung und dem abrasiven Ver-
schleil3 beim gefiihrten Uberleiten eines Warmbandes nach dem Warmwalzen.

[0007] Typische Wechselintervalle fiir diese Filhrungsplatten sind bei den bekannten Ausfiihrun-
gen daher 3 bis 5 Monate.

AUFGABE DER ERFINDUNG:

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, einen bekannten Fihrungstisch sowie ein bekanntes Ver-
fahren zum Betreiben des Fihrungstisches zum Uberleiten eines Metallbandes, insbesondere
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Warmband, dahingehend weiterzuentwickeln, dass die Oberseite des Uberleittisches wider-
standsfahiger gegeniiber der Temperaturbelastung und dem abrasiven Verschlei3 wird.

ERFINDUNG:

[0009] Die Aufgabe der Erfindung wird vorrichtungstechnisch durch die Vorrichtungsmerkmale
des Hauptanspruchs und verfahrenstechnisch durch die Verfahrensmerkmale des nebengeord-
neten Verfahrensanspruchs geldst.

[0010] Zumindest die an der Uberleitung des Bandes beteiligte Oberseite des Grundfiihrungs-
kérpers ist zumindest teilweise aus einem metallischen Werkstoff gefertigt und das Gesamtvolu-
men des mindestens eines Hohlraumes ist gréBer als 5 % des Volumens des Grundfiihrungskor-
pers des Flhrungstisches.

[0011] Durch die beanspruchte Ausfiihrung der Oberflache des Grundfiihrungskérpers aus ei-
nem metallischen Werkstoff wird zum einen eine ausreichende Warmeleitfahigkeit gewahrleistet.
Dadurch kann die Temperaturbelastung an der Oberflache in Verbindung mit einer geeigneten
Kihlung schnell reduziert werden. Zum anderen sind metallische Werkstoffe meist widerstands-
fahiger gegen abrasiven Verschlei3 als Kunststoffe oder Verbundwerkstoffe. Durch einen ent-
sprechend dimensionierten Hohlraum in dem Grundfihrungskérper ist gentigend Kithimedium im
FOhrungstisch vorhanden, um die Temperaturbelastung auf der Oberseite des Grundfiihrungs-
kdrpers zu begrenzen, zusammen mit einem vorhandenen Kihlkreislauf wird so die Warmeent-
wicklung reduziert bzw. die Warme abtransportiert. Durch die Kombination dieser erfindungsge-
maBen Merkmale ist es mdglich, die Wechselintervalle auf mehrere Jahre zu verlangern.

[0012] Weiterhin kann hierdurch eine kompakiere Bauweise, z.B. Bauhdhenreduzierung, eines
Flhrungstisches realisiert werden, da z.B. auf zusatzlichen Gleitplatten und daran angeflanschte
Verteilrohre verzichtet werden kann. Die effiziente Kiihlung des Flhrungstisches minimiert den
Warmeverzug und stellt dadurch sicher, dass die Fihrungsflachen eben und stérungsfrei sind.
Hierdurch kénnen Beschadigungen des Warmbandes, insbesondere bandriefen, durch die Ober-
flache des Fihrungstisches reduziert werden.

[0013] Die mit der Kihlflissigkeit benetzte Oberflache bzw. die abflieBende Kiihlflissigkeit ver-
hindert ein Aufbacken von Walzstaub auf der Oberflache des Flihrungstisches und bindet zusatz-
lich den Walzstaub. Zumindest bei der mit der Kiihlflissigkeit in Kontakt stehenden Bandoberfla-
che wird die Zunderbildung reduziert, da die Kihlflissigkeit die Bandoberflache gegeniiber der
Umgebungsluft abschirmt.

[0014] Weitere bevorzugte Ausfiihrungen des Fiihrungstisches sind in den abhéngigen Anspri-
chen 2 bis 13 ausgefiihrt. Das Gesamtvolumen mindestens eines Hohlraumes in dem Grundfiih-
rungskorper ist, gemai Anspruch 2, vorzugsweise groBer als 25 %, noch mehr bevorzugt gréBer
als 35 % des Volumens des Grundfiihrungskérpers des Fihrungstisches. Je gréBer das Volumen
des Kilhimediums in dem Fihrungstisch ist, desto mehr kurzfristiger Puffer zur Kiihlung der Ober-
seite der FUlhrungsplatte ist verfiigbar. Gerade bei nicht kontinuierlich betriebenen Warmwalzstra-
Ben kann hierdurch der Verschlei3 reduziert werden, ohne kurzfristig den Wasserdurchfluss
durch den Grundfiihrungskdrper anpassen zu missen.

[0015] Der Hohlraum in dem Fihrungstisch ist, gemans Anspruch 3, bevorzugt aus mindestens
zwei Hohlraumelementen zusammengesetzt. Hierdurch kann eine gleichmaBigere Verteilung der
Flissigkeit in dem Grundfiihrungskdrper, eine Beruhigung der Turbulenzen des Kithimediums
und/oder eine gezieltere Fiihrung der Flissigkeit zu den Ablauféffnungen erfolgen. Insbesondere
ist es bevorzugt, wenn mindestens ein Hohlraum in dem Fihrungstisch aus verschiedenen Hohl-
raumelementen, bspw. aus Zylindern, Quadern, Wiirfeln, 0.8. gebildet wird und die Lage der
Hohlraumelemente in dem Grundfiihrungskérper auf die Temperaturbelastung der Oberseite des
Flhrungstisches angepasst ist.

[0016] Gemal Anspruch 4 ist es besonders bevorzugt, wenn mindestens ein Hohlraumelement
zylinderférmig ausgebildet ist und keinen Zulauf oder Ablauf ausbildet. Diese Volumenelemente
lassen sich besonders einfach durch seitliche Langbohrungen in dem Grundfihrungskdérper fer-
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tigen. Durch Bohrungen von der Oberseite und Unterseite der Fiihrungsplatte in diese Volumen-
elemente und VerschlieBen der Volumenelemente auf den Seitenflachen kann ein einfach zu
fertigender erfindungsgemaBer Fihrungstisch hergestellt werden.

[0017] Noch mehr bevorzugt ist, gemaR Anspruch 5, wenn der Grundfiihrungskdrper mindestens
zwei zylinderférmige, fluidleitend miteinander verbundene Volumenelemente aufweist. Dadurch
kann die Anzahl der notwendigen Wasseranschliisse, beispielsweise auf der Unterseite der Flih-
rungsplatte, reduziert werden.

[0018] Auf der Oberseite sind mindestens zwei Ablauféffnung vorhanden und mindestens ein
Hohlraum weist mindestens zwei Ablauféffnungen auf der Oberseite auf. Durch diese, geman
Anspruch 6, bevorzugte Ausfiihrung ist es méglich, die Flissigkeit gleichmaBig auf der Oberseite
des Flhrungstisches zu verteilen.

[0019] Weiterhin ist es, gemal Anspruch 7, bevorzugt, wenn in dem mindestens einen Hohlraum-
element mindestens eines Hohlraumes mindestens ein Bauteil, vorzugsweise ein Prallblech
und/oder Strémungsgleichrichter, zur Beeinflussung einer das Hohlraumelement durchstrémen-
den Flissigkeit vorhanden ist. Durch eine entsprechende Beeinflussung der Strémung in einem
oder mehreren Hohlrdumen kann die Verteilung der Flissigkeit im Hohlraum selbst und/oder die
durch die jeweilige Ablauféffnung austretende Flissigkeitsmenge entsprechend einer erforderli-
chen Kihlleistung an die Notwendigkeiten angepasst werden. Dies gilt insbesondere, wenn nur
eine Zulauféffnung, eine Vielzahl von Ablauféffnungen und/oder eine komplexe Hohlraumstruktur
vorhanden ist.

[0020] Die Durchtrittsflache einer einzelnen Ablauféffnung oder die Summe der Durchtrittsflachen
der Ablauf6éffnungen in der Oberseite des Grundfiinrungskdrpers betragt bevorzugt 0,5 cm? bis
150 cm? pro 1 m? der gesamten Oberseite des Grundfiihrungskorpers. Hierdurch wird, geman
einem der Anspriichen 8 und 9, eine fiir eine Kihlung ausreichende GréBe der Ablauféffnung
definiert. Dabei ist es unerheblich, ob eine Ablauféffnung mit einer beispielsweise komplexen
Geometrie, wie gabelférmig, sternférmig oder schlangenférmig, vorhanden ist oder mehrere Ab-
lauféffnungen auf einem Quadratmeter der Oberflache vorhanden sind. Ebenfalls ist es mdglich,
auf einem entsprechend groBen Fiihrungstisch diese beiden Merkmale in unterschiedlichen Be-
reichen der Platte kombiniert zu verwirklichen.

[0021] Die mindestens eine Ablauféffnung auf der Oberseite des Grundfihrungskdrpers ist, ge-
man Anspruch 10, bevorzugt derart positioniert, dass die Flissigkeit die Oberseite des Grund-
fihrungskdrpers bei einem Austritt mit einem Druck von p < 0,5 bar aus der Ablauféffnung zu
60 %, vorzugsweise zu 80%, noch mehr bevorzugt nahezu vollstandig benetzt. Dadurch wird er-
reicht, dass ein Ubergeleitetes Band hiermit nicht zusétzlich gekihlt wird aber trotzdem gleichzei-
tig die Oberflache des Flihrungstisches ausreichend mit Flissigkeit beaufschlagt ist.

[0022] In Bezug auf eine Fertigung und einer Reparatur des Fiihrungstisches ist es, geman An-
spruch 11, vorteilhaft, wenn der Grundfiihrungskdrper aus mindestens zwei Bauteilen, vorzugs-
weise aus mindestens einem ersten Bauteil, dessen Oberseite zumindest einen Teil der Ober-
seite des Grundfiihrungskérpers ausbildet, und mindestens einem zweiten Bauteil, das zumindest
einen Teil der Unterseite des Grundfiihrungskdrpers ausbildet, zusammengesetzt ist. Hierdurch
kann der fluidleitende Hohlraum beispielsweise durch GieBen oder Frasen erzeugt werden. Der
Austausch einer beschéadigten Oberseite kann somit schnell und einfach erfolgen, auch eine Rei-
nigung von innen ist méglich, falls erforderlich.

[0023] Weiterhin ist es, geman Anspruch 12, aus fertigungs- und eigenschaftstechnischer Sicht
eine bevorzugte Ausfiihrung, wenn der metallische Werkstoff des Grundfiihrungskdrpers ein me-
tallischer Gusswerkstoff ist. Mit derartigen Werkstoffen lassen sich im Gussverfahren auch kom-
plexe Geometrien kostengiinstig herstellen oder aber auch spezielle Werkstoffeigenschaften ge-
zielt nutzen.

[0024] Ebenfalls ist es bevorzugt, geman Anspruch 13, wenn zumindest der metallische Werk-
stoff der Oberseite des Grundfiihrungskdrpers eine geringere Harte als das Ubergeleitete Band
aufweist. Hierdurch werden mdgliche Beschadigungen auf der Oberflache des Bandes entgegen-
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gewirkt.

[0025] Die Aufgabe der Erfindung wird weiterhin gel6st durch ein Verfahren geman dem neben-
geordneten Anspruch 14. Bevorzugte Auspragungen des Verfahrens sind in den abhangigen An-
spriichen 15 bis 18 ausgefiihrt. Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass ein Gbergeleite-
tes Band durch eine Flissigkeitsschicht von der Oberseite des Fihrungstisches getrennt und/
oder gehalten wird und die Flissigkeit mit einem Druck p < 0,5 bar aus der mindestens einen
Ablauféffnung in der Oberseite austritt. Die Trennung des Bandes von der Oberseite des Fiih-
rungstisches verhindert grundsatzlich eine gegenseitige Beschadigung der Oberflachen.

[0026] Weiterhin wird durch die Trennung mittels einer Flissigkeitsschicht die Oberseite des
Grundfiihrungskdrpers direkt am Anfang abgeschirmt und gekihlt und so der Temperaturbelas-
tung effizient entgegengewirkt. Durch die Begrenzung des Druckes auf p<0,5 bar wird verhindert,
dass Wasser gegen ein ibergeleitetes Band gespritzt wird.

[0027] Erfindungsgeman soll der Druck nur so hoch eingestellt werden, dass eine in sich tragfa-
hige Flissigkeitsschicht bzw. Flissigkeitsfilm entsteht und das Ubergeleitete Band nicht von ei-
nem aus der Ablauféffnung austretenden Wasserstrahl gehalten wird.

[0028] Die Flissigkeitsschicht benetzt vorzugsweise die Oberseite des Grundfiihrungskérpers zu
60 %, noch mehr bevorzugt zu 80%, Uberaus bevorzugt nahezu vollstandig. Durch diese Verfah-
rensweise wird ein GroBteil des Flhrungstisches vor der thermischen Belastung optimal ge-
schitzt und kann zur Uberleitung des Bandes eingesetzt werden.

[0029] Die Schichtdicke der Fliissigkeitsschicht betragt auf der Oberseite des Grundfiihrungskér-
pers bevorzugt d = 10 mm, vorzugsweise d = 5 mm. Bei den gegebenen Abstanden kann auch
bspw. ein beim Uberleiten in sich schwingendes oder durchhangendes Band sicher von der Ober-
seite der Flhrungsplatte getrennt werden.

[0030] Die aus mindestens zwei Ablauféffnungen des Hohlraumes in dem Grundfiihrungskérper
austretenden Volumenstrome der FlUssigkeit weichen vorzugsweise nicht mehr als 20 %, be-
vorzugt nicht mehr als £10 %, noch mehr bevorzugt nicht mehr als £5 %, voneinander ab. Bei
dieser Auspragung des Verfahrens besteht der Vorteil darin, dass die Schichtdicke einer Fliissig-
keitsschicht dadurch in einem Bereich der Oberseite gezielt eingestellt werden kann. Insbeson-
dere bei groBen Flhrungskérpern kann es notwendig sein, unterschiedliche Driicke und Volu-
menstréme durch die Ablauféffnungen auf die unterschiedlichen Gegebenheiten einzustellen.
Dazu kann es vorteilhaft sein, die Anzahl, GréBe und Position der Ablauféffnungen im Verlauf
eines Fuhrungskdrpers zu variieren.

[0031] Als Flissigkeit wird vorzugsweise Wasser, noch mehr bevorzugt Wasser mit Hilfsmitteln
zur Eigenschaftsmodifikation des Wassers oder eine Wasseremulsion verwendet. Hierdurch kén-
nen Einflisse der Flissigkeit auf die Oberflache, bspw. Kalk- oder Salzablagerungen, vermieden
werden. Dariiber hinaus kann dem Wasser ein Korrosionsschutz oder ein Hilfsmittel z.B. zur Ver-
anderung des Siedepunktes hinzugefligt werden.

[0032] Der Erfindung sind die folgenden vier Figuren beigeflgt:

[0033] Figur 1: Skizze zweier Flhrungstische mit einem Ubergeleiteten Band zwischen Walz-
gerist und Rollgangsrollen

[0034] Figur 2: Draufsicht auf die Oberseite der FUhrungstische von Figur 1 mit beispielhafter
Wasserverteilung auf deren Oberflache

[0035] Figur 3: Ubersichtsskizze eines Filhrungstisches mit einem iibergeleiteten Band zwi-
schen zwei Rollen

[0036] Figur 4: Detailskizze eines mehrteiligen Flhrungstisches mit einem Ubergeleiteten Band
zwischen zwei Rollen mit beispielhaft verschiedenen Variationen der Wasser-
zuleitung/ -verteilung.

[0037] Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die genannten Figuren in Form
von Ausflihrungsbeispielen detailliert beschrieben. In allen Figuren sind gleiche technische Ele-
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mente mit gleichen Bezugszeichen bezeichnet.

[0038] In Figur 1 sind zwei verschiedene Bauformen eines Fiihrungstisches 1,2 zum Uberleiten
eines Metallbandes 50 von dem Auslauf eines Walzgeristes 20 zu Rollgangsrollen 30 dargestellt.
Eine dinne Flissigkeitsschicht 40 trennt dabei das Metallband 50 von der Oberseite 113 der
FOhrungstische 1,2. Auf der Unterseite 112 der Flihrungstische 1,2 sind Zulauféffnungen 115 fiir
die Flussigkeit vorhanden, siehe Fig. 3.erste Flhrungstisch 1 schlieBt sich dabei direkt an die
Walze eines Walzgeristes 20 an. Zur Uberbriickung des Spaltes zwischen der Walze und dem
Flhrungstisch 1 ist zusatzlich eine auswechselbare VerschleiBspitze angebracht, die an der
Walze anliegt. Die Oberseite 113 des Fihrungstisches 1 ist jeweils an dessen Einlaufende und
an dessen Auslaufende leicht gekriimmt ausgefiihrt, um das stérungsfreie Uberleiten des Walz-
gutes bei unterschiedlichen Winkelanstellungen des Flihrungstisch 1 sicherzustellen.

[0039] FUhrungstisch 2 ist benachbart zum Fihrungstisch 1 angeordnet, so dass eine nahezu
durchgehende Abstitzung des Metallbandes 50 zwischen dem Walzgeriist 20 und den Roll-
gangsrollen 30 gewahrleistet ist.

[0040] Der Schnitt durch die Fiihrungstische 1,2 geman Fig. 1 zeigt eine mdgliche Variante der
internen Verteilung der Flussigkeit. Die Hohlrdume 114 weisen sich kreuzende, horizontal in den
Fihrungstischen 1,2 verlaufende fluidleitend miteinander verbundene, zylinderférmige Hohlraum-
elemente 117 auf. Zulauféffnungen 115 auf der Unterseite 112 sind durch zur Unterseite 112
senkrechte Bohrungen 122 mit den zylinderférmigen Hohlraumelementen 117 verbunden und
ermdglichen die Zuflihrung der Flissigkeit. Innerhalb des nach oben projizierten Bereiches der
zylinderférmigen Hohlraumelemente 117 sind die Ablauféffnungen 116 durch eine oder mehrere
zur Oberseite 113 der Fihrungstische 1,2 senkrechte Bohrungen 123 mit den zylinderférmigen
Hohlraumelementen 117 verbunden, die die Abfiihrung der Flissigkeit ermdglichen.

[0041] Aus der Figur 2 kann eine beispielhafte Verteilung der Ablauféffnungen 116 in der Ober-
seite 113 der Fihrungstische 1,2 entnommen werden. Die Oberseite 113 der Fiihrungstische 1,2
weist dabei Bereiche auf, in denen die Anzahl und/oder die Verteilung der Ablauféffnungen 116
variieren kann. In dieser Ausflihrung ist die Flache der einzelnen Ablauféffnung 116 3,14 cm? und
die Summe aller Ablauféffnungen 116 in der Oberseite 113 des Fihrungstisches 1 betragt bei-
spielsweise 91,06 cm? und die Summe aller Ablaufoffnungen 116 in der Oberseite 113 des Fiih-
rungstisches 2 betragt beispielsweise 56,52 cm?.

[0042] In Figur 3 ist eine Ubersichtsskizze einer Bauvariante eines Fiihrungstisches 3 zum Uber-
leiten eines Metallbandes 50 zwischen zwei Rollen 30 dargestellt. Eine diinne Fliissigkeitsschicht
40 trennt dabei das Metallband ebenfalls von der Oberseite 113 des Flhrungstisches 3. Der
Hohlraum 114 weist hier eine quaderférmige Struktur auf. Der Zulauf der Flissigkeit erfolgt durch
Zulauféffnungen 115 an der Unterseite 112 des Fiihrungstisches 3 sowie verbindende Bohrungen
122.

[0043] Figur 4 zeigt Details bzw. weitere Ausbildungsvarianten des in Figur 3 beschriebenen Fiih-
rungstisches 3. Um Flussigkeitsturbulenzen zu reduzieren und somit ein gleichmaBiges Austreten
der Flissigkeit aus der Oberseite 113 des Fihrungstisches 3 zu erzielen, sind beispielhaft zwei
Mdglichkeiten dargestellt: Die linke Seite zeigt beispielhaft das Anbringen von Prallblechen 118
innerhalb des quaderférmigen Hohlraumelementes, welche die Flissigkeit gleichmaBiger den
Bohrungen zur Oberseite 123 zuflihrt. Die rechte Seite zeigt eine alternative Mdglichkeit, diesen
Effekt zu erreichen: Hier erfolgt die Beruhigung des Flissigkeitsimpulses mittels zweier koaxialer,
gegenlaufig angeordneter Hohlprofile 119, dhnlich einer Labyrinthdichtung.

[0044] Der Grundfihrungskérper 11 des Fihrungstisches 3 ist hier zwei- oder mehrteilig ausge-
fihrt. Die einzelnen Bauteile des Grundfiihrungskdrpers 11 kénnen z.B. mittels Schrauben Iésbar
miteinander verbunden werden. Durch entsprechende Dichtungen wird der Spalt zwischen den
Bauteilen gegen einen ungewollten Flissigkeitsaustritt gesichert. Alternativ hierzu kann auch ein
unlésbares Figen, z.B. durch SchweiB3en, erfolgen. Eine zuséatzliche Abdichtung ist dann nicht
mehr erforderlich.
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TABELLE 1: BEZUGSZEICHEN

AT 18 150 U1 2024-03-15

Nummer | Beschreibung
1 Flhrungstisch
M Grundfiihrungskérper
111 |Seitenflache
12 |Unterseite
113 |Oberseite
114 |Hohlraum
115 | Zulauféffnung
116 | Ablauféffnung
____ 117 |Hohlraumelement
_____ 118 |Prall- / Leitblech
_____ 119 |Hohlprofile / Strémungsgleichrichter
120 |Bauteil mit Oberseite des Grundfiihrungskorpers
121 | Bauteil mit Unterseite des Grundfiihrungskérpers
__ 122 | Bohrung zur Unterseite
___ 123 |Bohrung zur Oberseite
2 Flhrungstisch
3 Flhrungstisch
20 WalzgerUst
30 Rollgangsrolle
40 Dinne FlUssigkeitsschicht
50 Metalloand

d Schichtdicke Flissigkeit
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Anspriiche

1.

10.

Fahrungstisch (1,2,3) aufweisend einen Grundflihrungskorper (11) mit Seitenflachen (111),
einer Unterseite (112) und einer Oberseite (113) zum Uberleiten eines Bandes, insbeson-
dere eines Metallbandes, wobei in dem Grundfiihrungskérper (11) mindestens ein Hohlraum
(114) mit mindestens einer Zulauféffnung (115) und mindestens einer Ablauféffnung (116)
an der Oberseite (113) des Grundfiihrungskdrpers (11) zum Durchleiten einer Flissigkeit
vorhanden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
- zumindest die an der Uberleitung des Bandes beteiligte Oberseite (113) des Grund-
fihrungskdrpers (11) zumindest teilweise aus einem metallischen Werkstoff gefertigt
ist; und
- das Gesamtvolumen des mindestens einen Hohlraumes (114) gréBer ist als 5 % des
Volumens des Grundfiihrungskdrpers (11) des Flhrungstisches.

FOhrungstisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gesamtvolumen des
mindestens einen Hohlraumes (114) gréBer ist als 25 %, noch mehr bevorzugt gréBer als 35
% des Volumens der Grundfiihrungskérper (11) des Fihrungstisches (3).

Flhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der mindestens eine Hohlraum (114) in dem Grundfiihrungskérpers (11) aus mindes-
tens zwei fluidleitend miteinander verbundenen Holraumelementen (117) zusammengesetzt
ist.

Flhrungstisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eines der
Hohlraumelemente (117) zylinderférmig ausgebildet ist und keinen Zulauf oder Ablauf aus-
bildet.

Flhrungstisch nach einem der Anspriiche 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundfihrungskdrper (11) mindestens zwei zylinderférmige, fluidleitend miteinander verbun-
dene Hohlraumelemente (117) aufweist.

FUhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
- mindestens zwei Ablauféffnungen (116) auf der Oberseite (113) des Grundfiihrungs-
kdrpers (11) vorhanden sind; und
- der mindestens eine Hohlraum mindestens zwei Ablauféffnungen auf der Oberseite
(113) aufweist.

FUhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in mindestens einem Hohlraumelement (117) des mindestens einen Hohlraumes (114)
mindestens ein Bauteil, vorzugsweise ein Prall-/ Leitblech (118) und/oder Strémungsgleich-
richter (119), zur Beeinflussung der das Hohlraumelement (117) durchstrémenden Fliissig-
keit angeordnet ist.

Flhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Austrittsflache einer einzelnen Ablauféffnung (116) in der Oberseite (113) des
Grundflihrungskorpers (11) 0,5 cm? bis 150 cm? pro 1 m? der gesamten Oberseite (113) des
Grundfihrungskérpers (11) betragt.

Flhrungstisch nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Summe der Austrittsflachen der Ablauféffnungen (116) in der Oberseite (113) des Grundfiih-
rungskorpers (11) 0,5 cm? bis 150 cm? pro 1 m? der gesamten Oberseite (113) des Grund-
fihrungskdrpers (11) betragt.

Flhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Ablauféffnung (116) auf der Oberseite (113) des Grundfiihrungs-
kbrpers (11) derart positioniert ist, dass die Flissigkeit bei einem Austritt mit einem Druck
von p < 0,5 bar aus der Ablauféffnung (116) die Oberseite (113) des Grundfiihrungskérpers
(11) zu 60 %, vorzugsweise zu 80%, noch mehr bevorzugt nahezu zu 100 % benetzt.

7/10



D sterreichisches AT 18 150 U1 2024-03-15

patentamt

11. FOhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundflihrungskérper (11) aus mindestens zwei Bauteilen, vorzugsweise aus min-
destens einem ersten Bauteil (120), dessen Oberseite zumindest einen Teil der Oberseite
(113) des Grundfiihrungskorpers (11) ausbildet, und mindestens einen zweiten Bauteil (121),
das zumindest einen Teil der Unterseite (112) des Grundfiihrungskérpers (11) ausbildet, zu-
sammengesetzt ist.

12. Fihrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der metallische Werkstoff des Grundfiihrungskérpers (11) ein metallischer Gusswerk-
stoff ist.

13. FlOhrungstisch nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der metallische Werkstoff zumindest der Oberseite (113) des Grundfihrungskdrpers
(11) eine geringere Harte als das Ubergeleitete Metallband aufweist.

14. Verfahren zum Betreiben eines Flihrungstisches (11) geman einem der Anspriiche 1 bis 13,
zum Uberleiten eines Bandes, wobei eine Flissigkeit von der Unterseite (112) und/oder min-
destens einer Seitenflache (111) in den Hohlraum (114) geférdert wird und durch die min-
destens eine Ablauféffnung (116) in der Oberseite (113) ausstrémt und auf der Oberseite
(113) des Grundfiihrungskdrpers (11) durch die hindurchgeleitete Flissigkeit eine Flissig-
keitsschicht auf der Oberseite (113) entsteht,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Ubergeleitete Band durch die Flissigkeitsschicht von der Oberseite (113) des
Grundfihrungskoérpers (11) getrennt und/oder gehalten wird; und

- die Flussigkeit mit einem Druck p < 0,5 bar aus der mindestens einen Ablauféffnung
(116) in der Oberseite (113) des Grundfiihrungskdérpers (11) austritt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Flissigkeitsschicht die
Oberseite (113) des Grundfiihrungskérpers (11) zu mehr als 60 %, vorzugsweise zu mehr
als 80 %, noch mehr bevorzugt zu mehr als 100 % benetzt.

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schichtdicke d der Flissigkeitsschicht auf der Oberseite (113) des Grundfihrungskorpers
(11) d =10 mm, vorzugsweise d < 5 mm betragt.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die aus
mindestens zwei der Ablauféffnungen (116) in der Oberseite (113) des Grundflihrungskor-
pers (11) austretenden Volumenstrome der Fliissigkeit nicht mehr als £20 %, bevorzugt nicht
mehr als £10 %, noch mehr bevorzugt nicht mehr als £5 %, voneinander abweichen.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass als Flis-
sigkeit Wasser, bevorzugt Wasser mit Hilfsmitteln zur Eigenschaftsmodifikation des Was-
sers, insbesondere des Siedepunktes und/oder der Korrosionseigenschaft des Wassers o-
der eine Wasseremulsion, verwendet wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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