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dadurch auszeichnet, dal es ohne technologisch bedingte Bruchbildung ablauft. ErfindungsgemaR wird es realisiert,
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Fluidstrahlen, vorzugsweise aus Wasser, werden aus einer der Form der Fachglocke angepafiten Diisenleiste
senkrecht durch den Flor geschickt. Durch die Rotation der Fachglocke wird jeder Punkt der Formkarpermantelflache
mehrmals an der Diise vorbeigefiihrt.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung von Hutfilzen mittels energiereicher Fluidstrahlen, insbesondere
hochgespannter Wasserstrahlen, gekennzeichnet dadurch, da’ der auf einer Fachglocke gebildete
und auf dieser verbleibende Formkdrper aus filzfahigem Tierhaar oder aus Mischungen mit
vorwiegend filzfahigem Tierhaar verfestigt wird, indem er von der rotierenden und
wasserdurchldssigen Fachglocke an einer der Form der Glocke angepafdten, stehenden Diisenleiste,
aus deren Offnungen Fluidstrahlen senkrecht auf jeden Punkt der Formkérpermantelfliche
auftreffen, vorbeigefthrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da die Fluidstrahlen mit einem Druckvon 5
bis 35 MPa und einem Durchmesservon 0,1 bis 0,6 mm auf den filzfahigen Faserverband auftreffen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dal an der Fachglocke ein Unterdruck
von 0,5 bis 3,5kPa anliegt.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 3, gekennzeichnet ddurch, dal3 die Fluidstrahlen gebtindelte
Strahlen stromungsfahiger Medien, vorwiegend Wasser mit einer Temperatur von 10 bis 80°C,
darstellen.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von Hutfilzen. Mit ihrer Hilfe werden Hutfache so verfestigt, del sie
auf Walkmaschinen bearbeitet werden kdnnen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Aligemein bekannt ist, da® filzfahige Tierhaare oder Mischungen mit vorwiegend filzfdhigen Haaren in Fachmaschinen mittels
Exhauster auf eine perforierte Fachglocke gesaugt werden. Durch Benetzen mit heikem Wasser erhilt das Haarvlies eine erste
Bindung. Je 8 bis 12 Stlick der so hergesteliten Fache werden zusammengerolitin Dreiwalzenfilzmaschinen walkend verdichtet.
Nach vorgegebener Anzahl von Arbeitsspielen erfolgt eine Verlagerung des durch die flache Bearbeitung entstandenen
Liegebruches und eine Verinderung der Lage der Filze im Wickel. Nach jedem Arbeitsspiel wird der Wickel neu gerolit.
GemaR CS-PS 150216 werden Hutfache zu je 10 Stiick in Beuteln zu Paketen gepackt und in einer Trommelmaschine verdichtet.
Das Verdichten erfolgt unter Wassereinwirkung und der rotierenden Trommelbewegung. AnschlieBend wird die Ware
geschleudert. In regelmaRigen Abstanden werden die geschleuderten Pakete der Trommel entnommen, gedffnet, die Briiche
der Filze verlegt, die Filze in ihrer Lage verdndert und nach erneutem Verpacken einem weiteren Maschinendurchgang
unterworfen.

Es werden Hutfache auf einer Dreiwalzenfilzmaschine vorverfestigt mit ca. '/a des Aufwandes, der beim klassischen Filzen
erforderlich ist. AnschlieRend wird die so vorbehandelte Ware lose in eine Textilbearbeitungstrommel gebracht und dort unter
Einwirkung der Rotation und erwérmter Luft verdichtet. Dieser Prozef3 |4uft ohne Unterbrechung.

An seinem Ende erfolgt ein Fassonieren und Legen der Ware. Allen bisherigen Hutfilzverfahren ist gemeinsam, dal ein
Formkérper zusammengefaltet, als Fldche, bearbeitet wird. Dadurch entstehen an den Faltkanten unerwiinschte Briiche, die nur
durch stindiges Verlegen wieder korrigiert werden kénnen. Da die Korrektur nur vor Fixieren der Briche moglich ist, sind
stindige manuelle Eingriffe in den Proze nétig. Die Folge ist eine hohe kérperliche Belastung der Arbeitskraft.

Vliesstoffe aus nichtfilzenden Fasern kénnen mechanisch, thermisch oder adhésiv verfestigt werden. Die auf diesen
Verfestigungsmethoden basierenden Verfahren verarbeiten vorwiegend endlos gefertigte Faser- oder Elementarfadenvliess.
Die bekanntesten Verfestigungsverfahren sind das Vernadeln und das Verwirbeln mittels Fluidstrahien {DE-PS 1635577,
US-PS 3485706, US-PS 3494821).

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Hutfach mechanisch so zu verfestigen, daft optimale Voraussetzungen fur die
Weiterverarbeitung auf Walkmaschinen bestehen, eine gute Basis fiir einen gleichmaRigen Filz geschaffen wird und der bisher
hohe manuelle Aufwand fir das Filzen minimiert wird. Durch Ablésen eines der arbeits- und arbeitskréfteintensivsten
Arbeitsganges sollen die Arbeits- und Lebensbedingungen der Werktitigen verbessert und der Aufwand fur die Filzherstellung
deutlich verringert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln, daR eine Hutfilzherstellung ohne jegliche Bruchbildung ermdglicht,
wobei die entstehenden Filze gute GleichmaRigkeit aufweisen sollen. ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe geldst, indem die
Hutfache nicht von der Glocke genommen, sondern auf derselben verbleibend mechanisch verfestigt werden. Diese

mechanische Verfestigung erfolgt unter Nutzung der Wirkung hochgespannter Fluidstrahlen in der Weise, dafd die aus Disen
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austretenden Strahlen senkrecht zur Oberflache des Formkérpers stehen und jeder Punkt des aus Haarvlies bestehenden
Formkérpers mittels der rotierenden Fachglocke periodisch an der Diise vorbeigefiihrt wird. Das erfindungsgemafe Verfahren
kann fiir Haarvlies mit einer Fiichenbelegung bis 3g/dm? angewendet werden. Als Fluidstrahlen kommen vorwiegend
Wasserstrahlen mit einem Druck von 5 bis 35 MPa und einem Durchmesser von 0,1 bis 0,5mm zur Anwendung. An der
Fachglocke liegt wihrend der Fachbildung und Verfestigung durch die Fluidstrahlen ein Unterdruck von 0,5 bis 3,5kPa an. Nach
2bis 10 Umdrehungen liegen die Verwirbelungspunkte eng genug, so daR die Hutfache ohne besondere Vorsicht von der Glocke
geldst und durch Walken weiter klassisch verdichtet werden kénnen. Durch das Verfestigen mittels Fluidstrahlen auf der Glocke
wird die Bruchbildung vermieden. Durch eine ausreichende Zahl von Verwirbelungspunkten wird die GleichmaRigkeit des
fertigen Filzes verbessert.

Ausfihrungsbeispiel

Auf eine Fachglocke mit einem Ubermaf von 110¢cm werden 1209 gebeiztes Kaninhaar gefacht. An der Glocke liegt ein
Unterdruck von 1,5kPa an. Aus einem Dilsenbalken treffen Fluidstrahlen von 0,2mm Durchmesser und einer Strahlenenergie
von 66 Watt/Strahl senkrecht auf das rotierende Vlies. Nach 5 Umdrehungen wird der Filz von der Glocke gezogen und dem
Walkprozell zugefiihrt.
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