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【 部 門 区 分 】 第 ７ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 6 年 1 1 月 7 日 ( 2 0 2 4 . 1 1 . 7 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 0 5 8 2 5 0
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 5 2 6 7 9 ( P 2 0 2 3 - 5 5 2 6 7 9 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｈ ０ １ Ｂ 1 1 / 1 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｈ ０ １ Ｂ 1 1 / 1 8 　 　 　 Ｄ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 1 0 月 2 9 日 ( 2 0 2 4 . 1 0 . 2 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 金 属 層 両 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ の 厚 さ が ８ μ ｍ 以 上 ２ ４ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に  
記 載 の 同 軸 ケ ー ブ ル 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 金 属 層 両 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ と 前 記 外 被 体 を 構 成 す る 樹 脂 テ ー プ と の 間 に 、 金 属 層  
片 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ が 横 巻 き し て 設 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載  
の 同 軸 ケ ー ブ ル 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に 係 る 同 軸 ケ ー ブ ル に お い て 、 前 記 金 属 層 両 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ と 前 記 外 被 体 を  
構 成 す る 樹 脂 テ ー プ と の 間 に 、 金 属 層 片 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ が 横 巻 き し て 設 け ら れ て い る  
こ と が 好 ま し い 。 こ の 発 明 に よ れ ば 、 金 属 層 両 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ の 金 属 層 そ れ ぞ れ の 厚  
さ を フ レ キ シ ブ ル 性 が 低 下 し な い 範 囲 と し た 上 で 、 金 属 層 の 総 量 を よ り 増 加 さ せ る こ と が  
で き 、 生 産 性 を 維 持 し つ つ シ ー ル ド 性 を よ り 高 め る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 ［ 実 施 例 ２ ］
　 実 施 例 １ に お い て 、 金 属 層 両 面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ １ ４ と し て 、 厚 さ ２ ． ５ μ ｍ の Ｐ Ｅ Ｔ  
基 材 の 両 方 の 面 に 厚 さ １ ０ μ ｍ の 銅 箔 が 設 け ら れ た 合 計 厚 さ ２ ２ ． ５ μ ｍ で 幅 ３ ｍ ｍ の も  



10

20

30

40

50

JP WO2023/058250 A5 2024.11.7(2)

の を 用 い た 。 そ れ 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 じ で あ り 、 外 径 ０ ． ９ ０ ３ ｍ ｍ の 同 軸 ケ ー ブ ル １  
０ を 作 製 し た 。 こ の 同 軸 ケ ー ブ ル １ ０ に お い て 、 樹 脂 テ ー プ １ ５ ａ の 厚 さ Ｔ ２ と 金 属 層 両  
面 配 置 型 樹 脂 テ ー プ １ ４ の 厚 さ Ｔ １ と は 、 Ｔ ２ ／ Ｔ １ ＝ ４ ／ ２ ２ ． ５ ＝ ０ ． １ ７ ８ で あ っ  
た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 段 差 と 外 観 に つ い て は 目 視 評 価 し た 。 段 差 は 、 実 施 例 １ ～ ５ に つ い て 、 い ず れ も １ ０ μ  
ｍ 未 満 で あ っ た 。 押 出 シ ー ス １ ５ ｂ を 設 け た 後 の 最 終 的 な 同 軸 ケ ー ブ ル の 外 観 は 、 実 施 例  
１ ～ ５ は 小 さ な 外 観 変 動 は あ っ た が 、 端 末 加 工 も 同 じ 条 件 で 加 工 で き た 。 こ の よ う に 、 段  
差 を 小 さ く す る こ と で 空 気 層 が 小 さ く な り 、 外 観 が 改 善 さ れ て 長 手 方 向 の う ね り （ 外 径 変  
動 ） を 小 さ く す る こ と が 目 視 確 認 で き た 。
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