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Sposéb oczyszczania Sciekéw zawierajacych mocznik
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b oczyszcza-
nia $ciekéw powstajgcych w produkecji mocznika
lub zawierajgcych mocznik. Powszechnie stosowa-
ne metody produkeji mocznika z amoniaku i dwu-
tlenku wegla dajg $cieki w ilo$ci 1,5—2,5 ton $cie-
kéw/tone mocznika, o zawarto§ci okolo 1% mocz-
nika i okolo 0,5 — 1 gfl amoniaku.

W przeliczeniu na jedng instalacje o stosowanej
aktualnie zdolnos$ci produkcyjnej daje to w skali
rocznej 3 — 10 tysiecy ton mocznika i 300 — 1000
ton amoniaku. Scieki mocznika przed odprowadze-
niem do rzeki, najcze$ciej neutralizowane sg kwa-
sem siarkowym do pH 7 — 8, co powoduje ne-
utralizacje wolnego amoniaku, ale nie powoduje
rozkladu mocznika. W ten sposéb zneutralizowane
Scieki zawieraja calg ilo§¢é mocznika i amoniak w
postaci siarczanu amonu, powodujgc zanieczysz-
czenie wod.

Scieki z produkcji mocznika mozna oczyszczaé
biologicznie, co polega na dzialaniu bakterii roz-
kladajacych mocznik z wydzieleniem produktéw
gazowych. Ze wzgledu na malg szybko$é rozkladu
biologicznego mocznika, sposéb ten wymaga do
realizacji stawéw osadowych o duzej pojemnosci
i powierzchni, co uniemozliwia odzysk amoniaku
i dwutlenku wegla i powoduje zanieczyszczenie
atmosfery.

Innym sposobem oczyszczania $ciekéw jest roz-

klad termiczny mocznika i odzysk produktéw roz-

padu. Polega on na ogrzewaniu $cieké6w do temp.
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180° — 200°C, pod ci$n. 15 — 20 at, w czasie okolo
1,5 godziny, w wyniku czego zachodzi hydroliza
mocznika na amoniak i dwutletek wegla. Powsta-
I3 mieszanine dlawi si¢ do cisn. 1 — 3 at, a na-
stepnie poddaje sie dzialaniu ,,ostrej” pary. Faze
gazowa zawierajgca amoniak, dwutlenek wegla i
par¢ wodng zawraca sie do produkcji mocznika,
za$ roztwor przedmuchuje sie powietrzem lub azo-
tem, dla oddzielania resztek amoniaku i dwutlenku
wegla.

Zasadniczag wada tego sposobu jest zawracanie
znacznych iloSci wody z fazg gazowg do produkcji
mocznika, co wplywa bardzo ujemnie na wydaj-
no$é syntezy mocznika i powoduje zaklécenia tech-
nologiczne. Znaczng wadg tego sposobu jest takze
stosunkowo dlugi czas hydrolizy, co wymaga apa-
ratury ciSnieniowej o duzej objetosci.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu oczyszczania $ciek6w zawierajgcych mocznik,
ktéry eliminowalby wady sposob6w dotychczas
znanych. Cel ten zostal osiggniety przez odpowied-
ni rozklad termiczny mocznika w Sciekach oraz
ich schladzanie przed oddzieleniem produktéw
rozkladu.

Istota wynalazku polega na tym, Ze Scieki ogrze-
wa sie do temp. 200 — 220°C, pod ci$nieniem 20 —
30 at, w czasie pét godziny, poczym schladza sie
je do temp. 170 — 140°C Sciekami kierowanymi do
hydrolizy, a nastepnie dlawi si¢ do ci$nienia 2 —
4 at. Faze parowg kondensuje sie i kieruje do pro-
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dukcji mocznika jako absorbent w niskoci$nienio-
wej absorpcji gazéw z ekspansji stopu posyntezo-
wego, za§ faza ciekla po przedmuchu przegrzang
parg i powietrzem, oraz schlodzeniu stanowi
oczyszczong wode i kierowana jest do rzeki.

Spos6b ten w stosunku do znanego, przez zasto-
sowanie schladzania roztworu po hydrolizie przed
ekspansjg, pozwala na 2 — 4 krotne zmniejszenie
iloSci wody zawracanej do produkcji mocznika z
produktami hydrolizy i regulacje ilosci, a tym sa-
mym na 2 — 4 krotne wzbogacenie fazy gazowej
w amoniak i dwutlenek wegla. Pozwala to réwno-
czeSnie na regeneracje znacznych iloSci energii
cieplnej, potrzebnej do hydrolizy mocznika w S$cie-
kach i ogrzania S$ciek6w. Mozliwo§¢é wzbogacania
fazy parowej w amoniak i dwutlenek wegla, a tym
samym zmniejszenie iloSci tej fazy, pozwala po jej
kondensacji na calkowite zawrécanie do produk-
cji mocznika, jako absorbenta do absorpcji gazéw
posyntezowych, w miejsce stosowanej dotychczas
wody. Zmniejsza to ilo§é Sciekéw i nie powoduje
zaklécen w procesie technologicznym.

Sposéb wedlug wynalazku w stosunku do znane-
g0, pozwala na znaczne zmniejszenie zuzycia ciepla
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dc hydrolizy, przez wykorzystanie do ogrzewania
Sciekéw kierowanych do hydrolizy ciepla ze scho-
dzenia roztworu po hydrolizie przed ekspansja, cie-
pla kondensasji fazy parowej i ciepla schladzania
oczyszczonego roztworu w ukladzie przeciw pra-
dowym.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala takze na 3-
krotne zmniejszenie aparatury ci$nieniowej do hy-
drolizy w stosunku do znanego sposobu, ze wzgle-
du na kroétszy czas hydrolizy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb  oczyszczania Sciekéw  zawierajgcych
mocznik, znamienny tym, Ze $cieki ogrzewa sie w
temperaturze 200 — 220°C, pod ci$nieniem 20 do 30
atmosfer, w czasie pé! godziny, po czym schiadza
sie¢ je do temperatury 170° do 140°C, a nastepnie
ditawi si¢ do ci$nienia 2 do 4 atmosfer, zawracajac
faze gazowa po kondensacji do absorpecji gazéow w
produkcji mocznika, natomiast do ogrzewania $cie-
kéw kierowanych do hydrolizy wykorzystuje sie
roztwér Scieké6w po termicznym rozkladzie mocz-
nika

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 890-72, naktl, 215 4 20 egz.
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