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Monsieur le Ministre
de IEconomie Nationale et des Classes Moyennes

Service de la Propriété Industrielle

Titre ASHVI& ¢ .o

=6 JUT 1080

LUXEMBOURG (///

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

—gualité-de-mandataire @)
dépose..... ce wingt=deux.f8vrier. 19oc0.gmatre=vingt @
E-R— 15 heures, au Ministére de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour T'obtention d’un brevet d'invention concernant :
--"Automat..zur..Reinigung.von.Hartmetallziehsteinen". 6]

déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont):

..... volr..au.verso (5)
2. la délégation de pouvoir, datée de .ARNHEM....ooeoi, le 14 janvier. 1980
3. la description en langue .....allemande. ... de I'invention en deux exemplaires ;
4. ...%1. ... planches de dessin, en deux exemplaires ;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I’Enregistrement a Luxembourg,
le ...22.£6vrier..1980
revendique pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

© ..modéle. d'utilité déposée(s) en (7) ...Allemagne. F&d&rale
le ...26..£8vrier..1979....{No...G..79..05..337.5) ®)
au nom de ..AKZQ. GMBH ©)
€lit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, a LuxembOUrg .
35,..bld Rnyal (10)

sollicite Ja délivrance d'un brevet d'invention pour I'objet décrit et représenté dans les annexes

usmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a ,/ ,/ mois.

€ .. ndatalizret. ..po.

I Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Ministére de I'Economie Nationale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Industrielle & Luxembourg, en date du: ’

A 1 5 .............. heures

A 68007 -
(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il y a liMié;éhb«té’par .:.» agissant e /i;ua:izé de mandataire — (3) date du
dépdt en toutes lettres — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — {6) breget, certificat d’addition, modéle d’utilité

— (7) pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (i1) 6, 12 ou 18 mois.
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1 GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre
de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes

Service de la Propriété Industrielle %
LUXEMBOURG e

~La.gocléts. dites. AKZO.NV,. IJssellaan.B2,. A ARNHEM, . Pays=BRas,.. @

----- qual&téwdemmandata¢ra @
dépose....... ce vingt=deux. février 19ca.gmatre-vingt ®)
... 15 heures, au Ministére de I'’Economie Nationale et des Classes Moyennes, a Luxembourg :
1. ]la présente requéte pour Fobtention d'un brevet d’invention concernant :
...... "Automat..zur..Relnigung.von.Hartmetallziehsteinen” @

déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont):
..... volr..au.verso {5)

2. la délégation de pouvoir, datée de .. ARNHEM.......
3. 1a description en langue

- le 14 janvier.1980.

de Yinvention en deux exemplaires ;

4. .. ) T planches de dessin, en deux exemplaires ;
5. la quittance des faxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le ...22..£8vrier..1980

revendig_uf pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de

® ..moddle.d'utilité déposée(s) en (7) ...Allemagne. Fédérale
le ...26..février..1979 {No...G..79..05.337 5) ®
au nom de ..AKZQ. GMBH ®
élit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg
35,..bld...Royal 10)
sollicite 1a délivrance d’un brevet @invention pour Pobjet décrit et représenté dans les annexes
usmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a ,/ ,/ mois.
...... %a nda%ixek/\g\J
N \ 2 ~— 7

II. Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'conomie Natmnale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Industrielle a Luxembourg, en date du:

] . Pr. le Ministre
heures # &-TEconomie Natlonale t g€s Classes Moyennes,

[

Mman

A. 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il ¥ a hM&i&éﬁﬁ&é par .:.» agissant zé{ ll,?é de mandataire — (3) date du
dépdt en toutes lettres — (4) titre de l'invention — (5) noms et adresses — (6) breget, certificat d'addition, modéle d'utilité
— (7) pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (i1) 6, 12 ou 18 mois.
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Peter HARKE, Maarstrasse 11, & 5137 WALDFEUCHT-LOCKEN,
Allemagne Fédérale

Robert KLOSS, Boos-Fremery-Strasse 61, & 5138 HEINSBERG,
Allemagne Fé&dérale

Max SCHWAB, Birkenweg 8, & 5138 HEINSBERG, Allemagne Fédérale

Johannes WOLZ, Waldfeuchterstrasse 116, & 5138 HEINSBERG-KIRCHHOVEN,
Allemagne Fédérale

Willi DIEDERICHS, Meisenweg 3, & 5138 HEINSBERG, Allemagne Fédérale

Fritz-Glinter OHLOFF, Nelkenweg 25, & 5609 HUCKESWAGEN,
Allemagne Fédérale
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BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der PAtéd/Gbm. - Anmeldung
IN: DER BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

Vom: 26. FEBRUAR 1979

LA

PATENTANMELDUNG

in

Luxemburg

Anmelder: 2Kzo NV

Betr.: "Automat zur Reinigung von Hartmetallziehsteinen".
Der Text enth&lt:

Eine Beschreibung: Seite 3 bis 8
gefolgt von: '

Patentanspriichen: Seite 1 bis 2



A3GW31877

Schutzanspriiche:

Vorrichtung zum fortlaufenden Reinigen von Hartmetall-
Ziehsteinen, gekennzeichnet durch einen Aufnahmebe-~
hdlter filir die zu reinigenden Ziehsteine, eine Frder-
vorrichtung (2) an sich bekannter Art, die vom Auf-
nahmebehdlter zu einer ersten, mit einer mit Aus-
sparungen (5) zur Aufnahme der Ziehsteine versehenen

Mitnehmerscheibe (4) zusammenwirkenden Spannvorrichtung

(6) fiihrt, wobei die erste Spannvorrichtung (6) aus
einem gegen ein Widerlager wirkenden, hydraulisch gegen
den Ziehstein anpreBbaren Stempel besteht, der seiner-
seits einen Hohlkanal zur Zufiihrung einer unter hohem
Druck stehenden Reinigungsfliissigkeit bzw. von PreB-
luft aufweist, eine im an die Aussparungen (5) in der
Mitnehmerscheibe (4) angepaSten Abstand von der ersten
angeordnete und wie diese ausgebildete zweite Spann-

vorrichtung (7) und einen Auffangbeh#lter fiir die ge-
reinigten Ziehsteine,

2) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die vom Aufnahmebeh#lter zur ersten Spannvor-
richtung (6) flihrende Fdrdervorrichtung (2) ein SChwing~-
zufiihrgerdt ist,

. T ]




-

-2 - A3GW31877

3) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mitnehmerscheibe (4) mit einem pneumatisch be-
triebenen Schrittschaltwerk (11) verbunden ist.

4) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mitnehmerscheibe (4) auf einer Auflageplatte
angeordnet ist, die zu den beiden hydraulisch betdtigten
Stempeln (6; 7) bzw. deren axialen Bohrungen koaxiale
Bohrungen aufweist, die ihrerseits mit Zufuhrleitungen

fir Reinigungsfliissigkeit bzw. PreBluft verbunden sind.

AU
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Automat zur Reinigung von Hartmetallziehsteinen

Akzo NV

Wuppertal

Gegenstand der Neuerung ist eine Vorrichfung zum fort-
laufenden Reinigen von Hartmetall-Ziehsteinen.

Nach dem Anfertigen der Bohrungen in Hartmetall-Zieh-
steinen ist es erforderlich, das zurickgebliebene
Léppmittel aus den Ziehkanilen zu beseitigen. Ebenso
missen aus der Fertigung zur Auférbeitung kommende
gebrauchte Ziehsteine vor Beginn der Bearbeitung ge-
reinigt werden. Es war bisher iblich, diese Reinigungs-

arbeiten in Handarbeit vorzunehmen, was mit erheblichem
Aufwand verbunden war.
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Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zum fortlaufenden Reinigen von Hartmetall-Zieh-
steinen zur Verfiigung zu stellen, bei welcher lediglich

die verschmutzten Ziehsteine in einen Aufnahmebehdlter
eingebracht und die gereinigten Ziehsteine aus einem Auf-
fangbehdlter entnommen werden miissen. Alle tibrigen Arbeits-
ginge sollen automatisch ablaufen.

NeuerungsgemdB wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung
zum fortlaufenden Reinigen von Hartmetall-Ziehsteinen ge-
16st, die gekennzeichnet ist durch einen Aufnahmebehdlter
fiir die zu reinigenden Ziehsteine, eine Fdrdervorrichtung
an sich bekannter Art, die vom Aufnahmebehilter zu einer
ersten, mit einer mit Aussparungen zur Aufnahme der Zieh-
Steine versehenen Mitnehmerscheibe zusammenwirkenden Spann-
vorrichtung fiihrt, wobei diese erste Spannvorrichtung aus
einem gegen ein Widerlager wirkenden, hydraulisch gegen
den Ziehstein anpreBbaren Stempel besteht, der seinerseits
einen Hohlkanal zur Zufiihrung einer unter hohem Druck
stehenden Reinigungsfliissigkeit bzw. von PreBluft aufweist,
eine im an die Aussparungen in der Mitnehmerscheibe ange-
paBten Abstand von der ersten angeordnete und wie diese
ausgebildete zweite Spannvorrichtung und einen Auffangbe-
hdlter fir die gereinigten Ziehsteine,

Die vom Aufnahmebehilter zur ersten Spannvorrichtung
fihrende Férdervorrichtung kann dabei ein SChwingzufiihr-
gerdt sein. Vorteilhaft ist die auf einer Auflageplatte
angeordnete Mitnehmerscheibe mit einem pneumatisch be-
triebenen Schrittschaltwerk verbunden. Die Auflageplatte
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kann zu den beiden hydraulisch betdtigten Stempeln bzw.
deren axialen Bohrungen koaxiale Bohrungen aufweisen,

die ihrerseits mit Zufuhrleitungen fiir Reinigungsfliissig-
keit bzw. PreBluft verbunden sind.

Durch die neuerungsgemiBe Vorrichtung wird es beispiels-
weise m8glich, in der ersten Spannvorrichtung die Zieh-
steinbohrungen zunichst mit Hilfe einer unter hohem Druck
zugefiihrten Reinigungsfliissigkeit von anhaftenden Riick-
sténden zu befreien und anschlieBend die verbleibende
Fliussigkeit zum groBen Teil wegzublasen. In der zweiten
Spannvorrichtung, in welche die Ziehsteine jeweils mit
Hilfe der Mitnehmerscheibe von der ersten Aufnahmevor-
richtung gelangen, werden die Ziehsteinbohrungen durch
PreBluft vom Rest der anhaftenden Flussigkeit befreit und
getrocknet.

Anhand der beigefiigten Zeichnung wird die Neuerung n&her
erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 eine Frontansicht und

Figur 2 eine Draufsicht der heuerungsgemdfen Vorrichtung.

Die neuerungsgemife Vorrichtung ist in einem Gestell 1
montiert. Vom nicht dargestellten Aufnahmebehilter fiihrt
eine Transportrinne 2 zu einer Schiebevorrichtung 3, welche
die von der Transportrinne kommenden Ziehsteine jeweils

einzeln in Aussparungen 5 einer Mitnehmerscheibe 4 ein-
schiebt.
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Diese Aussparungen 5 sind am Umfang der Mitnehmerscheibe
in gleichmdBigen Abstdnden angeordnet. Uber der Mitnehmer-
scheibe 4 sitzen am Umfang der Scheibe 4 zwei Spannvor-
richtungen 6 und 7 derart, daB ihr Abstand genau einer
Teilung zwischen den Aussparundgen 5 am Umfang der Mit-
nehmerscheibe 4 entspricht. Die gesamte Anordnung ist
durch eine Schutzhaube 8 abgedeckt. Unterhalb der Mit-
nehmerscheibe ist ein Hydraulikaggregat 9 sowie eine Hoch-

druckpumpe fiir die Reinigungsfliissigkeit 10 angebracht.

Beim Ingangsetzen der Vorrichtung schiebt der Schieber 3
den in seinem Bereich befindlichen Ziehstein in die gegen-
Uberliegende Aussparung 5. Daraufhin setzt sich die Mit-
nehmerscheibe 4 in Bewegung und wandert eine Teilung
weiter, so daB der Ziehstein in den Bereich der Spannvor-
richtung 6 gelangt. Sobald die Mitnehmerscheibe zum Still-
stand gekommen ist, wird durch den Schieber 3 ein weiterer
Ziehstein in die n&chste Aussparung 5 der Mitnehmerscheibe 4
geschoben. Ein nicht dargestellter Ndherungsinitiator im
Bereich der ersten Spannvorrichtung 18st nun die weiteren
Taktschritte aus. Zunichst wird der Ziehstein in der
Spannvorrichtung festgespannt. Nach dem Festspannen in

der Spannvorrichtung 6 wird der Hochdruckwasserstrahl
freigegeben und spiilt die anhaftenden Verunreinigungen aus
der Ziehsteinbohrung heraus. AnschlieBend wird die Bohrung
in der Spannvorrichtung 6 mit Prefluft durchgeblasen, wo-
durch der grtBte Teil der Waschfliissigkeit weggeschleudert
wird. Danach schaltet das Schrittschaltwerk die Mitnehmer=
scheibe 4 erneut um eine Teilung weiter, nachdem die Spann-

vorrichtung 6 den Ziehstein freigegeben hat. Dieser wandert
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nun zur Spannvorrichtung 7, wo ein weiterer N&herungs-
initiator fiir diese Spannvorrichtung das Festspannen

und die weiteren Schritte einleitet. Wihrenddessen wird
der ndchste Ziehstein in die Spannvorrichtung 6 eingelegt.
Der Schieber 3 bringt erneut einen Ziehstein in die
ndchste Aussparung. .

In der Spannvorrichtung 7 wird nun mit Hilfe von PreBluft
die letzte Feuchtigkeit aus der Bohrung entfernt und diese
getrocknet. ZzZur selben Zeit l¥uft in der Spannvorrichtung 6
der weiter oben beschriebene Waschvorgang erneut ab. Nach
Beendigung des Wasch~ bzw. Trockenvorganges schaltet die
Mitnehmerscheibe erneut um eine Teilung weiter und der
erste Ziehstein wandert in den Auffangbehdlter (nicht dar-

gestellt), aus welchem er nun gereinigt entnommen werden kann.

Die Mitnehmerscheibe 4 sitzt auf dem elektropneumatisch
betdtigbaren Drehtisch 11.

Sowohl zur Reinigungsvorrichtung 6 als auch zur Trocken-—
vorrichtung 7 ist - wie vorhergehend bereits angedeutet -
jeweils ein N&dherungsinitiator zugeordnet, der bewirkt,
daB jeder Spannvorgang und die Freigabe des Hochdruck-
wassers und der PreBSluft erst geschehen kann, wenn die
Mitnehmerscheibe nach Einschwenken der Ziehsteine in ihre

vorgesehene Lage wieder zum Stillstand gekommen ist.

g i Der Betrieb des Automaten erfolgt elektrisch-hydraulisch,

wobei an sich bekannte Schaltelemente derart zusammen-
wirken, daB die beschriebenen Einzelvorginge im Takt
nacheinander ablaufen,

~
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In manchen Féllen, insbesondere bei starker Verschmutzung
und/oder sehr engen Ziehsteinbohrungen, hat es sich als
zweckmdBig erwiesen, nach dem jeweiligen Einspannen in den
Spannvorrichtungen 6 und 7 die Bohrungen zunichst mit
niedrigem Druck durchzusplilen bzw. durchzublasen. Starke
Verschmutzungen bzw. vom Reinigungsvorgang zuriickge-
bliebenes Wasser werden so zunichst entfernt oder doch
stark reduziert, wodurch sich eine erhebliche Verkiirzung

der Reinigungszyklen ergeben kann.
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