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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
sztucznych blon do kielbas oraz urzadze-
nia do wykonywania tego sposobu.

Znany jest sposob wyrobu sztucznych
blon do kietbas z celulozy zapomocg wy-
ciskania masy celulozowej z dyszy pier-
$cieniowej. Znane jest takze rozmigkczanie
w wodzie sciegien i nastepne ich rozwalco-
wywanie i ubijanie na papkowata mase,
ktéra przettacza si¢ wkoncu, jak przy wy-
robie bton z masy celulozowej, przez dy-
sze piers$cieniowa w celu utworzenia weza.

Btony, wytworzone wedlug znanych
sposobow, majg jednak wytrzymatos¢, nie-
wystarczajaca do praktycznego uzycia.
Wada polega na tem, ze wszystkie wlokna

6 (Niemcy).

papkowatych mas, wytloczonych z dysz
pierscieniowych, sa ulozone w jednym kie-
runku. Wytrzymalo§é znanych sztucznych
bton do kielbas jest wskutek tego stosunko-
wo mala, zwlaszcza poprzecznie do kierun-
ku wlékien. Oprécz tego z wygladu mozna
na pierwszy rzut oka rozpoznaé, ze sa to
btony sztuczne.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa te
wady. Jako materjal wyjsciowy stosuje sie
papkowata mase wléknista pochodzenia
zwierzecego lub roslinnego, w stanie pla-
stycznego ciasta. Wynalazek polega na tem,
2e papkowatej masie wloknistej w stanie
plastycznie ciastowatym nadaje sie.w dy-
szy pierscieniowej ruch obrotowy wzgle-
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dem osi podluznej. Wskutek jednoczesne-
go posuwu masy uzyskuje si¢ rézne uloze-
nie sie czastek i powieksza si¢ w ten spo-
s6b wytrzymalos¢ otrzymanej btony. W
czasie wytlaczania z dyszy czastki masy
zostaja czesciowo ulozone w kierunku po-
dtuznym, wskutek czego zachodza one
~krzyzowo na siebie. Do wyrobu plastycznie
ciastowatej masy wloknistej mozna uzyé
np. czesci skoéry lub migsa, po uprzedniem
ich wymyciu i poddaniu dowolnemu che-
micznemu procesowi rozkladowemu, ktory
powoduje pecznienie czastek.

W tym stanie czgstki skéry lub migsa
(lub roslinne materjaly wyjsciowe) zosta-
ja zmielone lub rozdzielone na wldkna.
Zapomoca ugniatania- bez dodatku wody
mozna wytworzy¢ mase plastyczna, o wiel-
kiej gestosci i wisnosci.

Rysunek przedstawia przyklady urza-
dzeni do wykonywania sposobu wedtug wy-
nalazku. Fig. 1 przedstawia urzadzenie w
przekroju podluznym; fig. 2 — w widoku
zprzodu, a fig. 3 — odmiane urzadzenia w
przekroju podluznym.

W cylindrycznej ostonie I jest umie-
szczony rdzeri 2, ktéry moze si¢ obracaé
wzgledem osi podtuznej. Przedni koniec 3
tego rdzenia ma nieco mniejsza $rednice,
wskutek czego miedzy tym przednim koni-
cem i oslong I powstaje pierscieniowa
przestrzeri 4. Wewnatrz obracajacego sig
rdzenia 2 znajduje si¢ nieruchomy rdzen
5, ktérego przedni koniec 6 wystaje przed
koniec 3 rdzenia 2. Przedni koniec 6 rdze-
nia 5 ma $rednice zewnetrzna, odpowiada-
jaca srednicy korica 3, wskutek czego po-
wstaje przestrzeri pierscieniowa 7, ktéra
jest przedluzeniem przestrzeni pierscienio-
wej 4. Liczba 8 oznacza nakretke kolnie-
rzowg, a 9 — pierscien nastawny. We-
wnetrzny nieruchomy rdzed 5 posiada po-
dluzne wydrazenie 10, przez ktére jest
przedmuchiwane w kierunku strzalki po-
wietrze sprezone,

Do przestrzeni . pierscieniowej 4 jest

doprowadzana masa rurkami 11, 12, 13, 14,
ktore sa do tej przestrzeni np. styczne (fig.
2). Masa, wyplywajaca z rurek w kierun-
ku strzalek, jest do przestrzeni pierscie-
niowej doprowadzana w kierunku obrotu
rdzenia i wskutek tego obrotu natychmiast
jest zabierana i rozdzielana w przestrze-
ni 4.

Okazalo sie, ze plastyczna masa nie mo-
ze byé¢ wytlaczana pod wysokiem cisnie-
niem przez zwykle dysze pierscieniowe. W
tym przypadku nastepuje wskutek wiel-
kiej gestosci masy plastycznej tylko po-
wierzchowne uloZenie czastek lub wilokien,
wskutek czego powstajacy waz rozpada sie
przy najmniejszem nawet wewnetrznem ci-
$nieniu. Opisana budowa urzadzenia do
wyrobu sztucznych blon do kielbas okaza-
la si¢ zatem odpowiednia i konieczna. Waz-
ne jest, aby masa plastyczna byla wtlacza-
na stycznie do tylnej czesci dyszy czyli do
przestrzeni 4 cienkiemi rurkami 11 — 14,
ktérych wewnetrzna s$rednica wynosi np.
dwa milimetry lub mniej. Masa jest dopro-
wadzana do rurek z cylindra tlocznego lub
z kilku takich cylindréw. Wazne jest takze,
aby koniec 3 tdzenia 2 obracal sig, najle-
piej w kierunku przyptywu masy, przyczem
w przedniej cze$ci dyszy, to jest w prze-
strzeni 7, koniec 6 wewnetrznego rdzenia
powinien byé nieruchomy. W ten sposéb
osiaga si¢ nastepujace dzialanie. Podczas
przeplywu masy plastycznej przez rurki
wszystkie czastki masy wzglednie wiékna
zostaja ulozone w kierunku osiowym.
Wskutek stycznego wprowadzania do pier-
$cieniowej przestrzeni 4 zostaja one ulozo-
ne poprzecznie do kierunku powstajacej
blony. W ten sposéb powstaje blona wezo-
wa, ktéra juz w stanie niewysuszonym po-
siada znacznag wytrzymalosé w kierunku
obwodowym. Jest to tem bardziej pozada-
ne, poniewaz kazde cylindryczne cialo o
wewngtrznem cisnieniu posiada w kierun-
ku obwodowym podwédjne naprezenia w
stosunku do kierunku osiowego.



Doprowadzanie masy cienkiemi rurka-
mi zapobiega powstawaniu wiréw: we-
wnatrz masy. W przeciwnym razie powsta-
jace wiry tworzylyby nieré6wnosci w gru-
bosci $cianki blony i odchylenia - od scisle
cylindrycznego ksztaltu. - Doprowadzanie
masy kilku rurkami umozliwia zastosowa-
nie dwéch lub kilku cylindréw tlocznych,
wskutek czego zapewnione jest nieprzerwa-
ne. dziatanie urzadzenia. -

Obrotowy koniec 3 rdzenia 2 zapewnia

utrzymanie stycznego polozenia wiékien o-
raz czastek masy. Wewnatrz dyszy naste-
puje zipelne wyréwnanie ci$nienia, wsku-
tek czego btona wystepuje osiowo z dyszy.
Wskutek obrotu rdzenia i spoczynku ze-
wnetrznej ostony czastki masy zostaja sku-
tecznie zmieszaneti ugniecione.
.~ Masa, majaca ksztalt weza, dostaje
si¢ nastepnie do przedniej przestrzeni pier-
$cieniowej 7, w ktérej zostaje spowodowa-
na zmiana polozenia czastek i wlokien na
powierzchni blony w ten sposéb, ze wiokna
zostaja na tej powierzchni przestawione z
polozenia stycznego w potozenie osiowe.
To przestawienie ma miejsce, poniewaz w
tem miejscu jest nieruchoma nietylko
Scianka ostony, lecz takze koniec 6 rdze-
nia. Ta nieruchoma przestrzen pierscienio-
wa zapobiega obrotowemu posuwaniu sie
wychodzacej blony. Wskutek tej zmiany u-
fozenia wlékien na powierzchni blony na-
stepuje jakby ich krzyzowanie sie. W ten
sposéb wytrzymalosé blony w kierunku o-
siowym zostaje znacznie powigkszona,
wskutek czego blona posiada duza wy-
‘trzymatos¢ we wszystkich kierunkach. Dzig-
ki temu blony moga byé¢ bardzo cienkie. W
ten sposéb wykonane blony wytrzymuja
nawet w stanie niezupelnie wysuszonym
okreslone, dos$é znaczne wewnetrzne ci-
$nienie powietrza. Poniewaz zawarto$é¢ wo-
dy w masie plastycznej jest bardzo mala,
suszenie blon wymaga tylko krétkiego cza-
su.

W przyktadzie wykonania urzadzenia

wedtug fig. 1 i 2 cylindryczna ostona jest
nieruchoma, a znajdujacy si¢ w niej rdzen
obraca sie czesciowo, natomiast w wykona-
niu wedlug fig. 3 ostona obraca sie, a rdzen
jest nieruchomy. Okazalo sig, ze w pew-
nych przypadkach jest lepiej, aby rdzen
byt nieruchomy, a cala oslona lub jej cze¢éé
obracata- si¢ wzgledem osi podluznej dyszy.
W przykladzie wedtug fig. 3 czesé¢ wyloto-
wa dyszy jest nieruchoma, a obrotowa czesé
ostony znajduje sie miedzy nig i rurkami,
ktére stuza do doprowadzania papkowatej
masy wiléknistej. : :

Gléwne czeséci urzadzenia sa takie same
jak w urzadzeniu wedtug fig. 1 i 2. Liczba
la oznacza ostone; 2a, 3a — jedna. czesé
rdzenia, a 5a i 6a — druga czesé rdzenia.
Liczba 4a oznacza pierscieniowa przestrzen
dyszy, 7a — jej przednia cze$é wylotows,
8a — nakretke kolnierzowa, 9a — pier-
$cieri nastawny, a 10a — podltuzne wydra-
Zenie rdzenia.

W poréwnaniu z wykonaniem wedtug
fig. 112 cze$¢ 1b oslony, znajdujaca sig
przy wylocie dyszy, jest nieruchoma. Czgsé
Ic ostony, znajdujaca si¢ miedzy czescia
1b i rurkami, laczacemi sie z przestrzenia
4a (z ktérych rysunek przedstawia tylko
rurki 11a i 13a), obraca sie wzgledem osi
podluznej. Czeéé Ic jest prowadzona w
bocznych tozyskach 151 16 i zaopatrzona w
wieniec zgbaty 17, zazebiajacy sie z kol-
kiem zebatem 18.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sztucznych bton do
kielbas z papkowatej zwierzecej lub ro-
$§linnej masy wléknistej, wyttaczanej z dy-
szy pierscieniowej, znamienny tem, Ze pap-
kowatej masie wloknistej, znajdujacej sie
w stanie plastycznie ciastowatym, nada-
wany jest w dyszy ruch obrotowy wzgle-
dem osi podluznej, co powoduje ulozenie
si¢ czastek masy w kierunku obwodowym,
przyczem u wylotu dyszy ten ruch obroto-



wy ustaje, wskutek czego czastki masy w
czasie wytltaczania z dyszy ukladaja sie

czesciowo réwniez w kierunku podiuznym.
2. Urzadzenie do wykonywania spo-

sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
posiada obracajacy si¢ w rurowej oslonie
(1) cylindryczny rdzen (2), ktérego sred-
nica na przednim korncu (3) jest mniejsza,
niz wewnetrzna srednica ostony (1), w ce-
lu utworzenia pierscieniowej przestrzeni
(4), z ktéra sa polaczone rurki (11 — 14),
stuzace do doprowadzania masy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze wewnatrz obrotowego rdze-
nia (2) znajduje si¢ nieruchomy rdzen (5),
ktoérego przedni koniec (6) wystaje przed
rdzen (2) i tworzy ze $ciana oslony prze-
strzen pierscieniowa (7), stanowigca prze-
dluzenie przestrzeni (4).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze rurki sa styczne do ob-
wodu przestrzeni (4).

5. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2 — 4, znamienna tem, ze cala rurowa o-
stona (1a) lub jej czes$é obraca si¢ wzgle-
dem podtuznej osi dyszy, a rdzen (2a, 3a,
5a, 6a) jest nieruchomy.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze wylotowa czesé (1b) oslo-
ny (la) jest nieruchoma, a jej obrotowa
cze$é (1c) znajduje si¢ miedzy ta czescia
(1b) i rurkami (11a — 14a), taczacemi sie
z przestrzenia (4a), przyczem rdzen 2a,
3a, 5a, 6a) jest wykonany jako calosé.

Naturin G m. b. H.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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