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Vorrichtung zum Beschicken einer Verarbeitungseinrichtung fiir biegsame, flichige Erzeugnisse,
insbesondere Druckprodukte.

@ Die in Form eines liegenden Stapels (11) auf zwei

umlaufend angetriebenen Transportketten (4) auflie-
genden Druckbogen (12) werden gegen das als Anschlag
dienende Riickhalteblech (13) eines Anlegers (2) geférdert.
Oberhalb der Transportketten (4) sind seitlich zwei umlau-
fend angetriebene Zahnriemen (16, 17) angeordnet, die
seitlich einen Forderkanal (21) festlegen. Die Zahnriemen
(16, 17) halten die Druckbogen (12) wahrend des Vorschie-

bens in ihrer gegenseitigen Lage innerhalb des lockeren ) f e 7

Stapels (11). Der Abstand (a) zwischen den einander zuge- (NS i ,15 it ¢ ) /5‘3 ? /17a /S/ /,9 /20 1

kehrten Trume (16a, 17a) der Zahnriemen (16, 17) ist klei- Ly B 7177 ~ oy /75 7
ner als die Breite (b) der Druckbogen (12) bzw. des Stapels pp— ] S N (]
(11). Die Zahnriemen (16, 17) und somit auch der Forder- Aa T B |

kanal (21) enden in einem Abstand (c) vor dem Riickhalte- e e IR

blech (13). Sobald die durch die Zahnriemen (16, 17) Sy =817 1 Y ANCW b B
gekriimmt gehaltenen Druckbogen (12) den Forderkanal 77 W2 B & ka Vea'ls Ta 01 Vb0

(21) verlassen, kehren die zuriickgebogenen Seitenrénder

(12a, 12b) infolge der Eigenelastizitit der Druckbogen (12)

wieder in ihre urspriingliche Lage zuriick. Dabei heben -
sich die Druckbogen (12) jeweils vom nachfolgenden

Druckbogen ab. Die Druckbogen (12) werden in aufgelok-

kerter Formation gegen das Riickhalteblech (13) gefordert,

so dass ein sicheres Abziehen von einzelnen Druckbogen

(12) vom Stapel (11) sichergestellt ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Beschicken einer Verarbeitungsein-
richtung fiir biegsame, flichige Erzeugnisse, insbesondere
Druckprodukte, mit einer langgestreckten Auflage (4, 5)
zum Abstiitzen eines aus den biegsamen, flichigen Erzeug-
nissen (12) gebildeten, liegenden Stapels (11) und einer An-
ordnung (14, 15) zum Vorschieben der Erzeugnisse (12) im
Stapel (11) entlang der Auflage (4, 5) in Richtung gegen eine
Abziehstelle (13), gekennzeichnet durch zwei oberhalb der
Auflage (4, 5) und einander beziiglich der Férderbahn (21)
der Erzeugnisse (12) gegeniiberliegend angeordnete Forder-
elemente (14, 15) mit in Richtung gegen die Abziehstelle (13)
verlaufender Forderrichtung (B), deren gegenseitiger Ab-
stand (a) kleiner ist als die Breite (b) des Stapels (11).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jedes Forderelement (14, 15) durch wenigstens ein
umlaufend antreibbares Férderband (16, 17), das vorzugs-
weise als Zahnriemen ausgebildet ist, gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes Forderelement (14, 15) eine adhésive
Oberfliche aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Forderelemente (14, 15) in einem
Abstand (c) vor der vorzugsweise durch einen Anschlag (13)

fiir das jeweils vom Stapel (11) abzuziehende Erzeugnis (127) 25

festgelegten Abziehstelle enden.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auflage durch wenigstens ein um-
laufend antreibbares Férderorgan (4, 5) gebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umlaufgeschwindigkeit des Forderorganes (4,
5) mindestens anndhernd der Fordergeschwindigkeit der
Forderelemente (14, 15) entspricht.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-6, gekenn-
zeichnet durch eine Anordnung (25) zum Aufschieben von
Erzeugnissen (12) auf den Stapel (11) an dessem der Abzieh-
stelle (13) abgekehrten, hinteren Ende.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die seitlichen Forderelemente (14, 15) nach

2

Stapel. In diese Fiihrungsbleche sind Stellschrauben einge-
schraubt, die so eingestellt sind, dass deren Spitzen etwas in
den Férderpfad der Druckbogen hineinragen. _
Bei der in der nicht vorver6ffentlichten deutschen Patent-
5 anmeldung P 34 25 397 beschriebenen Beschickungsvorrich-
tung werden die Druckbogen nicht in Form von gepressten
Stapeln auf die Auflage aufgelegt, sondern einzeln nachein-
ander hinten auf den Stapel aufgeschoben. Zwar wird auf
diese Weise ein lockerer Stapel gebildet, doch besteht die Ge-

10 fahr, dass die Druckbogen wéhrend ihres Vorschiebens weg-

rutschen, umkippen oder auf andere Weise ihre Lage inner-
halb des Stapels dndern konnen, weil ja die Druckbogen
nicht aneinander gepresst sind. Ein Zusammenpressen der
Druckbogen zur Vermeidung dieser Erscheinung ist jedoch

15 aus den gleichen Griinden wie bei der Vorrichtung geméss

vorstehend genannter CH-PS 584 642 unerwiinscht.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei welcher die Erzeugnisse in lockerer Anordnung

20 im Stapel zur Abziehstelle gelangen, ohne dass die Gefahr ei-

ner Stérung der Ordnung der Erzeugnisse innerhalb des Sta-
pels besteht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die Merk-
male des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 geldst.

Durch die seitlichen Férderelemente, die vorzugsweise
durch umlaufend antreibbare Forderbidnder gebildet werden,
werden die Erzeugnisse im Stapel unter Beibehaltung ihrer
lockeren Anordnung vorgeschoben. Dabei sind die Erzeug-
nisse seitlich durch die Forderelemente und unten durch die

30 Auflage in ihrer Lage gehalten, so dass die Ordnung der Er-

zeugnisse innerhalb des Stapels wihrend der Vorwértsbewe-
gung erhalten bleibt.

Wird, was jedoch nicht zwingend erforderlich ist, die
Auflage durch wenigstens ein umlaufend antreibbares For-

35 derorgan gebildet, so ist es zweckmassig, dieses Forderorgan

so anzutreiben, dass dessen Umlaufgeschwindigkeit minde-
stens annédhernd der Férdergeschwindigkeit der Forderele-
mente entspricht. Auf diese Weise wird eine Relativbewe-

gung zwischen den durch die Forderelemente vorgeschobe-

rlickwirts mindestens bis zur Stelle des Aufschiebens der Er- 40 nen Erzeugnissen und der Auflage vermieden.

zeugnisse (12) erstrecken.

BESCHREIBUNG

Da der Abstand zwischen den seitlichen Forderelementen
kleiner ist als die Breite der Erzeugnisse bzw. des Stapels,
werden die Erzeugnisse wihrend des Durchlaufens durch
den seitlich durch die Forderelemente festgelegten Forderka-

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 45 nal gekriimmt gehalten, was eine erhhte Lagestabilitit der

Beschicken einer Verarbeitungseinrichtung fiir biegsame, fli-
chige Erzeugnisse, insbesondere Druckprodukte, gemiss
Oberbegriff des Anspruches 1.

Aus der CH-PS 584 642 ist eine Beschickungsvorrichtung
zu einem Anleger bekannt, bei der die Stapelauflage durch
zwei hintereinander angeordnete Paare von Forderketten ge-
bildet wird. Die zu verarbeitenden Druckbogen werden in
Form eines gepressten Stapels auf die Forderketten aufgelegt
und durch diese gegen ein Riickhalteblech gefordert. Da die
Druckbogen im Stapel derart satt gepresst sind, dass sie
nicht ohne die Gefahr von Stérungen abgezogen werden
kénnen, miissen bei dieser bekannten Lésung Massnahmen
getroffen werden, um die Druckbogen vor dem Abziehen ge-
geneinander aufzulockern. Zu diesem Zweck ist das dem An-
schlag ndher liegende Forderkettenpaar gegeniiber dem an-
deren Forderkettenpaar nach unten abgewinkelt, so dass der
Forderweg fir die Druckbogen abgeknickt ist. Bei Durch-
laufen dieser Knickstelle werden die Druckbogen im Stapel
aufgefachert. Die dadurch erreichte Auflockerungswirkung
geniigt jedoch noch nicht, sind doch im Bereich der Knick-
stelle zwei sich beziiglich des Forderweges gegeniiberliegen-
de, sich nach oben erstreckende Fiihrungsbleche angeordnet,
deren Abstand grosser ist als die Breite der Erzeugnisse im

60

Erzeugnisse zur Folge hat. Enden nun die Forderelemente in
einem Abstand vor der Abziehstelle, so biegen sich die
Randbereiche der Erzeugnisse infolge deren Eigenelastizitit
wieder in die Ausgangslage zuriick, sobald die Erzeugnisse

50 kurz vor der Abziehstelle den Forderkanal verlassen. Dabei

16sen sich die Erzeugnisse im Bereich ihrer Seitenrdnder vom
nachfolgenden Erzeugnis, wodurch eine zusétzliche Auflok-
kerung der Erzeugnisse im ohnehin schon lockeren Stapel im
der Abziehstelle unmittelbar vorangehenden Bereich erfolgt.

55 Damit wird die Sicherheit des Abziehens jeweils nur eines

Erzeugnisses vom Stapel weiter erhoht.

Im folgenden wird an Hand der Zeichnung ein Ausfiih-
rungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes néher erldutert. Es
zeigt rein schematisch:

Fig. 1 In Seitenansicht und

Fig. 2 in Draufsicht eine Beschickungsvorrichtung fiir ei-
nen Anleger.

In Fig. 1 ist mit 1 die Sammelkette einer Zusammentrag-

maschine oder eines Sammelhefters gezeigt, entlang welcher

65 auf bekannte Weise mehrere Anleger hintereinander ange-

ordnet sind. Diese Anleger, von denen einer in den Figuren
rein schematisch angedeutet und mit 2 bezeichnet ist, sind
von bekannter Bauart und konnen beispielsweise dem in der



bereits erwihnten CH-PS 584 642 beschriebenen Anleger
entsprechen.

Jedem Anleger ist eine Beschickungsvorrichtung 3 vorge-
schaltet, welche zwei in einem Abstand voneinander verlau-
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mit ihrer hinteren Kante an. Wie Fig. 1 zeigt, weisen die
Forderorgane 26, 27 einen gegen den Stapel 11 ansteigenden
Abschnitt 26a auf, durch den bewirkt wird, dass die Druck-
bogen 12 gegen die Stapelhinterseite gefiihrt und auf den

fende Transportketten 4, 5 aufweist. Jede Transportkette 4, 5 5 Stapel 11 aufgeschoben werden. Im Bereich dieses ansteigen-

ist iiber Umlenkréder 6 und 7 gefiihrt. Letztere sind paarwei-
se auf einer Welle 8 bzw. 9 gelagert. Die Welle 9 wird von ei-
nem Antriebsmotor 10 derart angetrieben, dass der obere
Trum 4a bzw. Sa der Transportketten in Richtung des Pfei-

den Abschnittes 26a werden die Seitenrénder 12a und 12b
der Druckbogen hochgebogen, wie das in der schon frither
erwéhnten deutschen Patentanmeldung P 34 25 397.1 aus-
fithrlicher beschrieben ist. Die Druckbogen 12 sind daher be-

les A bewegt wird. Die gegeniiber der Horizontalen etwas ge- 10 reits U- oder V-formig gewdlbt, wenn sie zwischen den

neigt verlaufenden Transportketten 4,5 dienen als Auflage
fiir einen liegenden Stapel 11, der aus gefalteten Druckbogen
12 besteht. Die Transportketten 4, 5 schieben die Druckbo-
gen 12 gegen einen durch ein Riickhalteblech 13 gebildeten
Anschlag. Der jeweils vorderste und am Anschlag 13 anlie-
gende Druckbogen 12’ wird auf bekannte Weise durch den
Anleger 2 vom Stapel 11 abgezogen und rittlings auf die
Sammelkette 1 aufgelegt.

Seitlich und oberhalb der Transportketten 4, 5 sind For-
derelemente 14, 15 angeordnet, die sich in einem Abstand
vom Anschlag 13 beginnend nach riickwirts erstrecken. Je-
des Forderelement 14, 15 ist durch ein endloses Forderband.
16, 17 gebildet, das im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ein
Zahnriemen ist. Jeder Zahnriemen 16, 17 ist iiber zwei Um-
lenkrider 18 und 19 gefiihrt, in welche er mittels seiner in-
nenliegenden, in Fig. 2 angedeuteten Verzahnung 20 ein-
greift. Die beiden einander zugekehrten Trume 16a und 17a
der Zahnriemen 16, 17 verlaufen im wesentlichen parallel zu-
einander und legen seitlich einen Forderkanal 21 (Fig. 2) fiir
die Druckbogen 12 im Stapel 11 fest. Der Abstand a dieser
einander zugekehrten Trume 16a und 17a ist kleiner als die
Breite b der Druckbogen 12 und damit des Stapels 11 (Fig.
2). Die sich zwischen den Fithrungselementen 14, 15 befind-
lichen Druckbogen 12 sind somit im Bereich ihrer Seitenkan-
ten 12a, 12b zuriickgebogen und nehmen im Stapel 11 eine
U- oder V-Form ein, wie das ebenfalls aus Fig. 2 ersichtlich
ist.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, werden die Umlenkrider 18
iiber ein Kegelgetriebe 22 und eine iiber ein auf der Welle 9

Zahnriemen 16, 17 nach oben geschoben werden.

Auf die Riickseite des Stapels 11 wirkt eine Andriickein-
richtung 32, welche eine Trigerscheibe 33 aufweist, die auf
nicht ndher dargestellte Weise in Richtung des Pfeiles D um-

15 laufend angetrieben wird. An dieser Trégerscheibe 33 sind

acht sich in radialer Richtung erstreckende Arme 34 befe-

stigt, die in gleichen Winkelabstinden angeordnet sind und
iiber die Trigerscheibe 33 vorstehen. Diese Arme 34 tragen
an ihren freien Enden frei drehbar gelagerte Andriickrollen

20 35, Beim Aufschieben von Druckbogen 12 auf den Stapel 11

wirkt die Andriickeinrichtung 32 immer mittels einer der An-
driickrollen 35 auf den Stapel 11, ohne dass die Andriickein-
richtung 32 auf die Druckbogen 12 einwirkt, wihrenddem
diese aufgeschoben werden, wie das in der bereits erwdhnten

25 deutschen Patentanmeldung P 34 25 397.1 ausfiihrlicher be-

schrieben ist.

Wie den Figuren 1 und 2 entnommen werden kann, er-
strecken sich die Zahnriemen 16, 17 nach riickwérts iiber die
Aufschiebestelle S der Druckbogen 12 hinaus. Damit wird

30 sichergestellt, dass der Stapel 11 jederzeit in seinem ganzen

hinteren Bereich zwischen den Zahnriemen 16, 17 angeord-
net ist.

Da der Stapel 11 wie erwdhnt durch Aufschieben von
Druckbogen 12 an seinem hinteren Ende gebildet wird, sind

35 die Druckbogen 12 im Stapel 11 locker angeordnet. Der von

der Andriickeinrichtung 32 auf den Stapel 11 ausgeiibte
Druck ist nicht gross genug, um die Druckbogen 12 satt an-
einander zu pressen. Die seitlichen Forderelemente 14, 15
stellen nun sicher, dass die Druckbogen 12 wéhrend ihres

sitzendes Kettenrad 24 gefiihrte Antriebskette 23 vom Motor 40 Vorschiebens durch den Forderkanal 21 einerseits nicht ver-

10 her angetricben. Dabei werden die Zahnriemen 16, 17
umlaufend angetrieben, so dass sich die einander zugekehr-
ten Trume 16a, 17a in Richtung des Pfeiles B (Fig. 2), d.h. in
Forderrichtung A der Druckbogen 12, bewegen. Die Forder-
geschwindigkeit der Zahnriemen 16, 17 entspricht dabei im
wesentlichen der Umlaufgeschwindigkeit der Transportket-
ten 4, 5. Auf ihrer aussenliegenden Seite weisen die Zahnrie-
men 16, 17 eine adhisive Oberfliche auf.

Wihrend am vorderen Ende des Stapels 11 wie erwédhnt
die Druckbogen 12 einzeln abgezogen werden, werden am
hinteren, dem Anschlag 13 abgekehrten Ende des Stapels 11
auf diesen Druckbogen 12 aufgeschoben, wie das in der
deutschen Patentanmeldung P 34 25 397.1 beschrieben ist.
Die Einrichtung 25 zum Zufiihren und Aufschieben der

rutschen oder umkippen kénnen und andererseits nicht an-
einander gepresst werden. Die seitlich von den Zahnriemen
16, 17 erfassten Druckbogen 16 werden unter Beibehaltung
ihrer gegenseitigen Lage innerhalb des Stapels 11 durch den

45 Forderkanal 21 vorgeschoben und gleichzeitig gestiitzt. Die

Druckbogen 12 werden daher in fiir ein einwandfreies Abzie-
hen richtiger Lage und gegeneinander aufgelockert gegen
den Anschlag 13 gefordert.

Wihrend des Vorschubes der Druckbogen 12 im Stapel

50 11 im durch die Zahnriemen 16, 17 seitlich begrenzten For-

derkanal 21 sind wie erwihnt die Seitenrédnder 12a, 12b der
Druckbogen 12 zuriickgebogen, d.h. die Druckbogen 12
werden zwischen den Zahnriemen 16, 17 gekriimmt gehalten.
Wie bereits beschrieben und in Fig. 2 gezeigt, endet der For-

Druckbogen 12 ist in den Figuren nur rein schematisch dar- ss derkanal 21 in einem Abstand ¢ vor dem Anschlag 13. Beim

gestellt und entspricht im Aufbau und in der Wirkungsweise
der in der vorstehend erwihnten deutschen Patentanmel-
dung beschriebenen Vorrichtung. Die Zufiihr- und Aufschie-
bevorrichtung 25 weist zwei in einem Abstand und parallel

Verlassen des Forderkanals 21 biegen sich die Seitenrdnder
12a, 12b der Druckbogen 12 infolge deren Eigenelastizitét in
ihre Normallage zuriick, was bedeutet, dass die Druckbogen
12 wieder eine ebene Lage einnehmen. In Fig. 2 ist mit 12" ein

zueinander verlaufende Férderorgane 26 und 27 auf, von de- 60 Druckbogen bezeichnet, der im Begriff ist, aus dem Férder-

nen jedes iiber Kettenrider 28, 29, 30 gefiihrt ist. Eines dieser

Kettenrider, z.B. das Kettenrad 28, ist auf nicht ndher dar-
gestellte Weise angetrieben, so dass die Forderorgane 26, 27
in Richtung des Pfeiles C (Fig. 1) umlaufen. An jedem For-
derorgan 26, 27 sind in regelméssigen Abstéinden Mitneh-
mernocken 31 angeordnet, von denen in Fig. I nur zwei
Nocken dargestellt sind. An diesen Mitnehmernocken 31 ste-
hen die in Schuppenformation zugefiihrten Druckbogen 12

kanal 21 herauszutreten und sich an den vorangehenden

Druckbogen 12" anzulegen, der bereits wieder eine ebene La-
ge einnimmt. Beim Zuriickbiegen der Seitenrénder 12a, 12b
hebt sich jeweils der den Férderkanal 21 verlassende Druck-

65 bogen 12 vom nachfolgenden Druckbogen ab. Dadurch wird

eine zusdtzliche Auflockerung der Druckbogen 12 zwischen
dem Ende des Forderkanales 21 und dem Anschlag 13 er-
reicht. Da die sich im Forderkanal 21 befindlichen Druckbo-
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gen 12 sich seitlich an den Zahnriemen 16, 17 abstiitzen,
wirkt der Teil des Stapels 11, der sich im Forderkanal 21 be-
findet, nur in einem reduzierten Mass als Belastung des An-
schlages 13 aus. Die aufgelockerten Druckbogen 12 werden
nur mit einem verhdltnisméssig geringen Druck gegen den
Anschlag 13 gepresst, was den Vorteil bringt, dass die
Druckbogen 12 einwandfrei einzeln vom Anleger 2 iiber-
nommen werden kénnen.

Es versteht sich, dass die Beschickungsvorrichtung 3 in
verschiedenen Teilen auch anders als wie gezeigt und be-
schrieben ausgebildet werden kann. So kénnen beispielswei-
se anstelle von Zahnriemen 16, 17 unverzahnte Flachriemen
oder Keilriemen verwendet werden. Bei einer solchen Va-
riante besteht jedoch die Gefahr, dass infolge Schlupfes die
Umlaufgeschwindigkeit dieser Riemen nicht der Umlauf-
geschwindigkeit der Transportketten 4, 5 entspricht, was zur
Folge hitte, dass zwischen den Riemen bzw. den Transport-
ketten 4. 5 und den Druckbogen 12 eine Relativbewegung
stattfinden kann, die unter Umstédnden unerwiinscht ist.

Anstatt wie beschrieben die Druckbogen 12 dauernd hin-
ten auf den zwischen den seitlichen Fiihrungselementen 14,
15 angeordneten Stapel 11 aufzuschieben, wire es in gewis-
sen Fillen auch denkbar, einen fertigen, lockeren Stapel hin-

5 ter dem Einlauf des durch die seitlichen Fiihrungselemente

14, 15 festgelegten Forderkanals 21 auf die Auflage aufzule-
gen und durch den Forderkanal 21 hindurchzuschieben.

Beim oder vor dem Einlaufen in den weniger breiten Forder-
kanal 21 wiirden dann die Seitenrdnder der Druckbogen zu-

10 riickgebogen.

Anstatt wie beschrieben die Auflage fiir den Stapel 11
durch umlaufend angetriebene Transportketten 4, 5 zu bil-
den, wiire es auch mdglich, eine feststehende Auflage mit rei-
bungsarmer Auflagefldche zu verwenden. Bei einer solchen

15 Ausfithrungsform wiirde das Vorschieben der Druckbogen

12 ausschliesslich durch die seitlichen Férderelemente 14, 15
erfolgen.
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