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~ Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
past do obuwia i podiég odznaczajacych sie
wysoka trwaboScig i odpornoscia na wysycha-
nie,

Znane dotychczas sposoby wytwarzania past
do obuwia i podlég polegaja na stapianiu
woskéw, cerezyny i ewentualnie parafiny oraz
rozpuszczeniu uzyskanego stopu w terpentynie
lub mieszaninie terpentyny =z innymi rozpusz-
czalnikami weglowodorowymi. Otrzymane w
ten sposéb pasty posiadaja zasadnicza wade —
mianowicie pasty stanowigce mieszanine wos-
kéw i weglowodoréw statych nie sg trwate. W

czasie ich przechowywania w opakowaniu,-

zwlaszcza w pomieszczeniach ciepltych lub wy-
stawionych na dz'alanie promieni slonecznych,
lotne mozpuszczalniki ulatniajg sie z opakowa-
nia w stosunkowo krotkim czasie. Pozostata
stwardniala masa mnie - przedstawia wartoéci

uzytkowej jako pasta, gdyz nie daje sie roz-
prowadzi¢ na powierzchni skéry lub drewma,

Znane sj réwniez sposoby wytwarzania past
tak zwanych zmydlonych, wedblug ktérych
cze$§¢ woskéw wchodzacych w skiad pasty,
zwykle surowy wosk montana, zostaje uprzed-
nio zmydlona przy pomocy wodnych noztwo-
réw alkalii, przy czym jednak stosuje sie nad-
miar alkalii, zwykle do 10% ilosci wyliczo-
nej na podstawie liczby zmydlenia wuzytych
woskéw, co prowadzi do powstania silnie al-
kalicznych dyspersji nadmiaru roztworu al-
kalii w woskach, albo tez w przypadku stoso-
wania alkalii w ilo$ci koniecznej do zmydle-
nia wosku, wprowadzong z nimi wode oraz
wode powstalg w wyniku reakcji neutralizacji
kwasow usuwa si¢ calkowicie, otrzymujac bez-
wodny preparat woskowy.

Jednak pasty zmydlone zawierajace nadmnar



zdyspergowanego rnoztworu alkalii,
dosyé trwale przy przechowaniu, tworza po-
wloki szkodliwe ma przyktad dla skory, 'a przy
tym o niskim potysku i matej odporno$ci na
wode. Natomiast - trwalos¢ past zmydlonych
o:pamtych na osnowie bezwodnej jest tylko
niewiele wieksza od trwato§ci past’ niezmydio-
nych, w wyniku czego réwniez i one wysy-
cha:rq,w stosungowo krotkim okresie przecho-
wywama

Powyzszych wad nie posiadaja pasty do
obuwia i podiég wytwarzame sposobem we-
diug wynalazku, wediug ktérego wchodzace w
sklad past woski, na przykiad wosk montana,
wosk OP i inne, poddaje si¢ zmodyfikowaniu
na drodze mneutralizacji wszystkich wolnych
kwaséw i zmydlenia tylko czeSci kwasow
zwigzanych, zawartych w tych woskach, przez
ogrzewanie z roztworem alkalii, przy czym po-
zostawia sie w mich okolo 3 do 5% wagowo
wody w stosunku do ilosci woskéw poddanych
;nuo‘dyfikpw'an.iu, a reszte wody usuwa sie przez
‘ogrzewanie, a tak zmodyfikowane woski mie-
sza si¢ z innymi znanymi skladnikami past.

W wyniku takiego postepowania, wszystkie
kwasy wolhe i tylko cze$¢ kwaséOw zwigza-
nych z wosku, zostajg zmydlone stezonym roz-
tworem alkalii, na przyklad wodorotlenkiem
metalu alkaliczaego lub weglanu sodowego,
boraksu itp. w wodzie, DoSwiadczalnie stwier-
dzono, ze optymalne wyniki uzyskuje sig, gdy
stezenie roztworu wodorotlenku metalu alka-
licznego wynosi okolo 40%, a jego ilo§é odpo-
wiada okolo 309, wagowo w stosunku do
-woskéw poddawanych obrébce, przy czym
stopien zmydlenia tych woskéw wynosi okoto
95%. Na przyklad na 1 kg wosku OP o licz-
. bie zmydlenia 120, zuzywa si¢ 114 g wodoro-
tlenku ‘potasowego, IloS¢ i stezenie soli alka-
_licznych dobiera sie¢ odpowiednio wigksze.
Zmydlanie gpohacmne -z odparowaniem: wody
pmowadzx sig W temperatu.rze 90 — 100°C przez
nkres wystarczajacy dlo -oltrzymdma produktu
o zawarhosm “wody wymoszacej 3 — 5% wag‘o-
WO W stwunnku do- masy wosku, ktéra to za-
wartosé odpovwlada co najmniej ' flosci wody
powstalej w wyniku neutralizacji wolnych
kwaséw -zawartych w wosku. Zawartos¢ wody
_w_wosku podczas precesu modyiikowania kon -
troluje .si¢ analitycanie, na - przykdad szyblka
. metedy destylacying -wediug Tausza -i- Rumma,
 przy czym ugyskane wyniki poréwauje sig
z wstalong wiczedniej ktzy'wa wzorcowsq: steze-

aczkolwiek -

. otrzymanych sposobem

. zZnaczne ograniczanie

nie wody/czas. Tak zmodyfikowany wosk sta-
pia sie z parafing lub cerezyna oraz ewentual-
nie z barwnikami i nastepnie dodaje sie usta-
long ilo§é rozpuszczalnika organicznego, poste-
pujac w sposob stosowany zwykle przy wy-
twarzamiu past terpentynowych. Sole metali
alkalicznych i kwasow tluszczowych powstate
w reakcji neutralizacji i czeSciowego zmydla-
nia wosku tworza 2z rozpuszczalnikiem i po-
zostalymi stalymi weglowodorami uklad koloi-
dalny (zel) o wybitnej trwalosci dzieki stabilizu-
jacemu dzialaniu wody wprowadzonej ljcznie
z mydlami w zmodyfikowanym wosku, przy
czym zawarto$é wody w gotowej pascie nalezy
utrzymaé w granicach od 0,1 do 0,5% wagowo
w stosunku do masy pasty. Tym samym szyb-
kos¢ ulatniania sie rozpuszczalnika z pasty
ulega wybitnemu zmniejszeniu.

Pasta do obuwia i podiég otrzymana sposo-
bem wedlug wynalazku nie zmienia swojego
skladu ani swoich wtasSciwosci podczas prze-
chcwywania, nawet w trudnych warunkach
przez okres <o najmniej 3 — 4-ro Kkrotnie
diuzszy w pordwnaniu z pastami otrzymywa-
nymi sposcbami dotychczas znanymi. Roéwne-
czednie pasty otrzymane sposobem wediug wy-
nalazkiu maja podwyzsmna temperature to-
pnienia, w wyniku czego s3 odporniejsze na
dzialanie wody, ciepia i promieni slonecznych.
Tym samym powierzchnie pokryte nimi i wy-
polerowane ufrzymuja trwaly polysk przez
diuzszy czas, niz w przypadku past otrzymy-
wanych sposobami dotychczas znanymi. W re-
zultacie paste nawet przechowywang przez
diuzszy okres, mozna latwo crozprowadzié¢ cien-
ka warstwa na skérze Ilub drewnie i bardzo

szybko os1ag.naé wysoki polysk mpolerowanych
powaerzchm.

W sposobie wedtug wynalazku mozna impor-
towane wysokotopliwe +woski — na przyklad
wosk OP, Carnabua — zastapié czeéciowo. lub
catkowicie krajowymi woskami o mnizszym

- punkcie topnienia, przy czym wiasnosci uzyt-

kowe tak otrzymanych past sq lepme od past

" wytwarzanych sposobami dotychezas znany-

na wysychanie past

wediug wymalazicu
umozliwia unikniecie, a przynajmniej bardzo
-strat spowodowanych
wysychaniem tych wyrobéw w czasie przecho-
wywania i sprzedazy.

Wysoka odpormosé

- 92 —



Sposéb wytwarzania past sposobem wedlug
"wynalazku ilustruja ponizsze przyklady.

Przyklad 1. Pasta do obuwia. 5 do 10 czeSci wa-
wych wosku montana oraz 0 do 1 czesci wa-
gowych wosku OP rozdrabnia sie na kawalki,
umieszcza w kotle i zalewa roztworem 0,5 do
1,1 czeSci wagowych wodorotlenku potasowe-
go w 1,3 do 3,3 czeSci wagowych wody, zalez-
nie od wzajemnego stosunku uzytych woskow
oraz ich liczb zmydlenia. Zawarto§¢ kotla pod-
grzewa sie do temperatury 90 do 100°C
i mieszajgc utrzymuje w tej temperaturze. Po
uptywie 30, a nastepnie po 60 minutach od
‘chwili ustalenia temperatury oznacza sie za-
warto§¢ wody w masie reakcyjnej, przy czym
oznaczenie wykonuje sie szybka metoda desty-
lacyjna w aparacie Tausza i Rumma z nasad-
ka kapilarng o podzialce 0,01 mil, przy zasto-
sowaniu czterochloroetanu jako rozpuszczalni-
ka. Oznaczone stezenia wody pordéwnuje sig
z wzorcowg krzywa stezenia wody w masie
reakcyjnej w funkcji czasu procesu modyfi-
kowania wosku, przy pomocy tego wykresu
wyznacza si€ czas przerwania procesu przy
zawantoSci 3 — 5%, (optymalnie 3 — 4%) wa-
gowo wody w wosku poddanym modyfikacji.
Proces modyfikowania woskéw ftrwa zwykle
okoto 1,5 godziny, po czym zawarto$§¢ kotla
wylewa sig¢ i chtodzi. Wosk zmodyfikowany w
powyzszy sposOb mozna przygotowaé rowniez
w wiekszej ilo§ci i przechowywaé przez diuz-
szy czas, Nastgpnie 6,5 do 12,1 czeSci wagowo
zmodyfikowanego wosku i 10 do 20 cze$ci wa-
gowo cerezyny rozdrabnia sie i stapia, przy
czym w pierwszej kolejnoSci stapia sie wosk
zmodyfikowany i mastgpnie dodaje do niego
rozdrobniong cerezyne oraz ewentualnie barw-
niki, utrzymujgc temperature okoto 90°C. Na-
stepnie mieszajagc wlewa sie ‘do kotla 60 do 75
czeSci wagowo ferpentyny i ciggle mieszajac,
utrzymuje zawarto§é kotta w temperaturze 70
— 75°C, az do calkowitego wymieszania masy,
przy czym mieszanie przeprowadza si¢ w cza-
sie okolo 2 godzin tak, aby koncowa zawartos§é
wody w pascie wynosita od 0,2 do 0,4% wa-
gowo. Nastepnie paste rozlewa sie¢ do pude-
lek.

Przykiad 2. Pasta do podiég. 5 do 10 czedci
wagowo wosku syntetycznego WZL rozdrabnia
si¢ na drobne kawatki, umieszcza w kotle

1590. RSW ,Prasa“, Kielce

i zalewa roztworem 0,3 do 1,0 czeSci wago-
wych wodoroilenku potasowego «w 1 do 3
czeSci wagowych wody i ogrzewa mieszajac do
temperatury 90 — 100°C. Proces zmydlania
wosku oraz kontrole zawartosci wody wyko-
nuje sie w sposéb identyczny jak przy mody-
fikowaniu wosku w przykladzie 1. Gdy zmo-
dyfikowany wosk zawiera 3 do 4% wagowo
wody, do kotta dodaje sie rozdrobnione
uprzednio 10 do 15 cze$ci wagowych cerezyny
i 8 do 12 czesSci wagowych parafiny oraz ewen-
tualnie barwniki, utrzymujac temperature kotla
okoto 90°Cibezprzerwy mieszajgc. Po calkowi-
tym stopieniu siei wymieszaniu statych skladni-
kow, do kotla wlewa sie 60 do 65 czeSci wa-
gowych benzyny lakowej i utrzymujac tempe-
rature w granicach 60 — 75°C miesza az do
catkowitego ujednorodnienia masy w czasie
okolo 1 godzinhy, tak dobranym, aby koncowa
zawarto§¢ wody w pascie wymnosila od 0,1 do
0,3%, wagowo, po czym paste rozlewa sie do
opakowan jednostkowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania past do obuwia i po-
diég przez stopienie «czgSciowo zmydlonych
woskow stalych, weglowodoréw i ewentualnie
barwnikéw oraz rozpuszczenie uzyskanego sto-
pu w terpentynie lub mieszaninie terpentyny
z innymi rozpuszczalnikami weglowodoro-
wymi, znamienny tym, ze stosuje sie woski,
ktére uprzednio poddaje sie ogrzewaniu z roz-
tworem alkalii, zwlaszcza wodorotlenku pota-
su w celu neutralizacji wszystkich wolnych
kwaséw i zmydlenia czesci kwaséw zwigza-
nych, przy czym proces ogrzewania prowadzi
sie¢ w takim czasie, aby zawarto$¢é wagowa wo-
dy w stosunku do masy woskéw poddanych
modyfikowaniu wynosita od 3 do 5%, po czym
tak zmodyfikowany wosk lgczy sie z pozostaty-
mi skladnikami pasty, przeprowadzajgc miesza-
nie przy réwnoczesnym ogrzewaniu w takim
czasie, aby koncowa zawarto§é wody w pascie
wynosila 0,1 — 0,5%, wagowo.
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