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sP0s0B I URZADZENIE DO KARBOWANIA DRUTOW POPRZECZNYCH
W SIATCE DO SZKtA WALCOWANEGO ZBROJONEGO

Wynalazek dotyczy sposobu karbowania drutéw poprzecznych w siatce stosowanej
w procesie formowania szkla walcowanego zbrojonego. Siatka druciana jest wprowadzana w
plynng mas@ szklang w fszie formowenia z niej tafli szkla walcowanego zbrojonego. Walory
uzytkowe i estetyczne szkla walcowanego zbrojonego zaleza od rodzaju i jako$ci uzywanej do
tego celu siatki drucianej. Powszechnie stosowane ss siatki zgrzewane z drutéw stalowych o
prostokatnym uktadzie oczek. Znane sg dwa rodzaje siatki - siatka ptaska 1 siatka karbowana,
przy czym siatka ptaska utworzona jest z proetolinijnych drutéw wzdiuznych 1 prostolinijnych
drutéw poprzecznych, zgrzewenych w miejscach styku ich przecinania sig. Ten rodzaj siatki
przyczynia sie do zapewnienia wysokiej jakosdci produkcji szkia walcowanego zbrojonego.

Z uwagi jednak ne trudno$ci zaopatrywziis si¢ w siatke kerbowang zachodzi koniecznoéé uzywa-
nia do produkcji szkla walcowanego eiatki ptaskiej, ktéra wykonywana jest z prostych drutéw
wzdluznych 1 prostych poprzecznych. Stosowanie tojo rodzeju siatki ptaskiej do produkcji
walcowanego szkia zbrojonego powoduje szereg wad w wytwarzanym wyrobie.

W przypadku podawenia siatki ptaskiej,; jej druty poprzeczne zanurzajg sie w masie
szklanej réwnoczeénie catg diugodciag, a jednoczedénie przylegajgc do stalowego watka wprowadza-
jacego zabieraja pecherze powietrza, ktére przy istniejgcej lepkoéci formowanego szkla pozo-
stajg w tafli ezklanej. Ponadto druty siatki w momencie zanurzania w gorgcej magsie szklanej
ulegaj@ znacznemu wydiuzeniu termicznemu, do 6 mm na kazdy metr dlugoéci drutu. Swobodne
wydiuzanie sig drutéw uniemciliwia znaczna lepkodé masy szklanej, wystepujeca w momencie jej
walcowania, co powoduje, e szczegdlnie druty poprzeczne ulsgasje niesregularnym zagigeciom w
niektérych strefach tafli szkla. Wade ta ujawnia sig jako ciggngce sie wzdiuz tefli zatemania
drutéw poprzecznych podawanej siatki. W rezultacie stosowanis siatki plsskiej wykonanej z
drutéw proetoliniowych, a w szczegélnoéci w miejscach ich zgrzswania wydluzenis tersiczne
wywolujg z2ozony stan naprezed i lgcznie z 1nnyni napreienisni pochodzgcymi od sil oporu
hydrodynamicznego w piynnej masie szklanej pcwoduje zrywanie ogniw siatki,
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Celen wynalazku jest opracowanie sposobu profilowania poprzecznych drutéw
prostych w istniejacej siatce plaskiej z mozliwoécig réwnoczesnego zachowanis tej samej
podzialki sistki i tej samej jej calkowitej szerokoéci, a w rezultacie mozliwoéé otrzymy-
wania tym sposobem siatki o osnowie karbowanej z siatki ptaskiej oraz opracowsanie konstruk-
éjf urzgdzenia. Istota sposobu wedlug wynalazku polega na prowadzeniu ciagtej operacji
karbowania. tylko drutéw poprzecznych /osnowy/ sistki pod dziataniem sily nacisku = za pomo-
ca ddQAwiodnio wyprofilowanych walcéw - w taki sposéb, aby nastgpowalo plestyczne wydiuza-
nie si@ tych drutéw z réwnoczesnym ich karbowaniem. Siatka plaska powinna byé podawana
pomiedzy walce profilujace tak, aby druty wzdiuzne siatki znejdowaly si¢ na jej dolnej po-
wierzchni 1 trafialy na wreby odpowiednio wyprofilowanej powierzchni walca gérnego, a
réwnoczeénie byly wprowadzane na wierzchoiki tworzgcej walca dolnego. Sposobem wedlug wyna=-
lazku mozliwe jest przetwarzanie siatki plaskiej na siatke karbowana z réwnoczesnym zacho-
waniem bez zmian jej pierwotnej podziatki 1 calkowitej szerokosci, co ma istotne znaczenie
w procesie produkcji dla uzyskania wysokiej jakodci szkia walcowanego.

~ Przedstawiony eposéb karbowania drutéw w eiatce mozliwy jest do zrealizowanis
przy pomocy urzadzenia wediug wynalazku. Istotg konstrukcji urzgdzenis sg dwa walce profilu-
jJace - dolny i gérny, ktérych powierzchnie walcowe posiadaja naciete zgodne z podzialka
drutéw wzdluznych wreby, utworzone przez przenikajece sig stozki znajdujgce si@ na wspélnej
osi i zwrécone do siebie wierzcholkemi, przy czym powierzchnia profilujacego walca dolnego
pokryta jest powilokg o ﬁysokin wspétczynniku tarcia, korzystnie gumowa, tak aby suma siil
tarcia pomigdzy walcami profilujacymi i siatka przekraczata sile niezbedna do plastycznego
wydtuzenia jej drutéw poprzecznych w momencie ich wyginenia. W celu wywotania okres$lonej,
niezbednej sity nacisku profilujacego gérnego walca do walca dolnego, o$ gérnego walca jest
ulozyskowana na wahadiowych ramionach nacigganych w kierunku dolnym sprezynami, Przed walca-
mi profilujgcymi jest usytuowany watek naprowadzajacy siatke, zaopatrzony na obwodzie w
nacigte rowki w odstepach zgodnych z podzialtkg drutéw wzdiuznych podawanej siatkli piaskiej.
Ulatwie on naprowadzenie drutéw wzdluznych pomiedzy walce profilujace zgodnie z okreélona
podziatka. Zaréwno podzialka wrebdéw na obwodzie walcéw profilujacych jak i rowkéw watka
naprowadzajacego siatke sa zgodne z podziatka wzdluznych drutéw sistki poddawanej karbowaniue.
Dodatkowo przed watkiem naprowadzajacym umieszczony jest zespéi szpuli na osi o regulowanym
przesuwie poprzecznym, ktérego zedaniem jest prewidiowe podawanie siatki ptaskiej z rolki
do urzadzenia karbujacego. Osiowoéé rolki z siatkg w stosunku do pary walcéw profilujacych
regulowana jest uktadem drubowym., Zespéil szpulowy - sprzezony z hamulcem cig@zarkowym wywo-
tuje odpowiednie naprezenie podawanej siatki pomigdzy welce profilujace.

Urzgdzenie wediug wynalazku przedstawione jest w przykiadowym wykonaniu na ry-
sunku, na ktérym fig.l przedstawia urzgdzenie w widoku z boku, fig.2 welek podajgcy siatke
w przekroju osiowym A-A 1 fig.3 uklad walcéw profilujacych w przekroju osiowym pionowym
B-B. Urzgdzenie wediug wynalazku posiada na trwaiej ramie nodnej 1 odpowiednio usytuowane
dwa wspdélpracujgce ze sobg walce 2 i 3, ktérych powierzchnie posiadaje wreby utworzone
przez przenikajece si@ stozki znajdujgce si@ na wspélnej osi i zwrécone do siebie wierzchoi=
kemi tak, 2e $rodki wzniesieh tworzacej gérnego walca 2 trefiaja w érodki wrebéw tworzacej
dolnego walca 3. Odstepy wrebéw sa zgodne z podziatka wzdiuznych drutéw 4 podawanej do
karbowania siatki 5. Tworzaca dolnego walca 3 stanowi powloke 6 o wysokim wspéiczynniku
tarcia, korzystnie z tworzywa gumowego. Dolny walec 3 sprzezony jest z silnikiem napedzaja=-
cym, natomiast 0§ gérnego walca 2 jest ulozyskowsna na wahadlowych ramionach 7 nacigganych
w dét sprezynami 8. Przed walcami 2 1 3 umiejscowione sa: walek S naprowadzajgcy siatke 5
i pomocniczy watek 10. Watek 9 posiada na powilerzchni naciete na obwodzie rowki 11 w odste-
pech zgodnych z podzialke drutéw wzdiuznych 4, Ponadto urzgdzenie posiada szpule 12 pod-
trzymujaca rolke siatki 5, ktérej oé 13 zawieszona jest na wspornikach 14 1 jest wraz z
nimi przesuwana w linii osiowej regulujacym ukladem $rubowym 15. Szpula 12 sprzezona jest
z hamulcem cigzarkowym 16 powodujacym odpowiednie naprezenie podawanej siatkie.

Proces przetwarzania siatki plaskiej ne siatke karbowana wsdiug wynalazku
przyktadowo przebiega nastepujgco: siatka plaska umieszczona na szpuli 12, przewinigta
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pod walkiem pomocniczym 10 jest nastepnie podawene na waltek 9 w taki sposéb, aby jej
wzdluzne druty 4 znajdowaly si@ po jej dolnej stronie powierzchni i byty wprowadzone w
rowki 11. Polozenie poprzeczne walka 9 ustawia si@ przy pomocy érub tak, aby s$rodki row-
kéw 11 w rzucie prostopadlym do osi walcéw 2 i 3 pokrywaly sie z wierzcholkami tworzgcej
dolnego walca 3. W takim usteswieniu wzdluzne druty 4 trafiaja dokitadnie na wierzchoiki
tworzacej dolnego walca 3. Sprezyny naciggowe 8 powoduja powstawanie pomiedzy walcami

2 i 3 oraz siatkg 5 sprzezenia ciernego. Nacigg sprezyn 8 ustals sig@ na takim poziomie,
aby suma sil tarcis pomiedzy walcami 2 i 3 i siatkg 5 przekraczala sity niezbedne do
plastycznego wydiuzenia jej drutéw poprzecznych w procesie ich wyginania. Przez wiacze-
nie napedu sprzezonego z walcem 2 nastepuje uruchomienie procesu przetwarzania siatki

prostej na karbowana.
Zastrzezzenia patentowe

1. Sposéb karbowania drutéw poprzecznych w siatce do szkla walcowanego, zbro-

jonego przez przepuszczanie siatki plaskiej pomiedzy walcemi, znamienny tym,

Ze wyginanie drutéw poprzecznych nastgpuje rdéwnoczedénie z plastycznym ich wydiuzaniem

przez wprowadzenie siatki pomi@dzy odpowiednio wyprofilowane walce, przy czym siatke poda=
je si@ tak, aby jej wzdiuzne druty znajdowaly sig¢ po jej dolnej stronie i byly wprowadzane
na wierzchotki tworzacej dolnego walca, a réwnoczeénie we wreby tworzgcej gérnego walca,
przy zachowaniu warunku, aby suma sit tarcies pomigdzy walcami i drutem poprzecznym przekra-
czala silg niezbedng do plastycznego wydiuzenia tego drutu zgodnie z profilem walcéw w
momencie jego wyginania.

2. Urzgdzenie do karbowania drutéw poprzecznych w siatce do szkla walcowanego
zbrojonego, z namienne t ym, ze na sztywnej remie /1/ usytuowane sa szpule /12/,
walek /9/ naprowadzajacy siatke /5/, dolny walec /3/ i gérny walec /2/, przy czym gérny
walec /2/ utozyskowany jest na wahadiowych ramionach /7/, nacisganych w kierunku dolnego
walcas /2/ eprezynami /8/.

3. Urzadzenie wediug zaestrz.2, znamienne t y m, 2e walce profilujace
/2 1 3/ posiadaje na powierzchni wreby utworzone przez przenikajace sig sto2ki, znajdujace
sig¢ na wspélnej osi 1 zwrécone do siebie wierzchotkami, przy czym érodki wzniesierh tworza-
cej gérnego walca /2/ trafiajg w érodki wrebéw tworzgcej dolnego walca /3/ oraz, ze
powierzchnig¢ dolnego walca /3/ stanowi powitoka /6/ o wysokim wspéiczynniku tarcis, korzyst=-
nie gumowa.

4, Urzpdzenie wedlug zastrz.2, znamienne t y m, ze naprowadzajacy
walek /9/ posiade na obwodzie rowki /11/ zgodnie z podziatke wzdtuznych drutéw /4/ podawa-
nej siatki /5/.

S5« Urzgadzenie wediug zastrz.2, znamisesnne t ym, 2e szpula /12/ docis~-
kans jest cigzarkowym hamulcem /16/ a jej przesuwna oé /13/ sprzezona z regulujacym uktadem
érubowym /15/.
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