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Titel der Erfindung

Verfahren zur Glanzminderung bei Textilmaterial aus Polyester-
Texturseide

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Glanzminderung bei
Textilmaterial, dag vollstiindig aus Polyester-Texturseide be-~
steht, vorzugsweise bei Grofrundgestricken, Solche Textilmate-
rialien weisen einen unerwlinschten, speckigen Glenz auf, der
insbesondere bei satten, tiefen Unifirbungen sichtbar wird,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, bel derartigem Textilmaterial iliber die Faden-
oder Flichengebildekonstruktion eine Glanzminderung 2zu errei-
chen, Diege Moglichkeiten stellen aber unvollkommene Losungen
dar, da derartige Verfahrensweiscn auf einige wenige Varianten
der Faden- oder Fldchengebildeherstellung beschriénkt sind,

Weiterhin werden bereitfs Textilveredlungsverfahren, ingbeson-
dere mechanische Verfahren, zur Beseitlgung des Glanzes ange-
wendet, wobel Schmirgel- bzw, Schleifprozesse im Vordergrund
stehen, Dicae Vexrfahren sind jedoch technologisch diffizil und
werden durch dos differcnzierte Verhalten bestimmbter Oberflid-
chenstrukturen einerseits =sowie durch eine beerenzte Anzahl
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gchleifbarer Kapillaren je Textursceidenfaden andererseits ein-
geschrénkt,

Ein nachtrigliches Bedrucken des Textilmaterials zur visuellen
Ubertsnung des unliebsamen Glanzes schlieBt unigefirbte Textil-
materialien alg Finalerzeugnisse aus.

Chemische lMethoden der Glanzminderung beruhen zumcist auf dem
Eingatz von Illitteln mit zum Faserstoff unterschiedlichem Bre-
chungsindex, 2. B. Titandioxid, wihrend des Erspinnungsvorgan-
ges der TFiéden oder im Rahmen der Veredlung der textilen TFléchen-
gebilde., Entscheidende Nachteile sind hierbei diec Verschleierung
des Farbtons bel gefédrbtem Textilmaterial, eine fotokatalytische
Schidigung des Textilmaterials, ungleiche Nattierungseffekte in-
folge Agglomerieren der zugesctzten Tigmente und vorzeitige Ver-
gchleifcrscheinungen an Apparaten und Anlagen durch die zumeist
scharfkantigen Zusitze. So wird in der DRD-Auslegeschrift

1 098 805 beschrieben, die Mattierungspigmente erst auf dem Fa-
serstoff herzustellen, indem der Faserstolf zunichst mit Elok-
trolytlosungen, vorzugsweise erdalkali~ odexr natbriuwmthiosulfat-
haltigen, gequollen und durch chemische Nachbehandlung mit Sdu-
re aus dem Thiosulfat das Pigment erzeugt wird. Die Quellwir-
kung allein erzeugt keinen lNMattierungseffekt,

Auch in dexr DDR-Patentschrift 1944 dient ein vorherlges Quellen
oder Anlioscn lediglich dem besseren Einverleiben der eigentli-
chen Wirksubstanz,

Nur bei stdrkerom chemischen Angriff auf den Polycaterfacer-
stoff, 2. B, durch Behandlung mit 10%igen und hther konzentrier-
ten, heiBen Laugen, resultiert aufgrund cines Abschilvorgonges
auch ein gewisser lMatteffekt, Diese Behandlung ist jedoch mit
einem Lappigwerden des Materials verbunden und daher filir weiche
Artikel, wie solche aus Grofrundgestrick, nicht geeignet,

Bekannt ist gleichfalls die Behandlung von Textilmaterialien in
Gasentladungen zum Zwecke der Verbesscrung ihrer textilphysika-
lischen DLigenschaften, wie Adhision, ReiB- und Scheverfestig-
kelt, Krumpfung und Formbestidndigkeit. Die Anwendung von Gas—
entladungen ist jedoch bisher auf diesen Linsatzzweck beschrénkt
geblieben,
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist esg, den unerwinschten, speckigen Glanz
bei Textilmaterial, das vollsténdig tus Polyester-Texturseide
besteht, mit vertretbarem dkonomigchen Aufwand und auf einfa-
che Art und Weige 2zu beseitigen.

Darlepung des Viesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das speckig-glénzen-
de Aussehen von Textilmaterial aus 100 % Polyester-Texturseide,
das insbesondere beil satten, tiefen Unifdrbungen ins Auge fdllt
zu verdndern, wobei griffliche, Farb~ und andere Beeintréchti-
gungen auszuschliefien sind.,

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch gelsst, daB das ge-
nannte Textilmaterial zundchst einer Behandlung mit anorgani-
schen oder organischen Chemikalien, insbesondere basisch wir-
kenden Chemikalien, die gegeniiber Polyester nicht indifferent
sind, unterzogen wird, Anschliefiend wird das Textilmaterial derx
Einwirkung einer auf elekbtrischem Vege herbeigefiihrten Gasent-
ladung in sauvergtoffhaltiger Atmosphire, insbesondere in Luft,
unterworfen, Das synergistische Zusammenwirken beider Behand-
lungen ruft den Effekt der Glanzminderung hexvor.

Als basisch wirkende Chemikalien werden vorzugswveise eine 2-
bie 4%ige wiBrige Natriumhydroxidlosung oder eine 20~ bis 30%i-
ge wdBrige NatriumcarbonatlSsung verwendet,

In Betracht kommen erfindungsgemdB aber auch andere anorgani-
sche oder organische Chemikalien.

Als anorganische Chemikalien sind verschiedene Stoffklassen an-
wendbar, so verdinnte S&uren und Laugen, Komplexverbindiwngen
oder Salze, Geeignete Vertreter sind z, B. Aluminiwnchlorid,
Ammoniumrhodanid, Bariumchlorid, Calciumchlorid, Kaliumchlorid,
Kaliumnitrat, lMagnesiumchlorid oder Zinkchlorid. Dabei soll die
Behandlung mit den Chemikalien vorteilhafterweise in wHBrigen
Losungen bei Kochtemperatur oder knapp darunter, jedoch nicht
wnter 80 O‘C,wéihrend einer Dauer bis zu 20 min erfolgen. Das
Flottenverhdlinis kann in weiten Grenzen variieren., vorzugswei~
se zwischen 1 : 8 bis 1 : 40,
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Als orgenische Chemikalien kcmmen vor allem Amine, Benzylalko-
hol, o-Dichlorbenzol, Kresole, liltrobenzol oder Salicylsiure
in Betracht, Dabci kann die Behandlung mit den reinen fliissi-
gen Chemikalien oder in alkoholischer bzw, wilriger Lisung er-
folgen, Die Behandlungsbedingungen entsprechen etwa denen mit
anorganischen Chemikalien,

Eine voxrteilhafte Variante besteht darin, daB das Textilmate-
rial vor deor Einwirkung der Gascntladung mit der Ldsung der be-
sagten Chemikalicn kurzzeitig behandelt, abgequetseht und an-
schliefllend einer maximal 20miniitigen Sattdampfbehandling wnter-
worfen wird,

Nach der Behandlung mit den Chemikalien wird das Textilmate-
rial einer Niederdruckgasentladung oder einer FKoronacntladung
unterzogen,

Erfindungsgemdfl mu bei der Gagentladung das Intladungsgas
Saverstoff in freier oder gebundener Form enthalten, so daB

in der Gascntladung Sauecrstoffionen und/oder angercgle Sauer-
stoffatome vorhanden sind. Als Entladungsgas wird vorzugsweilse
Luft verwendet. Geeignet ist auch beisgpielsweise reiner Sauer-
stoff oder Kohlendioxid.

Bei der Niederdruckgasentladung wird vorzugsweise im Druckbe-
reich unter 1 500 Pa gearbeitet. Dabei miigsen zur Erzielung der
fiir die Glanzminderung erforderlichen Atzwirkung die Entladungs-
stromdichte der Niederdruckgasentladung und die Bcehandlungszeit
in der Niederdruckpgasentladung aufeinander abgestimmt sein., Eine
Entladungsstromdichte von » 2 mA/cm2 ist zwar mit kurzen Behand-
lungszeiten verbunden, birgt aber die Gefahr der Vergilbung und
Verhiértung durch zu starken Abbau in sich. VWeiterhin ist die La-
ge des Textilmaterials in der Niederdruckgasentladung von Bedeu-
tung. Wenn das Textilmaterial auf der wassergekiihlten Katode
aufliegt, wird etwa nur die halbe Behandlungszeit benttigt ge-
geniiber einer Positionierung des Textilmaterials in der positi-
ven S8ule der Entladung.

Im Falle einer Koronaentladung wird das Textilmaterial bel At
mosphdrendruck lber geerdete, mit Isolicrmaterial beschichtete
Walzen an hochspannungsfithrenden Bchandlungsschienen vorbeige-
fihrt., Die Behandiuagsintensitdt hingt dabel von der Entladungs-
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spannung, der Entladungsfrequenz und der Anzehl der Behandlungs-
schienen ab, ErfindungsgemiB wird eine Entladungsspannung von
vorzugsweise » 10 kV und cine Entladungsfrequenz von vorzugswei-
se > 10 kHz angewendet, Die Anzahl der Behandlungsschienen ist
vorzugsweise 2> 10,

Erfindungsgem&B kann zum Zwocke der Musterung eine mit lMustern
verschence Abdeckplatte auf das Textilmaterial aufgelegt oder

mit dem durchlaufenden Textilmaterial mitgefiihrt werden. Dadurch
wird die Gasentladung nur partiell auf dem Textilmaterial zur
Binwirkung gebracht. Durch Variation des Abstandes der Abdeck-
platte vom Textilmaterial 188t sich zusédtzlich die Konturen-
schidrfe der llusterung beeinflussen,

Der Vorteil deg erfindungsgemifien Verfahrens besteht darin, dag
ohne Einschrénkung bei jedem beliebigen Textilmaterial, das voll-
sténdig aus Polyester-Texturseide besteht, eine Glanzminderung
ohne anderweitige beeintrichtigende Begleiterscheinungen erreicht
wird,

Das erfindungsgeméfe Verfahren shlieft auch grundsdtzlich die
Behandlung mit speziellen Textilhilfgmitteln einschlieBlich
Haushaltwaschmitteln, z, B."Spee syntex"des VEB Waschmittelwerk
Genthin, anstelle der besagten Chemikalien nicht aug,

Augfiihrunpgbeispiele

Die Erfindung goll anhand nachfolgender Ausfilhrungsbeispiele
ndher erl8utert werden, ohne damit die Allgemeingliltigkeit ein-
zuschrénken,

Beispiel 1

Als Textilmaterial dient ein anthrazitfarbenes Fléchengebilde
aus 100 % Polyester-Texturseiden-Gro8rundgestrick, Dieses wird
in Breitbehandlung 15 min lang bei 95 °C dem EinfluB einer 25%i-
gen wiaBrigen Natriumcarbonatlosung ausgesetzt., Es verliert dabei
etwvas Farbstoff, Danach wird das Flidchcngebilde ausgewaschen und
getrocknet, AnschlieBend unterzielhit man es einer Niederdruckgas-
entladung., Die Behandlungszeit betridgt 3 min, und es herrscht
ein Entladungsdruck von 80 Pa. Als Intladungsgas wird Sauverstoff
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verwendet, Diec Entladungsstromdichte betrdgt 1,5 mA/omz, wobei
die Parallelplattenelektroden symmetrisch angeordnet gind und
eine Hochfrequenzenergie von 400 Vi und 27 MHz eingespeist wird,
Dag Fliichcengebilde liegt dabei direkt aufl den Elektroden auf
und wnterliegt so dem Ionenbombardement einer Hochfrequenzka-
tode,

Nach der erfindungsgemiflen Behandlung hat dag Textilmaterial
seinen gpeckigen Glanz verloren und wirkt tiefer angefirbt., Ur-
springlicher Griff und sonstiger Viarencharakter sind erhalten
geblieben,

Beispicl 2

Alg Textilmaterial dient ein dunkelblauves Grofrundgestrick aus
100 % Polyester-Texturselde, das man mit einer 2%igen wiBrigen
Natriumhydroxidldsung 30 s lang kontaktiert, dann abquetscht
bei einem Abquetscheffekt von 150 % und schliefilich einer 20mi--
niitigen Sattdampfbehandlung untcrwirft, Danach wird das Textil-
material asusgewaschen, getrocknet und einer Niederdruckgasent-
ladung ausgesetzt, wobel die Entladungsparameter wie im Bei-
gpiel 1 gew&hlt werden. Als Intladungsgas wird jedoch nun Luft
angtelle von Sauerstoff verwendet.

Das Textilmaterial hat danach seinen speckigen Glanz verlorcn
und zeigl die gleichen guten Eigenschaften wie das nach Bei-
spiel 1 behandelte Flichengebilde,

Beispiel 3

Als Textilmaterial dient ein anthrazitfarbenes I'ldchengebilde
aus 100 % Polyester-Texturseciden-Grofrundgestrick, Es wird

15 min lang mit 37%iger wilriger Nabtriumhydrozidlssung bei 90 °C
behandelt, dann gewaschen wnd getroclmet. AnschlieBend setzt

man dag Flichengebilde einer Koronaentladung aus, wobei dic Ent-
ladungsspannung 15 kV und die Intladungsfrequenz 30 kHz betra-
gen. Dag Fléchengebilde wird dabei beil Atmosphidrendruck iber ge-
erdete, mit Isoliermaterial beschichtcte Walzen mit einer Ge~
schwindigkeit von 5 m/min an 10 Behandlungsschicnen vorbeige-
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fihrt, Der Abstand zwischen Behandlungsschienen und Walzen be-
trdgt 10 mm.

Die am Textilmaterial resultierende Glanzminderung ist mit der
in den Beispielen 1 und 2 erreichten vergleichbar,
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Erfindungsanspruch

1.

3.

De

Verfahren zur Glanzminderung bel Textilmaterial, das voll-
stindig asus Polyester-Texturseide besteht, vorzugsweise

bei Grofrundgestricken, gekennzeichnet dadurch, dafl zu-
nédchst eine Behandlung mit anorganischen oder organigchen
Chemikalien, insbesondere basigch wirkenden Chemikalien,
die gegeniibcr Polyester nicht indifferent sind, durchge-
fihrt wnd angchliclend dag Textilmaterial der Einwirkung
einer auf elcktrischem Vicge herbeigefihrten Gasentladung

in sauerstoffhaltiger Atmosphdre, insbesondere in Luft, un-
terzogen wird,

Verfahren nach Punkt 1, gockennzeichnet dadurch, dall alg ba-
sisch wirkende Chemikalie vorzugsweige cine 2- bis 4%ige
walBrige Natriumhydroxidldsung verwendet wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf als ba--
gisch wirkende Chemikalie vorzugsweise eine 20- bis 30%ige
wilrige Natriumcarbonatldsung vervendet wird,

Verfahren nach Punkt 1, 2 und 3, gekennzeichnet dadurch,
daB das Textilmaterial vor der Binwirkung der Gasentladung
mit der Losung der besagten Chemikalien kurzzeitig behan-
delt, abgequetscht und angchlicBlend einer maximal 20miniiti-
gen Sattdampibehandlung unterworfen wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB als
Gasentladung cine Niederdruckgasentladung angewendet wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB als
Gasentladung cine Koronaentladung angewendet wird,

Verfahren nach Punkt 1, 2, 3, 4, 5 und 6, gekennzecichnet da-
durch, daf zum Zwecke dexr MNusterung eine mit llustern verse-

hene Abdeckplatte auf das Textilmaterial aufgelegt oder mit

dem durchlaufenden Textilmaterial mitgefiihrt und dadurch die
Gagentladung nur partiell auf dem Textilmaterial zur Einwir-
kung gebracht wird,
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