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Vynalez se tykd prostiedku pro povrcho-
vé zpracovani, ktery zptsobuje odstrafiové-
ni tenkych wvrstev kysliéniku, piechodnou
ochranu proti korosi (konservaci) a zlepSe-
ni antikorosni ochrany a prilnavosti déle
nanadSenych organickych vrstev u Zeleza a
neZeleznych kovi, jakoZ i odmaStovani a
zlepSeni prilnavosti dédle nanasenych orga-
n'ckych vrstev u duroplastickych materiald.

Vyndlez se tykd prostiedku, ktery se mi-
Z& pouZivat k zesileni ud¢inku ochrany pro-
ti korost a ke zvySovani priinavosti nekovo-
vych aworganickych povlaki, napiiklad fos-
fatovych vrstev nebo oxaldtovych vrstev, ja-
koZ i u zhutnénych fosfatovych vrstev.

Tento prostfedek se da pouZit pro Zelez-
né kovy, neZelezné kovy nebo duroplasty a
vieobecné také na libovolné kombinace
téchto materiald.

Rozsah pouZiti zahrnuje mnoho materia-
1%, potinaje vdlcovanymi materidly aZ k ne-
pohyblivym a na misto vdzanym kovovym
konstrukcim, to znamend hotové vyrobky
valcovacich zafizeni, jakoZ i také vSechny
polotovary a hotové vyrobky kovozpracuji-
ctho primyslu v nejriznéjSich stupnich
zpracovani, pokud tyto vyrobky maji ziskat
dvouhotrvajici tepelnou antikorosni ochra-
nu nebo pevné pfilnavy a proti korosi ochra-
Hujici organicky poviak.
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Kouvenénimu povrchovému = zpracovéni
kovii ndleZi v celém primyslu zpracovavajl-
cim kovy nesmirny vyznam. K provadéni po-
vrchového zpracovani se priddvaji v raz-
nych kombinacich vodné-alkalické = Cistici
roztoky, roztoky obsahujici zfedénou kyseli-
nu fosforefnou s piimésemi nejriizngjsiho
druhu nebo bez piimési, jakoZ i vedni rozto-
ky obsahujici chromanové ionty. S pfibyva-
jicim vyuZivanim lehfenych Xkonstrukci v
prémyslu zpracovavajicim kovy se stavaijl
nevyhody mokrych chemickych pochodit
stdle vice zPejmymi. PFi téchto mokrych
chemickych pochodech se obzvlasté v mis-
tech néachylnyeh ke korosi, jako jsou napii-
klad pieplatovani, dutiny, ohyby a draZky,
vytvareji vlivem alkalickych nebe kyselych
zbytkd zpracovacich roztokt ohn‘ska koro-
se, kterd potom vedou ke suiZeni kvality vy-
robku, zmetklim nebo k vysoké cené pri dal-
§im zpracovédni. Mokré chemické zplsoby
zpracovdni vyZaduji ve fézi zavédéni vysoké
investice, ve fdzi provozu vysoké nédklady
na utdrZbu a velkou dobu prodleni,. jakoZ i
velikou spotfebu vody a energie. Pro pied-
b&7né zpracovani jsou zapotfebi veliké plo-
chy pro produk<ni mistnosti.

Aby se v mezindrodnim méFitku splnily
stdle se ménici predpisy na ochranu Zivot-
niho prostfedi, jsou zapotiebi vysoké inves-
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tice a nédklady na udrZovéni ndkladného &is-
téni odpadnich vod. Kombinaci Zeleznych
“kovll s jinymi- materidly se”miiZe pouZivat
pouze za zvySenych nékladd, nepohyblivé a
na mistd vdzané konstrukce se vSak takto
nemohou vibec zpracovéavat.

PFi mokrych chemick§ych pochodech po-
vrchového - zpracovdni se na prvnim misté
Fadi zinkofosfatovani se zFetelem ma ochra-
nu proti korosi a ochranu proti podrezavéni
natéru. Fosfatovani Zeleza zaujimé prostied-
ni misto. Cist¢ odmastovaci zpiisoby davaji
nemensi odolnost proti odfouknuti laku a
jeho podrezav&ni. Naproti tomu se ukazuje
pfi zkouSkdch prilnavosti, které jsou spoje-

ny s formovdnim plechové podloZky, napii- -

klad vyboulenim nebo ohybanim, Ze fosfato-
véd vrstva na Zeleze je nejuinnéjsi. Pokud
se tedy, jak je tomu u vétSiny pFipaddi, vyZa-
duje jak dlouhotrvajici konservacéni Glinek,
nebo dlouwhodobd ochrana proti podrezavé-
ni, tak také velmi dobrd piilnavost ndtéru,
musi se pfi mokrych chemickych pocho-
dech piredb&Zného zpracovani provadét po
jedné nebo obou stranéch.

Pf¥ehled stavu techniky u mokrych che-
mickych pochodd@l pri povrchovém zpracové-
ni je uveden v publikaci H. Uhliga Korrosion
und Korrosionsschutz, Akademie Verlag,
Berlin 1975; ob3irny prehled se nachézl ta-
ké v publikaci Dettnera a Elze, Handbuch
der. . Galvanotechnik, Eugen-Leutze-Verlag,
" Saulgau/Wurtenberg, obzvlasts v odstavcich
" ,Reinigen und Entfetten (dil 1/2, 1964),

(dil III, 1969) a ,Chromatieren’ (dil III,

1969).

Za ucelem sniZeni poCtu stupiit zpracova-
ni-bylo jiZ navrZeno, aby se odmaitovéni a
fosfatovani provadélo v jediném pracovnim
stupni a k tomu se pouZivd sm#si alkoho-
14, 1;1,1-trichlorethanu, diexanu a motovino-
fosfdtu, popfipad# kyseliny fosforetné {(DL-
-AP 37 207). Timto prostfedkem zpracované
povrchy ‘Zeleza a oceli ziskdvaji antikoros-
ni- ochranu, kterd odpovidd v nejleps$im p#i-
~pad& ochrané ziskané pii fosfatovani Zeleza
- mokrym chemickym pochodem. P¥i zpraco-
vani ostatnich kovli nemiiZe byt o ochrang
.-proti korosi Fed; zpracovadni duroplastli je
-bez Zadného zFetelného ucinku. V disledku
pouZivani dioxanu ve vySe uvedeném pro-
stfedku, musi byt toto zpracovdni zafazeno
‘do skupiny nebezpetnych a zdravi velmi
Skodlivych provozi-a s timto prostfedkem
se miiZe pracovat pouze v uzavienych zafi-
zenich nebo v zafizenich s p¥ivodem a odvo-
dem vzduchu a za pouZiti masek chrénicich
dychaci -ustroji. Tyto nevyhody brani pri-
myslovému vyuZiti{, nehledé na nepatrnou
uéinnost. :

Ve franc.o-uzskem patentovém spise Cisle
1 356 287 se navrhuje k soufasnému odmas-
- téni a fosfatovéni pouZit smési kyseliny fos-
forecné, rozpoustédia a trichlorethylenu.
Také timto zplisobem se miiZe dosdhnout
zietelné antikorosni ochrany pouze u Zelez-
nych a-ocelovych materidlll. Timto prostied-

4

kem se dosdhne piiznivéj§iho uinku neZ pii
fosfatovani Zeleza mokrym: chemickym po-
stupem. Rovné# jako prdce s dioxanem, mu-
si byt prdace s trichlorethylenem =zafazena
do skupiny nebezpetné a zdravi velmi $kod-
livé, takZe se pouZiti navrZeného prostfedku
neprosadilo.

7 patentového spisu USA je zndm zplsch
(takzvany Wash-Primer), pfi kterém se po-
uZivaji jako podstatné komponenty reakéni
produkt z kysli€niku chromového, kyseliny
fosforecné, vody, nitrocelulosy a polyvinyl-
butyralu v organickém rozpoustédle. Tento
prostfedek nezpisobuje odmaStovani povr-
chu zpracovavaného kovu, vétSinou se pied-
pokladéd zafazeni zvl4Stniho odmaStovaciho
stupné. Tento prostfedek se osvE&ddil pouze
pii zpracovdni zinkovych a hlinfkovych po-
vrchi.

V britském patentovém spise ¢. 960 361 je
navrZen prostiedek, ktery sestdvd z t&kaveé-
ho organického ro=zpio‘u§téd1a, ve kterém je
rozpusténa kyselina fosforefnd a z orga-
nické filmotvorné pryskyfice nebo polyme-
ru, pfifemZ na jeden vdhovy 'dil- kyseliny
fosforetné mé byt vidy pét vd&hovych:dildl
organické filmotvorné pryskyfice nebo- po-
lymeru. Timto prostfedkem se daji kovové
materidly jednak odma3tovat, fosfatovat a
také konservovat. Zpracovdvané povrchy
jsou svafované a mohou se dodatetn# la-
kovat. Podle stavu techniky je tento v uve-
deném patentovém spise popisovany, mno-
hostran& pouZitelny multifunk&ni prostie-
dek pro povrchové zpracovéni nejlepsi. Pfe-
sto maji zde uvadéné technické parametry
podstatné nedostatky:

- PouZiti popsaného prostfedku je omeze-
no pouze na kovy, které .je moZno fosfato-
vat, nebot v prostfedku obsaZend kyselina
fosforetnd se musi stat reakci s povrchem
kovu neid€innou, Pokud zfistane volna. kyse-
lina fosforetnd v pojivu, nemohou se potom
zpracované povrchy dodatefn& lakovat, ne-
bot se musi potitat s t&Zkostmi co se tyka
pFilnavosti. Ze stejného dvodu je také ne-
moZné pracovat takzvanym zptisobem ,,mok-
ry v mokrém", to znamena lakovani zpraco-
vavaného povrchu (samofosfatovaného po-
vechu) bez zevrubného vysuSeni nanesené-
ho prostfedku, nebot také v tomto p¥ipadé
neni kyselina fosforefnd tplné zreagovéna.
PouZiti , pryskyfic nebo polymerd* nebo po-
uZiti specidlnich typt pryskyfic, uvadénych
jako vhodné, se viak za pFitomnosti kyseli-
ny fosforetné neosvédéile jako nejlepsi, ac-
koliv jejich pouZiti bylo nasnad& na zékla-
dé dobrych zkuSenosti, které byly udélany
s pojivy na basi uvedenych pryskyfic a po-
lymert pii pfipravé povlakovych latek zné-
mého druhu pro antikorosni a dobfe prilna-
vé organické povlaky povrchu kova.

Dalsim nedostatkem navrhovaného pro-
stfedku je jeho nepatrnd schopnost pohlco-
vani tukd, kterd dovoluje uspokojivé zpra-
covani povrchu fosfatovatelnych kovi pou-
ze tehdy, kdyZ je povrch zpracovdvanych
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kovii zneciStén nejvySe stopové latkami ob-
sahujicimi tuky. PFi nandSeni prostfedku po-
térem, nanesenim kartdCem, postfikem ne-
bo pokropenim, jakoZ i nanesenim valcem
nebo setfenim, ale také méacenim zpracova-
vaného povrchu v uvedeném roztoku, coZ
bylo jiZ del8i dobu vyuZivdno, se sice mast-
né znecisténiny mejprve rozpusti, potom se
v8ak opét vylouci spoletné s filmem pojiva
na povrchu a jsou zabudovany ve filmu po-
jiva. Normélng jsou v pramyslové praxi
zpracovdavany povrchy kovil zneciSténé pod-
statné vice mastnymi ldtkami, neZ pouze sto-
pové, nebot tyto latky jsou v Sirokém okru-
hu pouZivani, napriklad pro Gfely mazéani a
jako prechodnd ochrana proti korosi. U po-
jiv navrhovanych v citovaném britskem pa-
tentovém spise se vSak podstatng zhorSuji
jejich o sob#& dobré vlastnosti za pfitomnos-
ti mastnych latek, kdyZ se vyskytuji ve vét-

§im neZ stopovém mnoZstvi, takZe konser-

vatni efekt a ptilnavost dodateCné nane-

sené organické vrstvy je neuspokojiva.

RovngZ jak nebyly v citovaném britském
patentovém spise ukdzdny s pecidlni poZa-
davky na pouZitd pojiva, neni brédn zretel na
vliv vlastnosti pouZitych rozpou$tédel na
hodnotu antikorosni ochrany a na pFilna-
vost puzaejl nandseného organické vrstvy.
Vysoké podily hydrofilnich rozpoustédel
(alkoholy, ketony a podobng&), navrhovaneé
v britském patentovém spise €. 960 361 jako
obzv14sté vyhodné, vedou ke zvySeni nesné-
$enlivosti pojiva s mastnymi latkami a sni-
Zuji tedy jak dosaZitelnou hodnotu antiko-
rosni ochrany, tak také prilnavost.

Konetné je nutno bréat zfetel na to, Ze po-
uZiti elektroponofovacich zpisobli lakovéani
je po zpracovani povrchu kovu podle brit-
ského patentu €. 960361 nemoZné. Stejné
nedostatky, jaké maji dFive popsané pro-
stredky, maji i prostfedky popsané v némec-
kém vyklddacim spise ¢. 1546149, které
kromé& toho nepfindSejl oproti citovanému
patentu Zadny technicky pokrok.

Uvéadéné nedostatky se podle pfedloZené-
ho vynélezu odstrani za pomoci prostfedku
k chemickému povrchovému zpracovani ko-
vii a duroplastti, jakoZ i kovd, které jsou o-
patfeny organickym nekovovym povlakem,
sestavajiciho ze smési organickych rozpous-
tédel, organického pojiva a kyseliny fosfo-
rené, ktery je charakterisovany tim, Ze ob-
sahuje v podstaté
50 a# 70 % hmotnostnich organického roz-

poustédla nebo smési organickych roz-
poustédel na basi vySe methylovanych
vhlovodikd benzenové fady, sestdvaji-
¢ich minimaln& z 8C % z tri-, tetra-, ne-
bo vySe methylovaného benzenu, jed-
notlivé nebo ve smési,

25 aZ 35 % hmotnostnich organického roz-
poustédla misitelného s vodou minimal-
né z 20%, maximalng z 80 %, nebo
smési takovych rozpoustédel,

0,2 aZz 8 % hmotnostnich keton-formaldehy-
dové kondensalni pryskyfice a
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0,5 aZ 10 % hmotnostnich minimélng 70 %
kyseliny fosforecné.

Za pomoci prostiedku podle predloZené-
ho vynélezu je moZno dosdhnout toho, Ze
v jednom pracovnim stupni a p¥i kratSi do-
b& zpracovani se rozpusti také téZko roz-
pustné tukovité zneCiSténiny, které se vy-
skytuji ve vétS3im neZ stopovém mnoZstvi,
odstrani se tenké zoxidované vrstvy, vytvo-
Fi se fosfatovda vrstva na povrchu kovil
schopnych fosfdtovani a vytvofi se konser-
vaéni a antikorosné-konservacni povlak se
zvySenou ochrannou hodnotou, kterd pod-
statn® zvysSuje prilnavost a antikorosni hod-
notu posléze nanesené vrstvy organické lat-
ky. Prostfedek je pouZitelny pro fosfatova-
telné a nefosvatovatelné Zelezné a neZelez-
né kovy, jakoZ i pro duroplasty; rovinéZ pro
libovolné kombinace t&chto materidldt a si-
ce pro naneseni natérem, nastfikdnim nebo
pokropenim, naneseni KkartdCem, setfenim
nebo naneseni valcem, jakoZ i maéaCenim.
Prostiedek je pouZitelny pfi teploté mist-
nosti, suSeni zpracovanych povrcht miZe
probihat vZdy podle potfeby odpalenim na
vzduchu, za pomoci vzduchové sprchy, dmy-
chadla nebo podobnych zalizeni, nebo nuce-
nym suSenim v peci. Nasledujici pievrst-
veni organickym povlakem se miliZe prova-
dét také bez predchoziho dplného vysuSeni
prostifedku podle predloZeného vyndlezu tak
zvanym postupem ,mokry na imokry*.

Prostifedek podle piedloZeného vyndlezu
mfiZe byt pouZitelny v kaZdé fazi zpracovani
v kovozpracujicim primyslu, zarucuje sva-
Fovatelnost zpracovdvanych kovii, umoZiiuje
dodatedné pouZiti rznych obvyklych néatg-
rovych technologii pro prevrstveni organic-
kymi nédtérovymi hmotami, zahrnujici elek-
tro-méceci postup a v priabeéhu vyrobniho
procesu se v piipadé potFeby mbZe pouZit
opakovane.

Kromé toho se ve shodé s poZadavky na
leh&éené konstrukce v pritmyslu zpracovani
kovit zabrdani pri povrchovém zpracovani
tvorb& zbytkit zplsobujicich korosi v duti-
nach a prepldtovanich, pFifemZ se zabrani
i vyludovani soli na-okrajich p¥i okapavani
v dlsledku pouZiti roztok@ obsahujicich al-
kalické, kyselé nebo neutralni soli.

Prostiedek podle vynélezu je prosty chro-
méth a je moZno s nim dodatetné& zesilit an-
tikorosni ochranny G¢inek a pisobeni zpro-
stfedkujici pFilnavost pro nekovové anorga-
n'cké vrstvy.

Konetné se prostiedek podle pfedloZené-
ho vynélezu k povrchovému zpracovani ko-
vii a duroplastli vyznaduje tim, Ze jeho po-
uZiti vyZaduje pouze nepatrné ndklady na

ochranu zdravi a ochranu Zivotniho pro-

stfedi a jeho nepotfebné zbytky se mohou
spdlenim prakticky bezezbytku odstranit.
Prostifedek podle predloZeného vynalezu
pro povrchové zpracovani kovil a duroplas-
tl je piipraven na basi rozpoustédel, jehoZ
soutdsti mu propjéuji multifunkéni viast-
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nosti a které maji jednotlivé nasledujici spe-
cifické Gcinky:

Komponenta 1 je organické rézpoustédlo
nebo smés rozpoustédel jako zdkladni nosi-
tel odmaStovacich vlastnosti, musi vSak vy-
kazovat souCasné také dobré rozpoustéci
vlastnosti pro vhodné komponenty, které
maji filmotvorny tGdéinek. Tato komponenta
nemdé mit Zddné, nebo miZe mit pouze velmi
nepatrné hydrofilni vlastnosti a miiZe jenom
velmi nepatrn€ nebo nemé vibec 3kodit
zdravi.

Kompenenta 2 mé byt rozpoustédlo nebo
smés rozpoudtddel, kterd podporuje tcinek
komponenty 1 v rozpoudténi tukid, plsobi
jako zprostfedkovatel rozpousténi mezi
komponentou 1 a koncentrovanou kKyselinou
fosforednou, je sndSenlivd s filmotvornou
komponentou, smési vSak proplijtuje pouze
nepatrné hydrofilni vlastnosti a stejn& jako
komponenta 1 je zdravi neSkodnd nebo jen
velmi mélo Skodliva.

Komponenta 3 je filmotvornd organickd

latka, jejiz filmotvorné vlastnosti jsou spe-
cidlng za piritomnosti kyseliny fosforetné a
mastnych latek, jednotlivé nebo ve smési,
takové, Ze nastdva vysoké antikorosni pi-
sobeni a velmi dobré zprostfedkovani piil-
navosti pro v nasledujicim postupu nanéSe-
né vrstvy. Toto plat! jak pro fosfatovatelné,
tak pro nefosfatovatelné Zelezné nebo neZe-
lezné kovy a pro duroplasty, kromé toho
viak také pro fosfatové, chromdtové, oxala-
tové nebo jiné anorganické nekovové povla-
ky.
* Komponenta 4 konefné musi byt schop-
na rozpousdt&t tenkou oxidadni vrstvu na
povrchu kovu a opatfit fosfatovatelné kovy
fosfatovym povlakem,.

KaZdd ze ¢tyF komponent rozviji speci-
fické phsobeni a nemfiZe se vypustit bez
podstatnych nevyhod, nebo nahradit jinou
komponentou a neni moZné se podstatné od-
chylit od danych hmotnostnich pomé&rd. To
plati v obzvlddtni mife pro filmotvornou
komponentu 3, jejiZz obzvla$tni schopnost
tvorby ochranného filmu s vysokou hodno-
tou antikorosni ochbrany jiz p¥i menSi sile
filmu a zesileni pFilnavosti posléze nanese-
ného organického povlaku na miru zaruce-
nou vyrobcem povlaku také za pfitomnosti
kyseliny fosforefné a mastnych latek, neby-
lo moZno predvidat. B&Zné se pridavaji ke-
ton-formaldehydové pryskyfice pouze jako
pFidavné pojivo k jinym pojivlim, napiiklad
k nitrocelulose, aby se zlep$ily urfité vlast-
nosti vytvoreného filmu, jako je tvrdost a
lesk. PouZiti téchto pryskylic samotnych,
bez zm&k€ovadla a jinych komponent je ne-
obvyklé,

Prostfedek podle pfedloZeného vynalezu
se milZe jednoduSe pripravit rozpustdnim
kondenscvané Kketon-formaldehydové prys-
kyTice v rozpouStédle a pridavkem kyseliny
[osforetné. U nékterych typh pryskyific mi-
Ze byt vyhodné pfipravit nejprve roztok pou-
ze v jedné komponentd rozpou$t&dla a po-

tom pfFidat ostatni, u jinych typd je lepSi
rozpustit pryskyfici rovnou ve smési viech
rozpoustédel. KdyZ se méa prostfedek trans-
portovat nebo uchovavat ve spotiebnich ko-
vovych sudech nebo kanistrech, je vyhodné
pridavat kyselinu fosforetnou teprve pied
upotfebenim prostfedku, aby se vyloudila
moZnost predasné reakce se stdnami nado-
by.

Zménami poméru komponent uvnitié uda-
ného rozmezi se mohou pro. specidln{ p¥ipa-
dy poufZité jednotlivé funkce prostfedku po-
dle predloZeného vyndlezu obzvldsts zvy-
raznit., Tak se milZe pouZitim vysoce kon-
centrované kyseliny fosforetné v mnoZstvi
4 a7z 10 % hmotnostnich v prostFedku zesi-
lit tcinek rozpouSténi kysliénikG. Volbou
vysokého podilu (30 aZ 35 % hmotnostnich)
rozpoustédla omezené misitelného s vodou
se ml@Ze umoZnit pouZiti méné& koncentro-
vané kyseliny fosforeéné (nap¥f. 70 %). P¥i
pouZiti nepatrného podilu vysoce koncentro-
vané kyseliny fosforetné a soucasn& vyssi-
bho podilu rozpousStédla omezen& misitelné-
ho s vodou je dokonce moZné zpracovavat 1-
spésné prostifedkem podle vyndlezu vlhké
povrchy.

Ve v3ech procentudlnich ddajich v nésle-
dujicich prikladech provedeni se jednd o
hmotnostni procenta.

Pr¥iklad 1

Pipravi se smé&s 55 % organického roz-
poustédla ma basi vyS8ich methylovanych
benzenovych uhlovodikd, 57 % ethylengly-
kolmonobutyletheru, 4 % keton-formaldehy-
dové pryskyfice a 4 % 35% kyseliny fosfo-
reCné. PFitom se pryskyiice pridd za miché-
ni ke smési rozpousStédel a nakonec se pii-
da kyselina fosfore¢nd. Rizné testovaci ple-
chy z oceli, pozinkovany plech a hlinik se
v olejem nakonservovaném stavu ponofi
spoletné se zformovanymi dily z duroplastu
po dobu jedné minuty do vySe popsaného Ci-
nidla a po krétkém odkapéni se susi zprvu
na vzduchu a potom v suSici peci p¥i teploté
110 °C. Potom se natfou zdkladovou barvou
na basi alkyl-aminové pryskyfrice. Jind série
zkouSenych plechli, popiipadé zformova-
nych dild se po krétké dob# osychéani rovnéz
natfe jeSté ve vlhkém stavu zdkladovou bar-
vou. Dal8i série ocelovych plechli napade-
nych koros{ se naméaci v uvedeném prostied-
ku podle predloZeného vyndlezu, dokud se
rez nerozpusti (asi po dobu 3 minut) a po-
tom se ddle zpracuje jako u ostatnich sérii.
U vSech zkouSenych dildi se po vypéleni za-
kladové barvy zkouS! pfllnavost laku. Ve
v8ech piipadech bylo dosaZeno u miiZkove
zkouSky hodunoty 1 a sice také potom, kdyZ
byla od vyrobce nétéru zarufovdna pouze
hodnota 2.

Priklad 2

Rzné testovaci plechy z oceli se v olejem
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nakonservovaném stavu postiikaji vySe po-
psanym prostfedkem a usudi se zprvu na
vzduchu a potom v suSici peci pfi teploté
95 °C. Dal3i ocelové testovaci plechy napa-
dené rzi se rovnéZ postrikaji uvedenym pro-
stfedkem a¥ do zmizeni rzi, k femuZ je za-
potiebi pongkud del$i doby plsobéni pro-
stfedku. Po usuSeni se zkouSené plechy vy-
stavi volnému vlivu podnebi spole¢né s dal-
§imi zkuSebnimi plechy, které byly podrobe-
ny mokrému chemickému povrchovému
zpracovdni (odmadténi alkalickym Cisticim
¢inidlem — opldchnuti — dcastetné odreze-
ni 15% kyselinou fosforetnou — fosfato-
vani b&Znym zinkofosfatanim Cinidlem —
opldchnuti — dodate¢né pasivovdni pasivac-
nim &inidlem obsahujicim kyselinu chromo-
vou — vysuSeni v su8ici peci p¥i teploté
110 °C). P pokusu se zjisti, Ze ve vSech
pfipadech je antikorosni hodnota prostred-
ku podle vynédlezu vy33i.

Priklad 3

Rézné testovaci plechy z oceli se v ole-
jem nakonservovaném stavu pokropi pro-
stfedkem podle pfedloZeného vyndlezu a vy-
susi se na vzduchu. ZkouSené plechy se po-
tom bodové svafi a nebo se svaruji pod kys-
licnikem uhli¢itym rdznymi zplsoby. Des-
truéni zkouSky (trhaci zkouSka, sekaci
zkouSka) ukazuji ve v3ech pripadech bez-
vadnou pevnost svarovych vazeb. Bodové
svary jsou dobfe vyraZené a teplotni zéna je
minimélni. Bodové svarené a pod kysli¢ni-
kem uhli¢itym svaFené plechy se po svafo-
vani podrobi podruhé zpracovani prostied-
kem podle predloZeného vynédlezu, pfiCemz
na svafenych mistech sniZend popoustéct
barva, popiipadé rez vytvoiend po {tyfia-
dvacetihodinovém skladovani venku, se od-
strani vytvofenim nové ochranné antikoros-
ni vrstvy.
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Priklad 4

Testovaci plechy z oceli se v olejem na-
konservovaném stavu zpracuji naméfenim v
prostfedku podle vyndlezu a potom se v su-
Sici peci vysu$i pii teploté 95 °C. Na ple-
chy se potom nanese za pomoci elektrické e-
nergie zakladni n4térova hmota Feditelna
vodou. Ziskany zdkladni ndtér je stejnomér-
ny v sile i odstinu, je hladky a bez bublin.

Priklad 5

Mokrym chemickym pochodem zpracova-
né a zinkofosfatované plechy se potom zpra-
cuji jednak pasivatnim Cinidlem obsahuji-
cim kyselinu chromovou a jednak po usuSe-
ni namofenim do prostiedku podle vynéle-
zu. Nésledujici vystaveni vlivu podnebi a
solny postfikovaci test ukazuji, Ze prostie-
dek podle vyndlezu md mnohokrat vySsi
hodnotu antikorosni ochrany.

Vysledkl uvedenych v piikladech 1 aZ 5
se dosdhne rovn&Z za pouZiti prostiedku,
ktery sestava z
58 % organického rozpoustédla na basi vy-

e methylovanych uhlovodikd benzeno-
vé Fady,
35 % methylethylketonu,

6 % keton-formaldehydové pryskyfice a

1% 85% kyseliny fosforetné,

nebo z

65 % organického rozpoustédla na basi vy-
e methylovanych uhlovodik@t benzeno-
vé rady,

20'% methylethylketonu,

12 % ethylenglykolmonobutyletheru,

1 % Kketon-formaldehydové pryskyfice a
2 % 80 % kyseliny fosforetné

PREDMET VYNALEZU

Prostfedek k chemickému povrchovému
zpracovani kovfi a duroplastd, jakoZ i kovi,
které jsou opatfeny anorganickym nekovo-
vym povlakem, sestdvajici ze smési organic-
kych rozpoustédel, organického pojiva a ky-
seliny fosforetné, vyznacujici se tim, Ze ob-
sahuje
50 a¥ 70 % hmotnostnich organického roz-

poustédla nebo smési organickych roz-
poustédel na basi vySe methylovanych
uhlovodikit benzenové rady, sestavaji-

cich minimdlng z 80 % z tri-, tetra- ne-
bo v§Se methylovaného benzenu, jed-
notlivé nebo ve smési,

25 aZ 35 % hmotnostnich organického roz-

poustédla misitelného s vodou minimdl-
né z 20% a maximalné z 80 %, nebo
smési takovych rozpoustédel,

0,2 aZ 8 % hmotnostnich keton-formaldehy-
dové kondensalni pryskyfFice a

0,5 aZ 10 % hmotnostnich miniméalng 70 %
kyseliny fosforené.

Saverografia, n. p., zdvod 7, Most
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