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Sposob wytwarzaﬁia technicznego lugu sodowego

Udzielono patentu z mocg od dnia 22 pazdziernika 1953 r.

Przy produkaji lugu sodowego z sody i wapma
zachodzg stale duze trudnosci z powodu powol-
nej dekantacji szlaméw pokaustyfikacyjnych,
Szybkosé¢ dekantacji jest mieregularna i z mie-
wiadomych przyczyn podlega znacznym waha-
niom, powodujac zahamowanie w produkcji. Po-!
nadto charakter otrzymywanych osadéw utru-
dnia sgczenie i przemywanie na filtrach. Na-
stepstwem tego jest konieczno§¢ obnizenia ste-
zenia tugéw, .co jest nieekonomiczne, bo pocigga
za sobg z kolei konieczno$¢ odparowywania du-
zych ilo§ci wody. .

Obecnie lugi otrzymywane w procesie kausty-*
fikacji sa okolo 12%, a szybko$é ich dekantacj:

wynosi 35—40 mm/5 min.

' Przedmiotem wynalazku jest sposéb produkeji
lugu sodowego, ktory usuwa trudnosci prey de-
kantacji i 'pozwala na otrzymanie lugu o steze-
niu okoto 14%.

Sposéb wedlug wynalazku polega na zastoso-
waniu w procesie kaustyfikacji wapna, wypa-

/ . .
. *) Wtasciciel patentu oswiadczyt. ze twoércami wy-
nalazku sg inz, Tadeusz Adamski, inz. Maria Klimek,
Eugeniusz Cudzik | Franciszek Kucha.

. w podanych powyzej
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lanego w granicach temperatur 900 — 1050°C.
Stwiierdzono, Ze zasadniczy i decydujacy wplyw
na szybko§é dekantacji ma temperatura wypa-
lania kamienia wapiennego, ktora powinna lezeé
granicach temperatur.
Wapno wypalone w tej temperaturze wykazuje
duza reaktywnosé i tworzy w procesie kausty-
fikacji osady doskonale sie dekantujgce. Otrzy-
mane w ten spos6b osady posiadajg zupelnie in-
ny charakter niz z wapna przepalonego, sg ziar-
niste i piaskowate, co utatwia filtrowanie i prze_
mywanie. W praktyce przy duzych szybkosciach
dekantacji i wigkszym steZzeniu fugu dstnieje moz-
liwo§é zwickszenlia ilos$ci produkowanej wsody
kaustycznej na istniejgcej aparaturze, oraz moz-
liwio$é uzysklania duzych oszczednosci- na parze,
potrzebnej do podgeszczania lugu.

Wapno wypalone w niskiej temperaturze da

'sie mzyskaé przez zmniejszenie ilosci koksu la-

dowanego do piecow i zmmniejszenie podmuchu.
Poniewaz zachodzi obawa, Ze woéwczas wapno
Yedzie nie catkowicie wypalone, mnalezy odpo-
wiednio zmienié w pewnym  nieznacznym stop-
niu granulacje kamienia wapienmego. Prowa- »
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dzac kaustyfikacje ¢ wapnem o duzej reaktyw-

nodci, wypalanym w 9000C, otrzymuje sie blisko °

10-4krotnie wigksza szybko$¢ dekangacji i to przy

‘wyzdzym stezeniu. ’ .
.Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania technicznego tugu sodo-

‘wego za pomocg reakcji miedzy rozhworem we-

Nr patentu 37146

glanu sodowego i wapnem gaszcnym, znamienny

tym, ze stosuje sie wapno gaszone sporzadzone .

z wapna palonego, ‘ofrzymanego przez prazemie

kamlienia wapiennego w temperaturze 900 —

10500C.
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