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Menetelmd putkijohtojen tai kdytdvien vuoraamiseksi

‘Timi keksint® liittyy menetelmifn putkijohtojen tai
kdytdvien vuoraamiseksi k&dnt&mdlld taipuisa vuocrausputki
nurin kdytdvddn tai putkijohtoon, mukaanluettuina maanalai-
set viemdrit ja putket, joita kaikkia téssd kutsutaan yh-
teisnimelld k&ytdvit.

On olemassa jo tunnettu ja nykydédn laajalti kdytet-~
ty, GB-patenttijulkaisussa 1 569 675 kuvattu menetelmd kay-
tdvien, erityisesti maanalaisten, olennaisesti vaakasuorien
kdytdvien vuoraamiseksi, jossa menetelmissa ;uonteeltaan
taipuisa vuorausputki kd&nnetddn nurin kdytdvin sisddn ja
pitkin kdytdvdd kdyttdmdlld nestettd, erityisesti nestettd,
jonka ominaispaino on sovitettu sisdpuolella kulkevan vuo-
rausputken ominaispainoon, niin ettd nurinkdidntdmisnesteen
noste kannattaa vuorausputkea. Tdmd on tdrkedtd, koska vuo-
rausputki k#sittdd tai sisdltdd hartsia absorboivan kerrok-
sen, joka on kylladstetty kovetettavalla synteettiselld
hartsilla. Sen paino on sen vuoksi huomattava, ja sitd on
tunnetun menetelmdn mukaan kannatettava kun se kulkee pit-
kin kdytdvén sisdpuolta.

Kun wvuoraus on paikallaan kdytdvdssd, hartsi kovete-
taan tai saadaan kovettumaan, niin ettd wvuorauksesta tulee
itse asiassa vapaastiseisova jéykkd hartsiputki.

On tavallista kdyttdid vettd nurinkd&ntdmisnesteend,
mutta monissa olosuhteissa vedensaanti ei aina ole helppoa
ja koska prosessiin voi liitty& huomattavan pitkien kaytd-
vien vuoraaminen, tarvitaan joissain tapauksissa suuria
mddrid vetti.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on ylldselitetyn kal-
taiseen menetelmddn ndhden vaihtoehtoisen wvuorauksensijoi-
tusmenetelmdn aikaansaaminen, jossa el tarvita suuria vesi-

middrid., Tahdn pddstddn keksinndén mukaisella menetelmdlld,

jolle on tunnusomaista, ettd painevdliaine, joka pitdd nu-

rinkddnnetyn vuorauksen kdytdvin pinnalla, on luonteeltaan

kaasumaista, ettd sisddnpdinkulkeva osa lepidd aikaisemmin
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nurinkddnnetyn pohjacosan pddlld ja.on tdmdn kannattama, ja
ettd vuorausputken sisdpuolella on voiteluainetta, kuten
voitelusaippuaa tai -8ljyd, niin ettd sisdpuolella kulke-
va osa vuorausputkea liukuu aikaisemmin nurink&dnnetyn
pohjaosan yli.

Edullisesti nurinkdintyvén vuorausputken sisdpuolta
pitkin kulkee vetokOysi, -lanka, -nauha tai vastaava, jo-
hon kohdistetaan Jjannitys nurinkddntymisprosessin edistd-
miseksi. '

On myds edullista kidyttdd paineilmaa vuorauksen pi-
t&miseksi k3ytdvdn pinnalla.

Kdytavadn voidaan, nurink&intdpinnasta alavirtaan,
muodostaa alipaine nurinkddntymisen edistdmiseksi edelleen.

Kun vuoraus sisdltdd tai kdsittdd hartsia absorboi-
van materiaalikerroksen, joka on kyllédstetty kovetettaval-
la synteettiselld hartsilla, voidaan nurinkfdnnetty vuoraus
tdyttdd nurinkddntldmisen pddtyttyd kuumalla ilmalla hart-
sin kovettamiseksi tai kovettumisen aloittamiseksi.

Kbysi tai nauha voidaan asettaa vuorausputken si-
sddn milld tahansa sopivalla tavalla, niin ettd se tulee
esiin nurinkddntdpinnasta ja erottuu nurinkidntdpinnasta
siten, ettd siihen voidaan kohdistaa jdnnitys nurinkddnta-
misen edistémiseksi.

Saattaa hyvin olla, ettd vetokOysi taili -nauvha itse
asiassa suorittaa nurink&dntdmisen, jolloin kaasumaisen
vidliaineen tehtdvidnd on yksinkertaisesti pitdd putken nu-
rinkddnnetty osa paisuneena.

Seuraavassa kuvataan keksinndn erdstd suoritusmuo-
toa esimerkinomaisesti viitaten cheisiin kaavamaisiin pii-
rustuksiin. '

Kuvio 1 on kaavamainen pystyleikkaus tunnetun mene-
telmin mukaisesti suoritettavasta vuorauksesta.

Kuvio 2 esittéi, kuinka menetelmd suoritetaan t&mdn
keksinndn mukaisesti.

Viitaten piirustuksiin kuviossa 1 esitetdin maan-

alainen kdytdvd 10, jota ollaan vuoraamassa tunnetun mene-
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telmin mukaisesti vuorausputkella 12. Vuorausputki 12 on
luonteeltaan taipuisa ja se kdsittdd ennen nurinkééhtémis—
td sisdputken 14, joka on tehty synteettisestd huovasta,
joka on perusteellisesti kylldstetty kovetettavalla hart-
silla (esimerkiksi epoksi- tai polyesterihartsilla), ja
huovan ulkopinta on peitetty nestettilipdisemdtttmidllad
kalvolla 16. Taipuisan vuorausputken 12 yksi pdd 18 on
kddnnetty takaisinpdin itsensd pddlle ja ankkuroitu kdyta-
vén yhteen pddhdn syﬁttéputkeen, ja sitten kdytetddn nes-
tettd 20 kiint&mdin putki nurin kdytdvin sisddn ja pitkin
kuviossa 1 esitettyd kanavaa, jolloin kddntdnesteen 20 nes-
tepaine piti4 putken nurinkddnnettyd osaa vasten kdytédvdn
seindi. Nesteen 20 ominaispaino on kylldstetyn taipuisan
putken ominaispainon suhteen sellainen, ettd nesteen neut-
raali noste kannattaa putkea sen kulkiessa pitkin kdytdvdn
sisidosaa nuolien 22 osoittamalla tavalla. Kun nurinkddntd-
minen on suoritettu loppuun, hucpaa liottava hartsi kovete-
taan tai saatetaan kovenemaan, niin ettd tuloksena on kay-
tivdd vuoraava jdykkd putki.

Ylldselitettyd menetelmdd kiytetddn tyydyttdvisti
monissa maailman maissa.

Esilld olevan keksinndn mukaisessa, kuviossa 2 esi-
tetyssd menetelmissd, joka el edellytd vesivaraston kdyt-
tB4, kdytetddn kaasumaista vdliainetta, esimerkiksi ilmaa,
pitdmdsn vuorausputken nurinkéénnfgﬁgé osaa pailsuneena
vasten vuorattavaa pintaa nuolien,6soittamalla tavalla,
ja wvuorauksen 12 sisdpuolella kulkeva osa lepdd nurinkadn-
t&vaiheen aikana itse asiassa vuorauksen sen osan pddlld,
joka vuoraa kaytdvin pohjan. Keksinnén mukaisessa menetel-
rinkdint84 sijoitettu lisdksi vetokSysi tai —nauh;g’jdka

kulkee pitkin kiytdvén sisdosaa ja tulee ulos vuorauksen

missid on kuitenkin vuorauksen sisdpuolelle ennen sg% nu-

nurinkddntdpinnassa. Tdmédn nauhan j&nnitt&minen jollain
sopivalla tavalla, kuten kdsin tai vintturilla auttaa nu-
rinkdint8i tai saa aikaan nurinkdinndn, niin ettd vuoraus

voidaan k#&nt3i tyydytt#vdsti nurin asentoon, jossa se
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Vuorauksen sisdpuolella kulkevan osan liukumisen
edistimiseksi voi vuorauksen nurinkidnnetyn osan sisdpuo-
lella olla voiteluainetta, kuten 8ljyd tai saippuaa, jota
viitenumero 26 osoittaa. Voiteluaine syStetddn sen jal-
keen kun nurinkddntd on alkanut ja sitd syStetddn niin
paljon kuih on tarpeen tidydellisen nurinkddntymisen var-
mistamiseksi. |

Nauha liitet#din vuorauksen siihen pddh&én, joka on
vastakkainen sille p#idlle, josta nurinkd@dntyminen alkaa,
ja kun nurinkddntyminen jatkuu, nauha purkautuu nurinkdan-
tdpinnasta. Vuorauksen sisdlld olevan nauhanosan ja vuo-
rausmateriaalin valinen kitka riitt3#3 varmistamaan, ettd
nauhaan kohdistettu jénnitys muuttuu vuorauksen nurinkddn-
tamdttOmidn osaan kohdistuvaksi vedoksi, joka auttaa sitd
kdsdntymddn nurin.

Titi keksinn®dn mukaista menetelm#dd voidaan kdyttdd,
kun nurinkiintdnestettd ei ole helposti saatavana.

Nauhaa tai k&yttd voidaan my®s Jjdnnittdd nurinkdan-
tdprosessissa eri kohdissa ja eriasteisesti nurinkdintymi-
sen jatkumisen auttamiseksi, kun esimerkiksi nurinkd&ntyva
vuoraus juuttuu johonkin nimenomaiseen kohtaan nurinkdanto-
prosessin aikana.

Titd keksint®3 voidaan parhaiten soveltaa kdytet-
tdessd taipuisia vuorausputkia, jotka on kylldstetty syn-
teettiselld hartsilla, mutta sitd voidaan my&s kdyttdd sil-
loin kun kdytet#in muita vuorausputkia, kuten muovikalvo-

putkia.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kdytévén vuoraamiseksi kddntdmdllid tai-
puisa vuorausputki nurin kdytdvddn, tunne t t u siita,
ettd painevidliaine, joka pit#d nurinkd@&nnetyn vuorauksen .
kdytdvin pinnalla, on luonteeltaan kaasumaista, ettd si-
s&inpdin kulkeva osa lepdd aikaisemmin nurinkddnnetyn poh-
jaosan pdilld ja on td@mdn kannattama, ja ettd vuorausput-
ken sisdpuolella on voiteluainetta, kuten voitelusaippuaa
tai -81jyd, niin ettd sisdpuolella kulkeva osa vuorausput-
kea liukuu aikaisemmin nurink&&nnetyn pohjaosan yli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd nurinkdéntyvén vuorausputken sisd-
puolta pitkin kulkee vetokdysi, -lanka, ~naunha tai vastaa-
va, johon kohdistetaan jdnnitys nurinkéantYmisprosessin
edistdmiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd vuoraus sisdltdd tai k&sittdd hart-
sia absorboivan materiaalikerroksen, Jjoka on kylldstetty
kovetettavalla synteettiselld hartsilla.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen

menetelmi, t unne t tu siitd, ettd kédytetddn paine-

" ilmaa vuorauksen pitdmiseksi kdytdvan pinnalla.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd sen jdlkeen kun nurink&édntdminen
on suoritettu loppuun, tdytetddn nurinkddnnetty vuoraus
kuumalla ilmalla hartsin kovettumisen aikaansaamiseksi

tai aloittamiseksi.
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Patentkrav

1. F8rfarande f8r fodring av en kanal genom vdndande
av ett flexibelt foderrdr med insidan ut i kanalen, k dn -
netecknat dirav, att tryckmediet, vilket haller
det med insidan utvidnda fodret pa ytan av kanalen, dr gas-
format till naturen, att den indtgaende delen ligger pa
den tidigare utvédnda bottendelen och &r uppburen av denna,
och att smdrijmedel, sdsom en smdrjande tval eller olja
anordnats pa insidan av foderrdret sd att den indtgdende
delen av rdret glider &ver den tidigare utvidnda botten-
delen.

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, Xk @nne -
tecknat dirav, att utmed insidan av de med insidan
utvinda foderrdret ytterligare anordnats en draglina, en
metalltrdd, ett band eller liknande, pa vilken en drag-
kraft utdvs f&r att hijdlpa till vid vdndprocessen.

3. Fdrfarande enligt patentkravet 2, k d nne -
tecknat dirav, att fodret inkluderar eller omfattar
ett skikt av ett hartsabsorbent material, vilket impreg-
neras med det hdrdbart syntetiskt harts.

4. F6rfarande enligt ndgot av fbregaende patent-
kraven, k &nnetecknat darav, att tryckluft
anvinds f£6r hallande av fodret pd kanalytan. '

5. Fb6rfarande enligt patentkravet 3, k @ nne -
tecknat dirav, att efter slutfdrande av vandningen
fylls det med insidan utvédnda fodret med varmluft f6r ut-~

f8rande eller initierande av hartsets hdrdning.
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