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Vynédlez rie8i spdsob ochrany povrchov vyhrievanych lisovas~
cich platni pred mechanickym a inym poSkodenim pri siéasnom za-
‘bezpedeni Yahkej vymenite¥nosti v pripade poskodenia v priebehu
prevadzky lisu, resp. pri potrebe &istenia mimo lisu,.

Pri vyrobe konitrukénych dosdk ako drevotrieskovych tak aj
drevovlaknitych, dochddza pri lisovani k pravidelnej inkrustécii
lisovacich pldch splodinami rozkladu dreva a inych litok pouZi-
vanych pri ich vyrobe. Okrem toho dochiddza k sporadickému poSko-
dzovaniu povrchov Yisovacich platni tvrdymi predmetmi, ktoré sa
do lisovaného materidlu dostavaju vd&$inou nidhodou v priebehu
niektorého tseku technologického postupu pred lisovanim, K pra-
videlnému mechanickému poskodzovaniu lisovacich pléch dochidza
trenim podloZnjch lisovacich plechov pri ich vsiivani do lisu,
resp, vysuvani z lisu, Po8kodenie lisovacich povrchov ktorymkol-
vek sp6sobom m4 za ndsledok zhor$enie celkovej hospoddrnosti vy~
roby.Najroz3irene jSim spésobom ochrany lisovacich pldéch vfhrev-
hich platni je ochrana pomocou ochrannych plechov, M4 vsak nedos~-
tatok v tom, Ze horné ochranné plechy sa pri otvorenom lise pre-
hybaji, ¢im dochddza k neZiadicemu zmenSovaniu svetlosti etazZi
lisu, €o niti konStruktérov zvdlSovat svetlost etaZi lisu, Tato
okolnost zase niti predlZovat zatvéraciu dobu lisu, v désledku
Soho dochadza k predéasnému vytvrdzovaniu aplikovanych lepidiel
a tym k vzniku nestdrinych povrchov, ktoré sa musia zbriusit edte
pred dalsim pouZitim vyliskov., Straty na vyrobe z tohoto titulu
dosahuji 20 % produkcie. Prehybanie lisovacich plechov spésobuje
tieZz 21y a nerovnomerny prestup tepla z vyhrievacej platne do li~-
sovaného materidlu, &o mid nésledok nerovnomerni kvalitu v doske
a daldie prediZenie lisovacej doby. Okrem uvedenych nedostakov,
prehybanie ochrannych plechov spdsebuje pri otvarani lisu nasiva-
nie prachu z okolia do priestoru medzi vyhrevné lisovacie platne
a ochranné lisovacie plechy. Prach sa pri zatvoreni lisu zlisuje
do tenkych vrstiev a spdsobuje hribkové diferencie v lisovanej
doske. ’
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Nedostatky tenkych lisovacich plechov viedli k pouZivaniu hrubych
ochrannych lisovacich plechov, &im sa zvy$ovali vyrobné ndklady |
zariadeni bez dostato&nych Gdinkov na vytvorenie roVnomernéj kva~-
lity dosék. V in&ch pripadoch sa lisovanie uskutoéiovalo priamo
plochami vyhrevnych lisovacich platni. Tento spdsob bol znalne na- |
kladny tym, Ze vyZadoval vymenu vyhrevnych lisovacich platni a bol.
naroény na &as, &im vznikali zna&né straty vo virobe. Zaprilinoval
tiez zvySovanie investiénych nédkladov na vymenu vyhrevnych lisova-'
cich platni, Znémy je aj spdsob ochrany lisovacich pléch pomocou
ochrannych plechov, na upevnenie ktorych sa vyuziva vyluine adhé-
zia medzi ochannym lisovacim plechom a v§hrevnou platiiou., Adhéziu
umoZiiuje termoplastické folia vloZena medzi uvedené plochy. AvSak
pre mali kohéznu silu samotnjch termoplastickych latok, zvl1ast
pri vy$sdich teplotdch sa tento spdsob neosved&il, pretoie docha-
dzalo k odpadidvaniu ochrann§ch plechov, d¢o spdsobovalo ich de-~
Strukciu a &asto aj niektorych dal8ich Casti nadvazného vyrobné-
ho zariadenia v&etne lisovaného vyrobku.

Uvedené nedostatky doteraz znamych spbsobov do znalnej miery
odstraiiuje spdsob ochrany povrchov vyhrievanych lisovaclch plat-
ni podla vyndlezu, ktorého podstatou je to, Ze termoplastlcké lat~
ka sa nanesie na sty&né plochy medzi vyhrevnymi 1isovaclm1 plat-
flami a ochrannymi lisovacimi plechmi, nidsledne sa lis zatvori
a ochranné lisovacie plechy sa prilisuji pri teplote 60 az 240°C
a tlaku 0,1 aZ 0,5 MPa k ‘povrchom lisovacich vyhrevnych platni,
Potom sa lisovacie ochranné plechy mechanicky prichytia k lisova-
cim vyhrevnym platniam, Po znefisteni ochrannych lisovacich ple~
chov v procese lisovania sa uvolInia mechanické prichytky a mecha=
nicky sa narud$i adhezivny G&inok termoplastickej l4tky, pritom sa
oddelia ochranné lisovacie plechy od lisovacich vyhrevnych platni
a odsuni sa do um§yvacich kadi, kde sa odmofia a néslednesa roz-
pustia inkrusty v horicich roztokoch zédsaditych latok,

Novy t&inok navrhovaného spdsobu pedIa vyndlezu je v tom, Ze
zabezpeduje plynulé prevadzkyschopnost bez nebezpelia odpadédvania
ochrannych plechov v priebehu vyroby, ich znehodnotenia, ¢im do-
chadza k hospodarne j§iemu vyuZzivaniu vyrobného zariadenia a k Se-
treniu kovového materiidlu ochrannych lisovacich plechovsy Plynulou
previddzkou dochéddza k usporém &asu, zniZovaniu spotreby energie,
Tahkej vymene a &isteniu ochrannych lisovacich plechov,
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Spdsob ochrany povrchov vyhrievanych lisovacich platni pod-
Ta vynadlezu sa vykond upnutim tenkych ochrannych lisovacich ple-
chov na vyhrevné lisovacie platne s aplikaciou adhezivnej medzi- »
‘vrstvy z termoplastickej latky. Pri vyrobe dvojstranne hladkych
drevovliknitfch dosidk suchym spdsobom s lisovanim pri 210°C, po~
uzije sa na ochranu lisovacich pl6ch vyhrevnych platni ochranny
lisovaci plech hribky 0,8 aZ 1,2 mme Na vrchni plochu hornéhe
ochranného lisovacieho plechu a na vrchni plochu spodnej lisova-
'cej_piatne sa nanesie termoplastické latka, napr. polyefylén ale~
bo s vfhodou v naSom pripade kopolymér metylmetakryldtu so styré-
nom UMACRYL KI, UMECRYL KI je sypky granulat, ktory sa nasype
na vyS3ie uvedené plochy v mnoZistve cca 1 kg na 10 m2. Pri pre-~
vadzkovej teplote 210 azZ 230°C sa za kratku dobu odpari voda, kto-
ré UMACRYL KI obsahuje v mnoistve 0,2 a% 0,5 %. Po tomto iikone sa
uskutoéni prvé zalisovanie uzatvorenim lisu a ochranné lisovacie
plechy sa pritlaéia k povrchom vyhrevnych lisovacich platni, Pri
postupnom zatazeni termoplasticka latka vytlaii vzduch, vyplni ne-
rovnosti medzi dotykajicimi sa plochami, &im vznikne dostadujlca
adhézia na zamedzenie priehybu ochrannych lisovacich plechov, ktoré
sa po obvode»prichytia mechanickymi prichytkami k vyhrevnym lisova-
cim platniam, Ochranné lisovacie plechy pevne drZia na vyhrevnych
lisovacich platniach, takZe medzi ich plochy nemdze vniknit prach,
vliakno ani iné nedistoty. Na zabezpelenie udrZania rovnomerne jSie-
" ho rozlo%enia termoplastickej latky medzi vyhrevnou lisovacou plat-
fiou a ochrannym lisovacim plechom méZe sa vloZit medzivrstva z pa-
piera, celulézy, skelnej rohoze, rﬁznych druhov kovovych sit, tka-
niv a pod. Takto je lis pripraveny k prevédzke.
Po dokondeni lisovania alebo v pripade potreby ¢istenia ochrannych
lisovacich plechov sa tieto odpoja od vyhrevnych lisovacich platni
po uvolneni mechanickych prichytiek a vklineni klinového mechanic-
kého nastroja medzi plochy, €im sa naru$i adhezivny tGlinok termo-
plastickej latkye. Uvoliovanie sa méZe vykonat rovnako pri prevadz-
kovej alebo aj pri zniZenej teplote lisu, Po vysunuti ochrannych
lisovacich plechov z lisu sa namodia do kipela , kde sa odmolia
a uvolnia inkrusty. Pri vyrobe drevovliknitych dosadk sa osvedéil
hortci kipel! 10 % roztoku lihu sodného, Potom sa plechy oplachnu
gistou vodou a na pomocnom manipulainom stole sa opravia poSkodené
miesta a regeneradna manipulédcia ochranného lisovacieho plechu sa
ukondi. Po osudeni st plechy znovu spdsobilé na lisovanie.
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Predmetny vynédlez sa d4& aplikovat pri lisovani velkoplos-
nych aglomerovanych vyrobkov vrstvenych materidlov pri povrcho-
vych tdpravdch v lisoch vSade tam, kde je potrebné chrinit liso-
vacie plochy ochrannymi plechmi, napre v zdvodoch na vyrobu dre-
vovlaknitych dosédk, drevotrieskovych dosdk, vrstvenych materié-
lov a,ppd.
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~ Spésob ochrany povrchov vyhrievanych lisovacich platni

s moZnostou fahkej vymeny a &istenia, vyznadujici sa tym, Ze
termoplastickd latka sa nanesie na vrchni plochu spodnej \A L
‘hrevnej lisovacej platne a na vrchnti plochu horného ochranné-
ho lisovacieho plechu, nisledne sa lis zatvori a ochranné li-
sovacie plechy sa prilisuji pri teplote 60 aZ 240°C a tlaku
0,1 a% 0,5 MPa k povrchom lisovacich v§hrevnjch platni,%"ﬁ?
ranné lisovacie plechy s mechahicky prichytia k lisovacim Vi~
hrevnym platniam,
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