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Urzadzenie do regenerowania gérniczej obudowy chodnikowej
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Przedmioiem wynalazku jest urzadzenie do regenerowania
gbrniczej obudowy chodnikowej, wyposazone w matryce
i stempel do przywracania pierwotnego ksztaltu lukowym
elementom odrzwi zdeformowanym na skutek cinienia
gbrotworu.

Znane jest urzadzenie do regenerowania gérniczej
obudowy chodnikowej w postaci prasy goérniczej wsp6ipra-
cujacej z matryca i stemplem, ktérych ksztalty przekroju
poprzecznego s3 dostosowane do wewngtrznych i zewnetrz-
nych obrysOw regenerowanych lukowych elementoéw
odrzwi, z pomini¢ciem ich kohierzy. Promienie krzywizn
matrycy i stempla odpowiadaja kolejnym wielkosciom
tukowych elementéw obudowy chodnikowej.

Taka konstrukcja urzadzenia wymaga stosowania dla
kazdej wielkoéci odrzwi obudowy chodnikowej odpowied-
niego zestawu skiadajacego si¢ z dwéch kompletéw matryc
i stempli o promieniach zgodnych z promieniami gi¢cia
regenerowanych lukowych elementéw, a dla calego typo-
szeregu odrzwi wedlug Polskiej Normy PN-73/G-15001
stosowania az dwudziestu dwo6ch kompletéw. Ponadto
urzadzenie z opisanymi matrycami i stemplami uniemozli-
wia regenerowanie kohierzy lukowych elementéw odrzwi,
ktérych zdeformowania zmniejszaja znacznie sztywno$é
tych elementéw, a tym samym wytrzymato$¢ obudowy.

Powyzsze wady i niedogodnosci udalo si¢ usunaé za
pomoca urzadzenia wyposazonego w matryc¢ i stempel
wedlug Wynalazku, ktorego matryca ma w gornej czgsci
uko$ne naprowadzajace $cigcia nachylone pod katem do
45° wzgledem osi regenerowanego lukowego elementu.
Naprowadzajace $cigcia przechodza od dotu w formujgce

119 509

10

15

20

30

2

wyciecia o glebokosci rownej wysokosci kolnierza regenero-
wanego lukowego elementu. Odleglo$¢ pomiedzy wyciecia-
mi matrycy jest rowna pierwotne;j szerokosci regenerowanego
lukowego elementu razem z kolnierzami, a jej glebokosé
jest wicksza od jego wysokosci. Ponadto dlugoéci matrycy
i stempla s3 mniejsze lub réwne 1/5 dtugosci regenerowanego
elementu, a najkorzystniej wynosza od 1/6 do 1/5 tej dtu-
gosci.

Ksztalt przekroju poprzecznego matrycy i stempla
urzadzenia wedlug wynalazku odpowiada ksztaltowi cal-
kowitego zewnetrznego obrysu regencrowanego lukowego
clementu, co zapewnia przywrocenie pierwotnej formy
tego elementu, a tym samym przywrdcenie w maksymalnym
stopniu nosnosci obudowy, wynikajacej z zalozonej kon-
strukcyjnie geometrii. Ponadto zastosowanie matryc i stem-
pli o powyzszej dlugosci ogranicza do trzech liczbe kom-
pletow wymaganych dla calego typoszeregu lukowych
elementéw obudowy wedlug Polskiej Normy PN-73/G-
-15001, gwarantujac ich prawidlowa regeneracje. -

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyklado-
wym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
matryce i stempel z regenerowanym lukowym clementem
w widoku z przodu, a fig. 2 — matryce i stempel z regenero-
wanym lukowym elementem w widoku z boku. R

Urzadzenie do regenerowania gérniczej obudowy cho-
dnikowej ma matryc¢ 1 i stempel 2 do przywracania pra-
widlowego ksztaltu regenerowanym lukowym elementom 3
odrzwi. Matryca 1 jest zaopatrzona w gornej czesci w ukos$-
ne naprowadzajace ciecia 4 nachylone pod katem a wyno-
szgcym do 45° wzgledem osi 5, dla wprowadzania kohierzy
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6 regenerowanego tukowego elementu 3 w obrys jej prze-
kroju poprzecznego. Sciecia 4 przechodza od dolu w for-
mujace wycigcia 7 o glgbokosci a rownej wysokoéci kohie-
rza 6 regenerowanego tukowego elementu 3. Odleglosé b
pomigdzy wycigciami 7 matrycy 1 jest rOwna pierwotnej
szereko$ci regenerowanego lukowego elementu 3 razem
z komierzami 6. Glgboko§é d matrycy 1 jest wicksza od
wysokoséci ¢ regenerowanego lukowego elementu 3. Po-
nadto dlugosci e matrycy 1 i stempla 2 s3 mniejsze lub
réwne 1/5 dtugosci f regenerowanego tukowego elementu 3,
a najkorzystniej mieszcza si¢ w granicach od 1/6 do 1/5
tej dhugosci f. '

W celu zmniejszenia opor6w przy regeneracji, szczegdlnie
lukowych elementéw 3 wykonanych z cigzkich profili
gorniczych, mozna dodatkowo zastosowaé w urzadzeniu
wedlug,lwxna}pzk)l mme powierzchni dociskowych
matrycy ‘1 i stempla2ibogimi emulsjami wodno-olejo-
wyml, €0 pozwala na zmméjszeme nacisku prasy. W przy-
kladowym wykonaniu uwﬂloczmonym na fig. 1 rysunku,
smarowahie rozwigzano zg pomoca otworéw wzdiuznych
8, 9 i poprzecznych 10, 11 wykonanych w matrycy 1 i stem-
plu 2 dla smarujacego medium.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do regenerowania goérniczej obudowy
chodnikowej, wyposazone w matryce i stempel do przywra-
cania pierwotnego ksztaltu lukowym elementom odrzwi
zdeformowanym na skutek ci$nienia goérotworu, znamienne
tym, ze matryca (1) ma w gornej czesci uko$ne naprowa-
dzajace $cigcia (4) nachylone pod katem (a) wynoszacym
do 45° wzgledem osi (5) regenerowanego lukowego ele-
mentu (3), przechodzace od dotu w formujace wyciecia (7)
o glebokosci (a) rownej wysokosci koinierza (6) tego ele-
mentu (3), przy czym odleglo$¢ (b) pomi¢dzy wycieciami
(7) matrycy (1) jest rowna pierwotnej szerokosci regenero-
wanego lukowego elementu (3) razem z kolnierzami (6),
a jej glebokosé (d) jest wieksza od jego wysokosci (c).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zZe
dlugosci (e) matrycy (1) i stempla (2) sa mniejsze lub
réowne 1/5 dlugoéci (f) regenerowanego tukowego elementu
3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
dtugosci (e) matrycy (1) i stempla (2) wynosza od 1/6 do
1/5 dtugoéci (f) regenerowanego tukowego elementu (3).
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