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(54) Wasserwischfahige Druckfarben fiir den Wertpapisrdruck

(57) Wasserwischfahige Druckfarben fiir den Wertpapierdruck enthalten oxydativ trocknende
Bindemittelkombinationen aus trocknenden pflanzlichen Olen, nichttrocknenden Mineralélen und modifiziertan
Kolophoniumderivaten. Zur Verbesserung der Wasserwischfahigkeit im Sprithwischverfahren werden als
Kolophoniumderivate ein Gemisch aus einem unveresterten Maleinsdureaddukt eines mit Phenol-Formaldehydharz
modifizierter, Kolophiniumharzes mit einer Sdurezahl von 140-175 mg KOH/g und einem durch Destillation von
Rohbalsam ge vonnenen Harzsduregemisch mit einer Saurezahl von 160 bis 180 mg KOH/g eingesetzt. Die
Druckfarben enthalten 25 bis 75 Gew.-Teile der Bindemittelkombination aus 10 bis 30 Gew.-Teilen des unveresterten
Maleinsaureadduktes, 30 bis 5 Gew.-Teilen des aus Rohbalsam gewonnenen Harzsduregemisches und 50 bis 70
Gew.-Teilen eines Gemisches aus trocknenden Pflanzendlen und nichttrocknenden Mineralélen im Verhaltnis 0,5:1 bis
4:1.
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Patentanspriiche:

1. Wasserwischfahige Druckfarben fiir den Wertpapierdruck auf der Basis oxydativ trocknender
Bindemittelkombinationen aus trocknenden pflanzlichen Olen, nichttrocknenden Mineraldlen und
modifizierten Kolophoniumderivaten sowie Pigmenten, Fiillstoffen und Hilfsstoffen, dadurch
gekennzeichnet, daR das modifizierte Kolophoniumderivat aus einem Gemisch eines unveresterten
Maleinsdureadduktes eines mit Phenol-Formaldehydharz modifizierten Kolophoniumharzes mit
einer Sdurezahl von 140 bis 175mg KOH/g und eines durch Destillation von Rohbalsam
gewonnenen Harzsduregemisches mit einer Saurezahl von 160 bis 180 mg KOH/g besteht,

2. Wasserwischfahige Druckfarben gemaR Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf sie 25 bis 75Gew.-
Teile einer Bindemittelkombination aus 10 bis 30 Gew.-Tuilen, vorzugsweise 20 bis 25 Gew.-Teilen,
des unveresterten Maleinsaureadduktes, 30 bis 5Gew.-Teilen, vorzugsweise 20 bis 10 Gew.-Teilen,
des aus Rohbalsam jewonnenen Harzs8uregemisches und 50 bis 76 Gew.-Teilen, vorzugsweise 60
bis 70 Gew.-Teilen, eines Gemisches aus trocknenden Pflanzenélen und nichttrocknenden
Mineraldlen im Verhiltnis 0,5:1 bis 4:1 enthalten.

3. Wasserwischfahige Druckfarben gemaR Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf sie 0,01 bis
5,0 Gew.-Teile einer oder mehrerer organischer Verbindungen aus der Gruppe der dthoxylierten
Alkylphenole, Aikylphenylpolyglykolather, oxéthylierter. ettalkohole und
Fettséureglyc rinesteroxathylate enthalten.

4. Wasserwischtainge Druckfarben gemaR Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal das
Bindemittelgemisch zusétzlich lufttrocknende Alkydharze oder Hartharze oder Holzé! oder
Gemische davon enthilt,

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft wasserwischfahige Druckfarben auf der Basis oxydativ trocknender Bindemittelkombinationen aus
trocknenden pflanzlichen Olen, nichttrocknenden Mineralélen und modifizierten Kolophoniumderivaten sowie Pigmenten,
Fillstoffen und Hilfsstoffen fiir den Wertpapierdruck auf Stichtiefdruckmaschinen mit gestochenen oder gravierten
Plattenzylindern.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die beim Wertpapierdruck verwendeten gravierten oder gestochenen Plattenzylinder erfordern einen Wischvorgang, durch den
der beim Einfarbeprozefl entstehende Farbiiberschuf entfernt wird. Das Wischen erfolgt mit einer wiRrigen Wischlauge nach
dem Tauchwischverfahren oder dem Spriihwischverfahren. Letzteres erfordert weniger Wischlauge und bringt eine geringere
Abwasserbelastung mit sich, Es setzt jedoch wegen der weniger intensiven Berithrung zwischen Druckfarbe und Wischlauge
eine leichte Verseifbarkeit und Emulgierbarkeit der Druckfarbe voraus,

Bekannt sind oxydativ trocknende Druckfarben aus trocknentien pflanzlichen Oi4n, nichttrocknenden Mineralélen, trocknenden
Alkydharzen und filmbildenden Hartharzen. Die Hartharze kénnen hierbei modifi.irte Kolophoniumderivaze, wie Phenol-
Formaldehyd- oder Maleinsdure-Kondensate, sein. Gleichfalls sind aus der DE-OS 2251 378 Druckfarben auf der Basis von
Balsamharz, Holzharz, Tallélharz und dimerisiertem oder disproportioniertem Kolophonium, das mit Polyaminen zu
polyfunktionellen Produkten umgesetzt ist, bekannt. Diese Druckfarben sind jedoch nicht bei gravierten ader gesiochenen
Plattenzylindern einsetzbar. Sie sind beim Wischvorgang nicht verseifbar und lassen sich auch nicht emulgieren.

Bekannt sind Druckfarben fiir das Stichtiefdruckverfahren, bei dem das Tauchwischverfahren angewendet wird. Diese
Druckfarben zeigen eine mangelhafte Konturenschirfe des Ausdruckes und ein mangelhaftes Frischhaltevermégen in der
Druckmaschine. Ein erheblicher Mangel besteht darin, daf der Wischvorgang im Fortdruck, besonders bei Anwendung des
Sprihwischverfahrens, stéranfallig ist und periodische Unterbrechungen des Druckvorganges erfordert, um die Druckzylinder
vollstindig zu reinigan.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, bei Druckfarben auf der Basis oxydativ trocknender Bindemittel die Spriihwischbarkeit zu verbessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung hat die Aufgabe, oxydativ trocknende Druckfarben zu schaffen, die unter Beibehaltung der tibrigen guten
drucktechnischen Eigenschaften mit gestochenen oder gravierten Druckzylindern verdruckbar sind und mit wilrigen
Wischlaugen im Spriihwischverfahren verssif- und emulgierbar sind.
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Erfindungsgem#R wird die Aufgabe geldst, indem die Bindemitielkombination der Druckfarbe ein modifiziertes
Kolophoniumderivat aus einem unveresterten Maleinsiureaddukt eines mit Phenol-Formaldehydharz modifizierten
Kolophoniumharzes mit einer Sdurezahl von 140-175mg KOH/g im Gemisch mit einem durch Destillation von Rohbalsam
gewonnenen Harzsduregemisch mit einer Séurezahl von 160-180mg KOH/g neben trocknenden Pflanzendlen und
nichttrocknenden Mineralélen enthiit.

Die Druckfarben enthalten 25 bis 76 Gew.-Teile der Bindemittelkombination, die aus 10 bis 30 Gew.-Teilen, vorzugsweise 20 bis
25Gew.-Teilen, des unveresterten Maleinsaureadduktes, 30 bis 5 Gew.-Teilen, vorzugsweise 20 bis 10 Gew.-Teilan, des aus
Rohbalsam gewonnenen Harzsduregemisches und aus 50 bis 75Gew.-Teilen, vorzugsweise 60 bis 70Gew.-Teilen, eines
Gemisches aus trocknenden Pflanzendélen und nichitrocknenden Mineralélen im Verhéltnis 0,5:1 bis 4:1 besteht.

Zur Beeinflussung von Glanz und Hérte der Druckfarbenfilme kénnen dem Bindemittelgemisch lufttrocknende Alkydharze und
Hartharze zugesetzt und zur Verbesserung der Tracknung der Druckfarbenfilme kann Holzd! beigegeben werden.

Geeignete Alkydharze sind niedrigviskose lufttrocknende Typen oder Lésungen von héherviskosen Typen in trocknenden
Pflanzenélen und/oder Mineraldlen. Als Hartharze sind solche aus der Gruppa der Phenol-, Maleinat-, Epoxid-, Cumaron-, Tall-
und Zyclohexanonharze baw. deren Derivate verwendbar, die einzeln oder als Gemisch in trocknenden Pflanzenélen oder
Mineraldlen geldst werden.

Durch Zusatz von 0,01 bis 5,0Gew.-Teilen oxathylierten Alkylphenolen, Alkylphenylpolyglykolédthern, oxathylierten
Fettalkoholen und Fettséureglycerinesteroxathylaten kann die Emulgierbarkeit der Druckfarbe in der Wischlauge verbessert
werden.

Die Druckfarben sind mit den ublichen Farbpigmenten pigmentierbar und kdnnen mit den bekannten Fillstoffen versetzt
werden. Entsprechend den Erfordernissen kénnen Thixotropierungsmittel sowie Gleitmittel und Trockenstoffe in iiblicher
Menge und Art zugesetzt werden.

Die Herstellung erfolgt in bekannter Weise mit den (iblichen Misch- und Reibmaschinen.

Die erfindungsgeméRen Druckfarben sind gut verseifbar und emulgierbar und zeigen daher ein gute Wischverhalten, besonders
bei Anwendung des Sprithwischverfahrens, wenn als Wischlauge z.B. eine Lésung von 1 Gew.-Teil NaOH und 1,5 Gew.-Teilen
sulfoniertes Rizinus6l auf 100 Gew.-Teile Gesamtlésung verwendet wird.

Eine Unterbrechung des Druckvorganges und eine Zwischenreinigung des Druckzylinders sind nicht erforderlich.

Die Druckfarben zeigen ein gutes FlieBverhalten im Farbwerk, ein einwandfreies Fillen der Zylindervertiefungen beim
Einférbevorgang und ein gutes Herausheben aus den Zylindervertiefungen beim Ubertragen auf den Gummizylinder baw.
Bedruckstoff. Der kanturenscharfe Ausdruck sowie ein den technologischen Bedingungen angepaBtes Frischhalten in der
Druckmaschine sind gewihrleistet.

Die mit den erfindungsgeméfen Druckfarben hergesteliten Drucke trocknen gut ab unter Bildung widerstandsfahiger
Druckfarbenfilme.

Ausfiihrungsbelspiele

Beisplel 1

In einem beheizten Rihrkessel werden 200 Gew.-Teile anpolymerisiertes Leind! mit einer Viskositdt von 20dPas und 100Gew.-
Teile Mineraldldestillat mit einem Siedegrenzbereich von 240 bis 310°C unter Riihren erwarmt. Bei ca. 30 bis 40°C werden
140Gew.-Teile eines unveresterten Maleinsdureadduktes eines Phenol-Formaldehyd-Kolophoniumkondensats mit einem
Festpunktvon 120°Cund einer Sdurezahl von 170mg KOH/g (2.8. M-Kolomal P 116 S VEB Lackharz Zwickau) sowie 60 Gew.-Teile
eines destillierten Kolophoniums mit einer Saurezahl von 175 mg KOH/g unter Rithren zugegeben und unter Erwirmen bis auf
160°C geldst. Das so hergestelite Bindemittel hat eine Viskositat von ca. 80dPas.

Zur Herstellung der Druckfarbe werden 110 Gew.-Teile des Bindemittels mit 35 Gew.-Teilen eines violetten Dioxazinpigments,
5Gew.-Teilen Titandioxid, 3Gew.-Teilen Siliziumdioxid, 5 Gew.-Teilen mikronisierten Polyathylenwachses und 50 Gew.-Teilen
Kalziumkarbonat gemischt, danach auf Dreiwalzen gerieben und 0,1 Gew.-Teile Kobaltoktoat mit §% Co zugesetat.

Beisplel 2

Entsprechend Beispiel 1 werden 200 Gew.-Teile anpolymerisiertes Leinél und 70 Gew.-Teile Mineraldl erwérmt und bei 30 bis
40°C mit 90 Gew.-Teilen des Maleinsdureadduktes sowie 140 Gew.-Teilen des destillierten Kolophoniums vermischt und durch
Erwdrmen auf ca. 1606°C gelost. '

Die Herstellung der Druckfarbe aus diesem Bindemittel erfolgt wie im Beispiel 1.

Beispiel 3

Zur Herstellung des Bindemittels werden unter den Bedingungen des Beispiels 1 200Gew.-Teile anpolymerisiertes Leinél mit
65Gew.-Teilen Minerald: gemischt und erwirmt. Beim Erwarmen bis ca. 160°C werden 60 Gew.-Teile des Maleinsdureadduktes
und 175Gew.-Teile des destillierten Kolophoniums gelést.

Die Herstellung der Druckfarbe aus diesem Bindemittel erfolgt analog wie im Beispiel 1 angegeben.

Beispiel 4
In die Druckfarbe gemaR Beispiel 1 werden 0,5 Gew.-Teile eines Dodecylphenylpolyglykolithers mit 15 bis 16 Mol Athylenoxid
eingemischt.

Beispiel 5

In der Druckfarbe gemaB Beispic! 1 werden 15 Gew.-Teile des beschriebenen Bindemittels durch ein Alkydharz-
Mineraldigemisch aus 70Gew.-Teilen eines 60% Leindlfettséuren enthaltenden Alkydharzes und 30 Gew.-Teilen eines Mineraléls
mit einem Siedegrenzbereich von 240 bis 310°C ersetzt,
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Beisplel 6

In der Druckfarbg gemaR Beispiel 1 werden 20 Gew.-Teile des Bindemittels ausgetauscht durch ein Gemisch aus 57 Gew.-Teilen
eines kolophoniummaodifizierten Phanol-Formaldehydharzes mit Festpunkt von 125°C, 20 Gew.-Teilen Lackleindl und 23 Gew.-
Teilen eines Mineraldls mit einem Siedegrenzbereich von 240 bis 310°C.

Beispiel 7 .
In dem erfindungsgemaBen Bindemittel nach Beispiel 1 werden 30 Gew.-Teile des Mineraldls durch 30 Gew.-Teile Hc lzél
ausgetauscht und daraus die Druckfarbe entsprechend Beispiel 1 hergestalit,
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