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@ Resumen:

Ropa de bafo de uso personal, especialmente para se-
cado, y proceso de fabricacion de la misma.

La ropa de bafio de la invencién corresponde al tipo de
tejido de rizo de algodon, y esta constituida de tejidos de
rizo de microfibra, en telar plano con ligado de tres hilos,
de los cuales dos son de urdimbre de microfibra, y el otro
de trama es de algodén y/o poliéster/algodén.

De los dos hilos de urdimbre uno es flojo y constituye el
rizo, y el otro es fuerte y constituye la base.

La ropa de bafo incorpora dibujos, logos, anagramas, ce-
nefas y similares, directamente sobre la superficie del te-
jido. e
El proceso de fabricacién utiliza un urdidor seccional pa- .
rametrizado para preparar la microfibra, y se instalan los

plegadores superior e inferior en el telar de calada.
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DESCRIPCION

Ropa de bafio de uso personal, especialmente para
secado, y proceso de fabricacion de la misma.
Objeto de la invencion

La invencion tiene por objeto ropa de bafio de uso
personal, especialmente para secado, tal como toallas,
alfombrines, albornoces, zapatillas de bafio, y simila-
res, y el proceso de fabricacién de la misma.

Campo de la invenciéon

La ropa de bafio de uso personal de la invencion,
especialmente para secado del usuario, se utiliza a ni-
vel doméstico, en hosteleria, en hospitales, etc.
Antecedentes de la invencion

Las toallas actualmente existentes presentan algu-
nos aspectos susceptibles de mejorar, tales como el
tiempo de secado tanto para el usuario como para
la propia toalla, capacidad de absorcién, cantidad de
agua y detergente necesaria para el lavado de la toa-
1la, cantidad de calor y de aportacién energética para
la limpieza de la toalla, durabilidad y vida util, y ca-
pacidad higiénica.

Por otra parte, la mejora de la calidad de los po-
limeros, las nuevas tecnologias de extrusion, los nue-
vos procesos de hilaturas, estirado y texturacién han
hecho posible la fabricacién de fibras de la suficiente
finura para lo que técnicamente se denominan micro-
fibras (multitud de fibras largas artificiales sintéticas),
a diferencia del algodén, que es fibra natural y corta.

Por otro lado, existen campos de la técnica alre-
dedor de lo que constituye el objeto de la invencion,
entre los que cabe citar la estabilidad dimensional que
le da a la microfibra la tejeduria en telar de calada y
con ligado de tres hilos, que nada tiene que ver con
los tejidos de punto existentes en el mercado que es-
tan fabricados a partir de telares especiales de tejido
de punto (circulares), y con ligado de dos hilos y sin
posibilidad de distintos anchos ni de orillos que for-
men parte del mismo cuerpo del tejido, y destindndose
los mismos al sector de las bayetas para limpieza de
cocinas, coches, televisores, etc.

Evidentemente la invencion tampoco tiene nada
que ver con las aplicaciones del mundo de la tapiceria
para forros de muebles, cortinas, etc., donde utilizan
un hilo vertical (urdimbre) y otro transversal (trama)
para hacer el ligado textil.

La presente invencidn tiene por objeto ropa de ba-
flo de uso personal, que mejora ostensiblemente la
ropa de bafo de uso personal conocida. Asi, la ropa
de bafio de la invencién comprende microfibras, que
no producen pelusa ni pelling, y absorben ocho veces
mds de humedad en comparacion con el algodén tra-
dicional, gracias a su gran capacidad capilar, actuando
como una esponja en el secado.

Asimismo, su mantenimiento resulta mucho mas
econdmico que en las toallas de algodén, con una
reduccion aproximada de un 40% en el consumo de
agua en el proceso de lavado, y de un 35-45% en la
utilizacion de detergentes, dada la caracteristica oleo-
filica de la microfibra, y sin necesidad de utilizarlos
con un pH agresivo, con todas las mejoras y venta-
jas medioambientales y de ahorro energético que todo
ello comporta.

Segtin los ensayos realizados, su durabilidad y vi-
da util es como minimo superior en cuatro o cinco ve-
ces ala de las toallas de algodén, no perdiendo apenas
resistencia a la traccién en seco y en himedo después
de sucesivos lavados.
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En el textil tradicional, tras el secado siempre per-
manece un residuo de humedad, que propicia el des-
arrollo de bacterias y de moho, por lo que la cantidad
de bacterias presentes en la piel después del secado
tan solo se reduce en un 30%. Sin embargo, gracias al
efecto y accion capilar y de la electricidad estatica de
las microfibras, el secado se vuelve mucho mas efi-
caz, reteniendo la humedad y la suciedad, con lo que
la cantidad de bacterias presentes en la superficie de
la piel tras el secado se reduce entre un 96 y 99%.

La utilizacién de toallas y albornoces de micro-
fibra es pues absolutamente recomendable para todo
aquel personal que intervenga o se encuentre en zo-
nas criticas y semicriticas en hospitales, clinicas y si-
milares, siendo ademads capaces de soportar alcoholes
quirdrgicos.

Enlo que respecta a la fabricacion de toallas de al-
godon tradicionales, aparte de que la composicion de
los hilos de urdimbre es distinta, también lo es la den-
sidad transversal. Las mdquinas y el orden del proceso
son los mismos, pero con los pardmetros informéticos
y ajustes mecdanicos distintos, pues sin éstos seria im-
posible conseguir que funcionase todo en el proceso
de la fabricacion.

La técnica de confeccién de la presente invencion
es la misma que se utiliza para las toallas estdndar,
consiguiéndose una resistencia y estabilidad dimen-
sional adecuada a las necesidades del producto.

La coincidencia més destacable entre la toalla de
rizo convencional de algodén y la de microfibra se en-
cuentra en la apariencia y el orden de proceso de fa-
bricacidn, ya que los componentes a nivel de materia
prima, el ajuste técnico de las maquinas existentes en
el proceso, el comportamiento de las fibras durante y
después del proceso de fabricacion y las prestaciones
de las mismas nada tienen que ver unas con otras.

La invencién elimina los inconvenientes de las
toallas y similares conocidas como se ha expuesto.
Sumario de la invencion

De acuerdo con lo expuesto, la ropa de bafio de
uso personal, especialmente para secado se caracteri-
za esencialmente porque esta constituida de tejidos de
rizo de microfibra, en telar plano con ligado de tres hi-
los, de los cuales dos son de urdimbre de microfibra, y
el otro de trama es de algodén y/o poliéster/algodon.
Uno de los dos hilos de urdimbre es flojo, constitu-
yendo el rizo, y el otro es fuerte y constituye la base.

La ropa de bafio de la invencién puede incorporar
dibujos y/o logos sobre la propia superficie del tejido,
con la combinacidn de colores deseada. El grosor (ti-
tulo textil) de los hilos puede abarcar todo el espectro
posible que permite el telar, sin modificar las pres-
taciones del tejido, ni los ajustes técnicos necesarios
para su fabricacion.

El proceso de fabricacién de ropa de bafio de uso
personal de la invencidn se caracteriza porque empie-
za en la fase de preparacién del urdido, donde utili-
zando un urdidor seccional parametrizado especial-
mente para la preparacion de la microfibra se puede
dejar la misma a punto para pasar a la posterior fase
de tejeduria, en cuya tejeduria se procede a instalar
en el telar de calada el plegador superior que alimen-
ta el hilo de rizo y el plegador inferior que alimenta
el basamento y a pasar cada uno de los hilos de cada
plegador, por los ojales de la montura jacquard y por
el peine.

Segtn el proceso de la invencion, se procede tam-
bién a equipar de la misma forma un telar de calada
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donde los ojales por donde pasa cada uno de los hi-
los no sea de jacquard y si en cambio del tipo dobby.
Tanto en el proceso de urdido (1* fase) como en el
de tejeduria (2° fase), las mdquinas puede tejer indis-
tintamente tanto tejido de rizo convencional como de
microfibra. El tejido de rizo en telar de calada, sea de
jacquard o dobby, permite tejer en varias medidas, ter-
minando los extremos del tejido de rizo en un tejido
especial sin rizo, para poder confeccionar los orillos y
poder dar el acabado y la resistencia necesaria a cada
prenda tejida directamente en el telar, evitando proce-
sos de confeccién de orillos afiadidos posteriores, que
ya no formarfan parte del mismo tejido.

Al pasar cada uno de los hilos por la montura
de jacquard permite tejer directamente insertando di-
bujos y/o logos en cualquier drea del tejido, con la
combinacién de colores deseada. El proceso de corte
y confeccidn, posterior a la tejeduria, son la 3* y 4*
fase respectivamente del proceso de confeccion. Una
maquina especialmente disefiada para cortar entre los
orillos longitudinales previamente tejidos en el telar
sin rizo, se encarga de separar los distintos anchos
que el telar ha tejido, pudiendo de esta manera pasar
al proceso siguiente de confeccién de los orillos, con
doble doblado y doble pespunte para dar a los mismos
la forma y la resistencia necesaria para un comporta-
miento 6ptimo en los posteriores procesos de lavado.

Estas y otras caracteristicas se desprenderdn mejor
de la descripcion detallada que sigue, para facilitar la
cual se acompafa de una 1dmina de dibujos que ilus-
tra un caso practico de realizacién que se cita a titulo
ilustrativo pero no limitativo del alcance de la presen-
te invencion.

Descripcion de los dibujos

Las figuras 1A y 1B ilustran esquemédticamente el
ligado del tejido de rizo en telar plano de calada, em-
pleado en la confeccién de la ropa de bafio segun la
presente invencion.

La figura 2 ilustra un detalle ampliado de un tro-
zo de ropa de baiio de la invencién, en cuyo borde se
muestra perfectamente el ligado de tres hilos, dos de
urdimbre de microfibra y uno de trama de algodén y/o
poliéster/algodén segtin la invencidn.

La figura 3 ilustra una vista en planta de una por-
cién de ropa de bafio segtin la invencidn, en la que se
aprecian los dibujos incorporados en la misma.
Descripcion detallada de una forma de realizacion
preferida de la invencion

De acuerdo con el objeto de la invencion, la inven-
cién se encuentra concebida como una ropa de bafio
de uso personal, especialmente para secado, tal como
toallas, alfombrines, albornoces, zapatillas de bafio, y
similares, al tiempo que también comprende el modo
de fabricacién de la misma.

Tal y como se puede apreciar en las figuras 2 y
3, la ropa de bafio (RB) objeto de la invencién se en-
cuentra constituida por tejido (TE) de rizo de micro-
fibra y de algoddn, en telar plano de calzada y con
ligado de tres hilos, de los cuales dos son de urdimbre
(U) de microfibra (sentido vertical), y el otro de tra-
ma (T) (sentido horizontal) es de algodén y/o poliés-
ter/algodon confiriendo la imprescindible estabilidad
dimensional y la solidez necesaria al ligado textil del
tejido.

La microfibra se encuentra constituida por una
multitud de fibras largas artificiales sintéticas de po-
liéster texturizado.

Asimismo, uno de los dos hilos de urdimbre es flo-
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jo (UFL), constituyendo el rizo (R), y el otro es fuerte
(UFU) y constituye la base (B) (figuras 1A'y 1B). En
cuya figura 1A se ilustran dichos hilos y el niimero de
la pasada (pasada ntimero) (PN) correspondientes al
ligado de la cara superior (LCS) y al ligado de la cara
inferior (LCI) del tejido.

El ligado del tejido de rizo, en forma convencio-
nal, consiste en que cada tres pasadas (ver (3), (6), (9)
en figura 1A) se cierra y se forma un bucle de rizo,
alternandose los ligados de las caras superior e infe-
rior y la trama liga cada pasada independientemente
de que sea uno o varios colores.

El titulo textil (N°/Didmetro), que es en definitiva
el grosor de los hilos, puede abarcar todo el espectro
posible que técnicamente permita el telar, ya que al
modificar el titulo afecta tinicamente a la textura vi-
sual del tejido, apreciable en las figuras 2 y 3, no mo-
dificando en absoluto ni las prestaciones del tejido, ni
los ajustes técnicos necesarios para su fabricacion.

La ropa de bafio (RB) objeto de la presente inven-
cion, tal y como se aprecia en las figuras 2 y 3, pue-
de incorporar dibujos (D), logos (L), anagramas, ce-
nefas, etc., en jacquard directamente sobre la propia
superficie del tejido, pudiendo ser éstos de cualquier
combinacién de colores.

Las toallas de microfibra permiten un secado del
cuerpo mucho mas rapido y con menos esfuerzo que
con las toallas tradicionales de algodon. El efecto del
secado es inmediato, incluso si se aplica poca presion
sobre el cuerpo o los cabellos.

El poliéster texturizado de esta microfibra tiene
una elevada resistencia a la traccion y a los rozamien-
tos, buena elasticidad, facil lavado y permite una bue-
na fijacion de los tintes.

Las toallas de microfibra deben considerarse como
ultra-absorbentes, pues gracias a su gran capilaridad
y electricidad estdtica absorben mds agua e incluso
aceites.

Como consecuencia del tratamiento en la masa li-
neal de los filamentos, se mejora la superficie del fila-
mento de poliéster multifilamento (seccién transver-
sal, finura, longitud indefinida), siendo por tanto un
articulo de buen aspecto y grato al tacto. Como conse-
cuencia de ello, las toallas y albornoces de microfibra
resultan un producto muy sedoso, flexible y suave.

El vapor producido en la transpiracién del usuario
puede atravesar el tejido sin acumularse sobre la piel,
lo cual es sumamente ventajoso en el caso de albor-
noces.

En lo que respecta al proceso de fabricacién de la
ropa de bafio que constituye el otro objeto de la pre-
sente invencion, comprende una serie de fases, empie-
za en la fase de preparacién de urdido, donde utilizan-
do un urdidor -no ilustrado- seccional parametrizado
especialmente para la preparacioén de la microfibra se
puede dejar la misma a punto para pasar al posterior
proceso que es el de la tejeduria. Ya en tejeduria se
procede a instalar en el telar de calada el plegador su-
perior que alimenta el hilo de rizo y el plegador in-
ferior que alimenta el basamento y a pasar cada uno
de los hilos de cada plegador (que dependiendo del
ancho del telar de calada puede contener hasta 4800
hilos por plegador o bobina), por los ojales de la mon-
tura jacquard y por el peine.

También es posible proceder a equipar de la mis-
ma forma un telar de calada donde los ojales por don-
de pasa cada uno de los hilos no sea de “jacquard” y
si en cambio del tipo “dobby” (en nuestro argot lizos).

3
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Tanto en el proceso de urdido (1* fase) como en
el de tejeduria (2* fase), son necesarios ajustes infor-
maticos y mecanicos especificos de las maquinas, pa-
ra finalmente conseguir la polivalencia de éstas, pu-
diendo tejer indistintamente (siempre después de una
reprogramacion) tejido de rizo convencional o de mi-
crofibra.

También es importante indicar que el tejido de ri-
7o en telar de calada, sea de jacquard o dobby, permi-
te tejer en varias medidas (las estandarizadas en cada
mercado), terminando los extremos del tejido de rizo
en un tejido especial sin rizo, para poder confeccionar
los orillos y poder dar el acabado y la resistencia ne-
cesaria a cada prenda tejida directamente en el telar,
evitando procesos de confeccion de orillos afiadidos
posteriores, que ya no forman parte del mismo tejido.
Asi pues, el tejido de rizo y orillos de la toalla son de
un mismo cuerpo.

El paso de cada uno de los hilos por la montura
de jacquard es lo que permite tejer directamente in-
sertando dibujos personalizados en cualquier drea del
tejido, con la combinacién de colores deseada.

El proceso de corte y confeccion, que es posterior
a la tejeduria, son la 3* y 4* fases respectivamente del
proceso de confeccion.
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Una maquina especialmente disefiada para cortar
entre los orillos longitudinales previamente tejidos en
el telar sin rizo, se encarga de separar los distintos an-
chos que el telar ha tejido, pudiendo de esta manera
pasar al proceso siguiente de confeccion de los ori-
llos, con doble doblado y doble pespunte para dar a
los mismos la forma y la resistencia necesaria para un
comportamiento 6ptimo en los posteriores procesos
de lavado industrial que se llevan a cabo en hoteles,
hospitales, lavanderias industriales, etc.

El sistema mostrado puede presentar la configura-
cién y componentes mds pertinentes para tales fun-
ciones. Se pueden utilizar los componentes que se
han descrito o cualesquiera otros componentes id6-
neos para realizar el mismo tipo de cometido.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la prictica en otras formas de realizacién
que difieran sélo en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente la protec-
cién que se recaba. Podrd, pues, realizarse esta inven-
cién con los medios, componentes y accesorios mas
adecuados, pudiendo los elementos componentes ser
sustituidos por otros técnicamente equivalentes, por
quedar todo ello comprendido dentro de las reivindi-
caciones.
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REIVINDICACIONES

1. Ropa de bafio de uso personal, especialmente
para secado, del tipo de tejido de rizo de algodén, ca-
racterizada porque estd constituida de tejidos de rizo
de microfibra, en telar plano con ligado de tres hilos,
de los cuales dos son de urdimbre de microfibra, y el
otro de trama es de algoddn y/o poliéster/algodén.

2. Ropa de bafio, segtin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque uno de los dos hilos de urdimbre es
flojo, constituyendo el rizo, y el otro es fuerte y cons-
tituye la base.

3. Ropa de bafio, segtin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque incorpora dibujos, logos, anagramas,
cenefas y similares, directamente sobre la propia su-
perficie del tejido, con la combinacién de colores de-
seada.

4. Ropa de bafio, segtin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el grosor de los hilos puede abarcar
todo el espectro posible que permite el telar, sin modi-
ficar las prestaciones del tejido, ni los ajustes técnicos
necesarios para su fabricacion.

5. Proceso de fabricacién de ropa de bafio de uso
personal, seglin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque comprende la fase de preparacion
del urdido, utilizando un urdidor seccional parametri-
zado especialmente para la preparacién de la microfi-
bra, se puede dejar la misma a punto para pasar a la
posterior fase de tejeduria, en cuya fase de tejeduria
se procede a instalar en el telar de calada el plegador
superior que alimenta el hilo de rizo y el plegador in-
ferior que alimenta el basamento, y se hace pasar cada
uno de los hilos de cada plegador, por los ojales de la
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montura jacquard y por el peine para tejer directamen-
te insertando dibujos y/o logos en cualquier drea del
tejido, con la combinacién de colores deseada.

6. Proceso de fabricacidn, segtin la reivindicacién
5, caracterizado porque se procede a equipar de la
misma forma un telar de calada donde los ojales por
donde pasa cada uno de los hilos no sea de jacquard y
si en cambio del tipo dobby.

7. Proceso de fabricacidon, segutn la reivindicacién
5, caracterizado porque el tejido de rizo en telar de
calada, sea de jacquard o dobby, permite tejer en va-
rias medidas, terminando los extremos del tejido de
rizo en un tejido especial sin rizo, para poder confec-
cionar los orillos y poder dar el acabado y la resisten-
cia necesaria a cada prenda tejida directamente en el
telar, evitando procesos de confeccion de orillos afia-
didos posteriores, que ya no forman parte del mismo
tejido, siendo el mismo cuerpo el tejido de rizo y ori-
llos.

8. Proceso de fabricacion, segun la reivindicacion
5, caracterizado porque el proceso de corte y con-
feccion, posterior a la tejeduria, son la 3* y 4* fase
respectivamente del proceso de confeccion.

9. Proceso de fabricacion, segtin la reivindicacién
5, caracterizado porque una maquina especialmen-
te disefiada para cortar entre los orillos longitudinales
previamente tejidos en el telar sin rizo, se encarga de
separar los distintos anchos que el telar ha tejido, pu-
diendo de esta manera pasar al proceso siguiente de
confeccién de los orillos, con doble doblado y doble
pespunte para dar a los mismos la forma y la resisten-
cia necesaria para un comportamiento éptimo en los
posteriores procesos de lavado.
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