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@ Armierungsgitter fiir Mauerwerkfugen.
Das Armierungsgitter ist aus einem mit Schragschnit- 8

ten oder -schlitzen versehenen Biechband hergestellt,
in dem die zwischen den Langsstreifen (8, 10) liegenden
Stege (6) querverstreckt werden. Dadurch ergibt sich eine
besonders einfache und preisgunstige schweissfreie Her-
stellung des Armierungsagitters, das durch Aufrollen einfach
2u transportieren, zu lagern und auf der Baustelle ebenso
einfach zu verarbeiten ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Armierungsgitter ge-
mass Oberbegriff des Anspruches 1.

Armierungsgitter der eingangs genannten Art sind
bekannt, so beispielsweise aus der DE-OS 2 402
653. Diese Armierungsgitter bestehen aus in Langs-
richtung verlaufenden Drahten, die mit quer dazu
verlaufenden Dréhten durch Schweissen verbunden
sind. Nach dem Verschweissen kann das Armie-
rungsgitter mittels einer Walzmaschine abgeflacht
werden. Ein solches Armierungsgitter ist in der Her-
stellung sehr aufwendig und damit teuer. Uberdies
ist ein solches Armierungsgitter steif, sodass es nur
in geraden Bahnen bestimmter Lange hergestellt,
transportiert und verarbeitet werden kann.

Autgabe der Erfindung ist es, ein Armierungsgit-
ter der eingangs genannten An weiterzuverbes-
sern.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass durch die
Merkmale des Anspruches 1 gelost. Dadurch, dass
das Armierungsgitter aus einem Blechband herge-
stellt wird und zwar durch Anbringen von Schrag-
schnitten oder -schlitzen und Verstrecken der zwi-
schen den Schnitten oder Schlitzen gebildeten Ste-
ge, ergibt sich eine wesentliche Vereinfachung der
Herstellung ohne Schweissen und damit ohne die
mit dem Schweissen verbundene Gefahr der nach-
teiligen Gefligeanderung. Uberdies sind Blechban-
der als Ausgangsmaterial leicht beschaffbar. Da das
Armierungsgitter bereits aus Blech besteht, ist ein
Walzen in der Regel nicht erforderlich und vielfach
sogar unerwunscht. Durch das Querverstrecken
verdrehen sich die Stege zwischen den Léngsstrei-
fen quer zu der durch die Langsstreifen gegebenen
Ebene, wodurch die Verzahnungseigenschaften des
Armierungsgitters in der Mauerwerkfuge verbessert
werden.

Besonders vorteilhafte Ausfilhrungsbeispiele des
Armierungsgitters sind in den Anspruchen 2 bis 7
beschrieben.

Zweckmassig ist eine Ausgestaltung nach An-
spruch 2, da die Héhe der Stege die Dicke der her-
zustellenden Mauerwerkfuge bestimmen kann.

Je nach den gewinschten Festigkeitseigenschaf-
ten des Armierungsgitters konnen die Dimensionen
beliebig festgelegt werden, angefangen von der Di-
cke des Blechbandes, die beispielsweise nach An-
spruch 3, 2 und mehr mm betragen kann, und der
Wah! der Breite der Langsstreifen und der Stege.

Besonders vorteilhatt ist es, dass das Armie-
rungsgitter sich gemass Anspruch 4 aufrollen lasst,
sodass es in grosseren Langen hergestellt, aufge-
rollt und im aufgeroliten Zustand transportiert und
gelagert werden kann. Auf der Baustelle ist es dann
lediglich erforderlich, das Armierungsgitter von der
Rolle abzuwickeln und in gewunschter Lange abzu-
schneiden. Dadurch wird der Transport und die La-
gerhaltung sowie die Handhabung des Armierungs-
gitters wesentlich vereinfacht.

Falls ein besonders stabiles Armierungsgitter ge-
wiinscht wird oder dieses eine besonders grosse
Breite aufweisen soll, ist eine Ausgestaltung nach
einem der Anspriiche 5 bis 7 von Vorteil.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nach-
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folgend anhand der Zeichnung néaher beschrieben,
dabei zeigen:

Fig. 1 eingeschnittenes Blechband vor dem Ver-
strecken der Stege, in Drautsicht;

Fig. 2 das aus dem Blechband der Fig. 1 herge-
stellte Armierungsgitter, in Draufsicht,

Fig. 3 den gegenuber der Ebene der Langsstrei-
fen autgestellten Steg im Schnitt 1lI-l1I der Fig. 2, in
grosserem Massstab;

Fig. 4 ein Armierungsgitter mit zwei gleichgerich-
teten Stegreihen in Draufsicht; und

Fig. 5 ein Armierungsgitter mit entgegengesetzt
gerichteten Stegreihen, in Draufsicht.

Die Fig. 1 zeigt ein Blechband 2 mit schrag zur
Langsrichtung verlaufenden Schnitten oder Schlit-
zen 4, die zwischen sich Stege 6 bilden. Die beiden
Enden der Stege bleiben mit den Léngsstreifen
8,10 verbunden. Durch seitliches Verstrecken des
Blechbandes 2 auf den Abstand a der Langsstreifen
werden die Stege 6, welche Querstaben entspre-
chen, etwa senkrecht zur Langsrichtung des Blech-
bandes ausgerichtet und dabei verdreht, wie aus
den Fig. 2 und 3 hervorgeht. Die Breite b der Stege
im Blechband 2 bestimmen spater die Hohe h der
aufgestellten Stege 6, wobei die Breite bzw. die
Hohe h grésser sind als die Dicke d des Blechban-
des. Dabei kénnen die Breite b beziehungsweise
die Hohe h so eingestellt werden, dass sie der Di-
cke der herzustellenden Mauerwerkfuge entspre-
chen. Die aufgesteliten Stege, die beispielsweise
beidseits der Ebenen der Langsstreifen 8, 10, die
Langsstaben entsprechen, vorstehen koénnen, ver-
bessern die Verankerung des Armierungsgitters in
der Mértelschicht der Mauerwerkfuge.

Das fur die Herstellung des Armierungsgitters
notwendige Blechband kann eine Dicke d von 2
und mehr mm aufweisen und aus einem nicht ros-
tenden Stahl, wie beispielsweise einem Inox-Stahl
bestehen.

Die Herstellung des Armierungsgitters ist ausser-
ordentlich einfach, da das Blechband fortlaufend in
aufeinanderfolgenden Arbeitsschritten einerseits mit
den schrag gestellten Schnitten oder Schlitzen ver-
sehen und andererseits seitlich verstreckt werden
kann. Anschliessend lasst sich das fertige Armie-
rungsgitter aufrollen. In Rollenform kann das Armie-
rungsgitter bildende Blechband gelagen und trans-
portiert werden. Am Verwendungsort ist es dann le-
diglich erforderlich, die notwendige Lange an
Armierungsgitter von der Rolle abzuwickeln und ab-
zuschneiden und auf der Mauerwerkfuge zu verie-
gen.

Die Fig. 4 und 5 zeigen ein weiteres Armierungs-
gitter, das zwischen drei Langsstreifen 12, 14, 16
jeweils eine Reihe 18, 20 aus Stegen 22, 24 auf-
weist. In Fig. 4 sind die Stege 22, 24 gleichgerich-
tet, wahrend die Stege 22a, 24a der Fig. 5 entge-
gengesetzt gerichtet sind. Die Stege der einzelnen
Reihen koénnen auch in nicht naher dargesteliter
Weise zueinander versetzt angeordnet werden.
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Bezugszeichenliste

b Breite

h Hoéhe

2 Blechband 5
4 Schnitt oder Schlitz

6 Stege

8 Langsstreifen

10 Langsstreifen

12 Langsstreifen 10
14 Langsstreifen

16 Langsstreifen

18 Reihe

20 Reihe

22 Steg 15
22a Steg

24 Steg

24a Steg

Patentanspriiche 20

1. Armierungsgitter fir Mauerwerkfugen, mit
Langsstaben, die durch Querstabe miteinander ver-
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass es aus
einem Blechband (2) durch Anbringen von schrag 25
verlaufenden Schnitten oder Schlitzen (4) zwischen
mindestens zwei Langsstaben entsprechenden
Langsstreifen (8, 10, 12, 14, 16) und Querverstre-
cken der zwischen den Schnitten oder Schlitzen (4)
entstandenen Querstaben entsprechenden Stege 30
(6, 22, 24, 22a, 24a) gebildet ist.

2. Armierungsgitter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hohe (h) der Stege (6,

22, 24, 22a, 24a) grosser ist als die Dicke des
Blechbandes (2). 35

3. Armierungsgitter nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dicke des Blech-
bandes mindestens 2 mm betragt.

4. Armierungsgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass es aufrollbar 40
ist.

5. Armierungsgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es mindestens
zwei zwischen Langsstreifen (12, 14, 16) verlaufen-
de Reihen (18, 20) von Stegen (22, 24) aufweist, 45
wobei die Stege (22, 24) benachbarter Reihen (18,

20) gleichgerichtet sind.

6. Armierungsgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es mindestens
zwei zwischen Langsstreifen (12, 14, 16) verlaufen- 50
de Reihen (18, 20) von Stegen (22a, 24a) aufweist,
wobei die Stege (22a, 24a) benachbarter Reihen
(18, 20) entgegengesetzt gerichtet sind.

7. Armierungsgitter nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stege (22, 24; 22a, &5
24a) benachbarter Reihen (18, 20) versetzt zuein-
ander angeordnet sind.
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