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{54) Zplisob vyroby betonovych prvkd
s pFedpjatou ocelovou vjztuii

1

Vynélez se tyké zpisobu vfroby betonovych prvkd s pfedpjatou ocelovou vyztuif Jjejii
¥dst je vkléddne do formy pred vyplninim formy betonem e jeji druhéd Zdst do betonovych prv-
k8 po jejich vyteZféni z formy.

.

Je zndm zpisob vyroby betonovjch, prvkd, u kterého se ocelové vyztu#, kterd prochdzi
formou, napne V kotevnim zaffzen{ p¥ed vypln¥nim formy betonem. Po zatvrdnut{ betonu ve for-
md a po dosefenf jeho 80% pevnosti se ocelovd vyztui uvolni z kotevniho zal{zenl, &ImZ% se
pfehpinaci sfla ocelové vyztuie pfenese do betonu, se kterym je kotvena soudrZnostf. Takto
zhotoveny betonovy prvek se vyjme z formy a uloZ{ na sklédku, kde beton vyzraje a dosédhne
kone¥né pewvnosti. ‘

Déle je zndm zpdsob viroby betonovych prvki, u kterych se ocelovd vystui ulo#{ do for-
my v nepfedpjatém stavu a kterd je dimenzovéna na naméhénf, vyvozené vlastni hmotnost{ be-
tonového prvku.

Do formy se ddle uloZf trubice, které slou?i pro ndsledné provleknuti ﬁfedpinaci oce-
lové vyztuZe betonovym prvkeém a kotevn{ desky této predpinacf ocelové vyztufe. Forme se pak
vypln{ betonem & po jeho zetvrdnutl a dosafenf miniméln3 50% pevnosti jeho kone¥né pevnosti
se betonovy prvek‘vyjme z formy o ulo%f na sklédce. Dodaten& se pek trubicemi provlele
predpinaci ocelové vyztuZ, kterd se napne = zakotvi kotvemi v kotevnich deskéch.

Nevyhodou zplsobu vyroby betonovych prvkd s predpjatou ocelovou vyztufi pfed vyplni¥nim
formy betonem je to, Ze z formy lze beionov& prvek vyJjmout e¥ tehdy, kdy pevnost betonu
v tehu 1 tleku ve viech smdrech je v&t3f ne% napdt{ vyvozené v betonu pfedpjatou ocelovou
vjztusf. Teto pevnost. je stanovena 80 % kone¥né pevnosti betonu.
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Doba potfebnd k dosaZenf této pevnosti betonu Je z hlediska vyroby znatnd dlouﬁé, coZ
neptfznivé plsobi na vysi vyrobnich nékladd a vyuiitf zePizeni.

Nevyhodou zplsobu vyroby betonovych prvkd s nep¥edpjatou ocelovon vyztuiil, které se
pak predepinejl dodetednd je to, Z%e nepfedpjaté ocelovd vyztui po dodate¥ném zsvedeni
predpst{ do betonovych prvkd mé pro pPenesent provoznich zatfZeni zsnedbatelny viznem.

Del¥i jeho nevyhodou je to, Ze vedkeré predpinaci ocelovd v¥ztu¥ musf byt v napnutém
stavu udrfovéna kotvemi, a to, %e trubice Je nutno vyplnit injektéZn{ maltou.

Uvedené nevyhody zndmfch zpisobll vyroby betonovich prvkld s pFedpjatou ocelovou vyztu-
%1 se odstranf zpisobem podle vyndlezu, jeho¥ podstata spodfvéd v tom, %e prvni &¥dst ecelové
vyztu¥e se uloZi spolu s trubicemi a kote¥nimi deskemi pro nésledné provléknutf druhé
¥4sti ocelové vyztuie betoﬂcvym prvkem, do formy, ne¥e%? se prvni Zdst ocelové vyztuie ple-
depne a forma se vypln{ betonem.

V ndsledujfci fdzi se prvni 2ést ocelové vyztule odpo3f od kotevnfho zebfzeni, naleZ
se betonovy prvek vyjme z formy & uloZ{ ne sklddku, ne které se po dosaenf konelné pev-
nosti betonu provlede trubicemi druhé st ocelové vyztufe, kterd se pak napne & zskotvi
v kotevnich deskéch a v kone¥né fézl trubice vyplni injektéZni meltou.

Alternativn® se trubice s druhou ¥4stf ocelové vyztulfe vloif do formy pred Jejim vy-
plnénim betonem.

Vyhodou zplsobu vyroby betonovych prvkd s pFedpjatou ocelovou vyztuil podle vyndlezu
je to, %e se jim dosdéhne stejnych vyslednych mechenickfch vlastnosti betonovych prvkia jeko
pbi dodate¥ném predepinéni ocelové vyztuZe za sousasného sni%enf vyrobnich ndkladd z ddvo-
dd kotvenf ¥4stl vyztu¥e soudr¥nosti s betonem a ddle Usporou kotevnich desek a kotev )

a usporou nepPedpjaté ocelové vyztule, pou%{vén{ pro preneseni{ betonového prvku z formy
na sklddku.

Dal&f jeho vyhodou Je to, %e se sni%f doba setrvdni betonového prvku ve form& oproti
dob¥ p¥i pou¥iti vedkeré pPedem predpjaté ocelové vyztule, uloZené ve form¥ pfed vyplninim
formy betonem. !

Jako priklad se uvddi zplsob vyroby betonového prvku s pfedpjatou ocelovou vyztuZi,
u kterého se prvni Zdst ocelové vyztuZe uloZf do formy kde se predepne. Soudasnd se
do formy ulo%f trubice a kotevni desky, kde trubice slou#{ pro sisledné provléknut{ druhé
¥4sti ocelové vyztuZe betonovym prvkem po jeho uloZeni na sklddce.

Trubice s druhou Z4stf ocelové vyztufe lze uloZit v nepfedpjetém stavu do formy pFed
vypln¥nim formy betonem. Po ulozenf ocelové vyztule se forma vyplnf betonem, ve které je
po dobu nutnou k dosa%eni 80% pevnosti jeho kone&né pevnosti, na¥ef se prvni ¥dst ocelové
vyztu¥e odpojt od kotevniho za¥izeni a betonovy prvek pPeveze na sklddku.

Po dosaZenf kone¥né pevnosti betonu betonovém prvku se trubicemi provleZe druhd ddst
ocelové vyztuZe, kterd se pak nepne a zaekotvi v kotevnich deskdch. V tomto stadiu Je napnu-
te vedkerd ocelovéd vyztu?, kteréd vyvodi napdti v betonu men3i ne¥ je kone¥nd pevnost beto-
nu.

Trubice se vyplni betonovou meltou. Z hlediska meximédlntho vyuZitl pevnostl betonu
v tlaku pri plsobeni provoznfho zatiZeni Je nutno vyvodit meximdlnf predpinaci silu
na maximdlnf excentricit® sm¥rem k povrchu betonového prvku, ktery Jje tafen p¥i jeho pro-
voznim zatiZeni.
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D4le je ¥&doucf, eby p?i pFedpindni betonového prvku, to je v dob¥, kdy na n¥j nepi-
sobl provozni zat{Zenf, byla pfedpinaci sila a jeji excentricita minimdlnf z ddvodld toho,
aby nedo3lo k destrukci betonového prvku jeho nadmérnym vzepnutim.

Velikost predpinacf sfly a jeJf excentricite je pri pisoben{ plného provozntho zetf-
%enf na betonovy prvek omezena tfm, %e nevyvodi napdt{ v betonu, v3131 ne¥ je jeho konelnd
pevnost a pfi zaveden{ predpdt{ prvni ¥dsti ocelové vyztu¥e tim, Ze nevyvodi nep&ti v be-
tonu vit3i neX 80 % jeho koneZné pevnosti.

PREDMET VYINALEZU

1, Zplsob vyroby betonovych prvkd s predpjatou ocelovou vyztuil, vyznaleny tim, Ze
prvni &4st ocelové vyztuie se ulo¥f spolu s trubicemi a kotevnimi deskemi, pro nédsledné
provléknuti druhé ¥ésti ocelové vyztufe betonovym prvkem do formy, na¥e? se prvn{ ¥dst
ocelové vyztu¥e predepne a forma se vyplni betonem, po jehoZ zetvrdnuti se prvnl Z4st oce-
lové vyztufe odpoji od kotevniho za¥{zenf a betonoﬁj prvek vyjme z formy a ulo%{ na sklad-
ku, na které se po dosaZeni kone¥né pevnosti betonu provlede trubicemi druhd dst ocelové
vyztuZe, kterd se pak napne a zakotvi v kotevnich deskéch.

2. Zplsob vyroby betonovych prvkid podle bodu 1, vyznateny tim, Ze druhd ¥dst ocelové
vyztufe se spolu s trubicemi vloZ{ do formy pred jejim vyplnZnim betonem.
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