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直流桩的高压直流充电模块的安装结构

(57)摘要

直流桩的高压直流充电模块的安装结构，涉

及直流充电桩领域。包括充电箱，充电箱内设置

有多个通过导轨装置安装的高压直流充电模块，

所述导轨装置包括并排设置、与高压直流充电模

块数量相对应的母导轨槽，母导轨槽内配合设置

有子导轨，高压直流充电模块分别对应连接在子

导轨上，高压直流充电模块通过子导轨与对应母

导轨槽滑动配合、并可以沿母导轨槽向外滑出充

电箱，沿高压直流充电模块滑出方向的充电箱上

设置有开关门。本实用新型通过导轨装置安装在

充电箱内，主要优点体现在：1）生产过程中，可以

带子导轨的高压直流充电模块快速推进或者拉

出到导轨槽中；2）测试过程中方便拉出高压直流

充电模块进行设置参数，或者更换。
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1.直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在于：包括充电箱，充电箱内设置有

多个通过导轨装置安装的高压直流充电模块，所述导轨装置包括并排设置、与高压直流充

电模块数量相对应的母导轨槽，母导轨槽内配合设置有子导轨，高压直流充电模块分别对

应连接在子导轨上，高压直流充电模块通过子导轨与对应母导轨槽滑动配合、并可以沿母

导轨槽向外滑出充电箱，沿高压直流充电模块滑出方向的充电箱上设置有开关门。

2.根据权利要求1所述的直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在于：子导轨

与母导轨槽靠近开关门的一端通过螺钉连接。

3.根据权利要求1所述的直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在于：母导轨

槽的上方设置有多个分别与高压直流充电模块配合的导向槽，高压直流充电模块的上部配

合设置在导向槽内。

4.根据权利要求1所述的直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在于：导向槽

的上方设置有交流端子安装架和直流端子安装架，交流端子安装架上安装有插接在高压直

流充电模块的交流输入插口内的交流端子插脚，直流端子安装架上安装有插接在高压直流

充电模块的直流输出插口内的直流端子插脚。

5.根据权利要求4所述的直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在于：直流端

子安装架、交流端子安装架两侧的充电箱内安装有侧板，直流端子安装架、交流端子安装架

的两端连接有支撑轴，侧板上设置有与直流端子安装架、交流端子安装架两端的支撑轴配

合的L形导向槽，L形导向槽的水平段连接在垂直段的上端，直流端子安装架、交流端子安装

架通过两端的支撑轴可以沿L形导向槽上下滑动，直流端子安装架、交流端子安装架两端的

支撑轴向上滑动至L形导向槽的水平段内时，交流端子安装架上的交流端子插脚、直流端子

安装架上的直流端子插脚向上拔出高压直流充电模块的交流输入插口、直流输出插口。
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直流桩的高压直流充电模块的安装结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及直流充电桩领域，具体为一种直流桩的高压直流充电模块的安装

结构。

背景技术

[0002] 直流充电桩是一种 “快充”的整流设备。直流充电桩的输入电压采用三相四线

AC380V±15%，频率50Hz，输出为可调直流电，直接为电动汽车的动力电池充电。直流充电桩

内部的高压直流充电模块的安装方式通常是横卧式安装、竖卧式安装和倒立式安装。目前

流行的安装方式是横卧式安装和竖卧式安装，且不带导轨，安装和拆卸都不方便，导致生产

安装测试维护拆卸都不方便，费工费时。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种直流桩的高压直流充电模块的安装结构，采用了专

门的导轨来固定每一个高压直流充电模块，实现快捷拆卸，便于测试、维护。

[0004] 实现上述目的的技术方案是：直流桩的高压直流充电模块的安装结构，其特征在

于：包括充电箱，充电箱内设置有多个通过导轨装置安装的高压直流充电模块，所述导轨装

置包括并排设置、与高压直流充电模块数量相对应的母导轨槽，母导轨槽内配合设置有子

导轨，高压直流充电模块分别对应连接在子导轨上，高压直流充电模块通过子导轨与对应

母导轨槽滑动配合、并可以沿母导轨槽向外滑出充电箱，沿高压直流充电模块滑出方向的

充电箱上设置有开关门。

[0005] 进一步地，子导轨与母导轨槽靠近开关门的一端通过螺钉连接。

[0006] 进一步地，母导轨槽的上方设置有多个分别与高压直流充电模块配合的导向槽，

高压直流充电模块的上部配合设置在导向槽内。

[0007] 进一步地，导向槽的上方设置有交流端子安装架和直流端子安装架，交流端子安

装架上安装有插接在高压直流充电模块的交流输入插口内的交流端子插脚，直流端子安装

架上安装有插接在高压直流充电模块的直流输出插口内的直流端子插脚。

[0008] 进一步地，直流端子安装架、交流端子安装架两侧的充电箱内安装有侧板，直流端

子安装架、交流端子安装架的两端连接有支撑轴，侧板上设置有与直流端子安装架、交流端

子安装架两端的支撑轴配合的L形导向槽，L形导向槽的水平段连接在垂直段的上端，直流

端子安装架、交流端子安装架通过两端的支撑轴可以沿L形导向槽上下滑动，直流端子安装

架、交流端子安装架两端的支撑轴向上滑动至L形导向槽的水平段内时，交流端子安装架上

的交流端子插脚、直流端子安装架上的直流端子插脚向上拔出高压直流充电模块的交流输

入插口、直流输出插口。

[0009] 本实用新型的有益效果：

[0010] 本实用新型通过导轨装置安装在充电箱内，主要优点体现在：1）生产过程中，可以

带子导轨的高压直流充电模块快速推进或者拉出到导轨槽中；2）测试过程中方便拉出高压
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直流充电模块进行设置参数，或者更换；3）售后维护比较方便，可以快速拆卸高压直流充电

模块。相对于现有技术，可以节省一半时间甚至更多，大大提高了生产效率。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的第一结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型的第二结构示意图；

[0013] 图3为图2中的A部放大图。

具体实施方式

[0014] 如图1、2、3所示，本实用新型包括充电箱1，充电箱1内设置有多个通过导轨装置2

安装的高压直流充电模块3。

[0015] 导轨装置2包括并排设置、与高压直流充电模块3数量相对应的母导轨槽21，高压

直流充电模块3分别通过子导轨22滑动安装在对应的对母导轨槽21内，高压直流充电模块3

的两端通过L形连接件30与子导轨22连接，高压直流充电模块3通过子导轨22与对应母导轨

槽21滑动配合、并可以沿母导轨槽21向外滑出充电箱1，沿高压直流充电模块3滑出方向的

充电箱1上设置有开关门11，子导轨22与母导轨槽21靠近开关门11的一端通过螺钉12连接。

[0016] 母导轨槽21的上方设置有多个分别与高压直流充电模块3配合的导向槽25，高压

直流充电模块3的上部配合设置在导向槽25内；导向槽25的上方设置有交流端子安装架5和

直流端子安装架6，交流端子安装架5上安装有插接在高压直流充电模块3的交流输入插口

内的交流端子插脚7，直流端子安装架6上安装有插接在高压直流充电模块3的直流输出插

口内的直流端子插脚8。

[0017] 直流端子安装架5、交流端子安装架6两侧的充电箱1内安装有侧板24，直流端子安

装架5、交流端子安装架6的两端连接有支撑轴9，侧板24上设置有与直流端子安装架5、交流

端子安装架6两端的支撑轴9配合的L形导向槽10，L形导向槽10的水平段连接在垂直段的上

端，直流端子安装架5、交流端子安装架6通过两端的支撑轴9可以沿L形导向槽10上下滑动，

直流端子安装架5、交流端子安装架6两端的支撑轴9向上滑动至L形导向槽10的水平段内

时，交流端子安装架6上的交流端子插脚7、直流端子安装架5上的直流端子插脚8向上拔出

高压直流充电模块3的交流输入插口、直流输出插口。

[0018] 在装配高压直流充电模块3时，需要先向上移动交流端子安装架5和直流端子安装

架6，使交流端子安装架5和直流端子安装架6两端的支撑轴9卡置在L形导向槽10的水平段

内，避免交流端子插脚7、直流端子插脚8对高压直流充电模块3造成阻碍，再推动高压直流

充电模块3沿母导轨槽21和导向槽25向前装配在充电箱1内、再拧紧螺钉12，再下压交流端

子安装架5和直流端子安装架6，使交流端子插脚7、直流端子插脚8插接在高压直流充电模

块3的交流输入插口、直流输出插口内。

[0019] 对高压直流充电模块3进行测试维护时，再向上移动交流端子安装架5和直流端子

安装架6，使交流端子插脚7、直流端子插脚8从高压直流充电模块3的交流输入插口、直流输

出插口中拔出，松开螺钉12，就可以向外移出高压直流充电模块3。
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图1
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图2
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图3
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