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Ksztaltka ogniotrwata, stuzaca do odlewania stali
oraz spos6b otrzymywania tej ksztattki

Przedmiotem wynalazku jest ksztaltka ogniotrwata, sti%aca do odlewania stali, zwtaszcza do odlewania
syfonowego oraz sposéb otrzymywania tej ksztattki.

Dotychczasowe wyroby ogniotrwate, stosowane do tego celu, s3 wykonywane w postaci jednolitej ksztat-
tki o przekroju kwadratowym lub kotowym, z wydrazonym podtuznym okragtym otworem przelotowym.
Ksztattke te wyrabia sig z ogniotrwatej gliny palonej lub ztomu szamotowego, zmnieszanego z ogniotrwalg gling
surowg. Surowce te rozdrabnia si¢ do wielkosci ziarna, nieprzekraczajacej 2,5 mm. Po wymieszaniu, mieszaning
nawilza sie, a nastepnie po uformowaniu i wysuszeniu, ksztattke wypala si¢ w temperaturze od 1250 do 1350°C.
Wadg opisanej ksztattki jest to, Ze czgsto ulega zniszczeniu, gdyz ma matq odporno$é na wystepujace naprezenia
ciepine, co powoduje duze straty odlewanej stali.

Celem wynalazku jest usunigcie powy2szych niedogodnosci. Cel ten zostat osiagniety przez opracowanie
dwuczesciowej ksztattki, zawierajacej element wewnetrzny o przekroju pierscieniowym, ktéry jest umieszczony
w.przelotowym otworze elementu zewnetrznego. Sposéb otrzymywania ksztattki, stuzacej do odlewania stali,
polega na tym, ze do znmanej mieszaniny, zawierajacej ogniotrwata gline palong lub ztom szamotowy oraz
ogniotrwata gling surowa, dodaje si¢ karborund wilosci ed 10 do 30% wagowych i o ziarnistosci do 2 mm.
Z otrzymanej masy wstgpnie formuje sie elervent wewnetrzny ksztattki, ktéry umieszcza si¢ w zewnetrznym
slemencie ksztattki, wykonanym z dotychczas znanych sktadnikéw masy, bez dodatku karborundu. Ksztattke
poddaije sie dottaczaniu a rast@pnie suszy si¢ i wypala.

Zaletq ksztattki ogniotrwatej, stuzacej do odlewania stali, i sposobu do otrzymywania tej ksztattki, wediug
wynatazku, jest uzyskanie wyrob6éw odpornych ziréwno na nagie zmiany temperatury jak i erozyjne dziatanie
strutnienia stali. Poradto dzigki zastosowaniu elementu wewnetrznego ksztattki, wykonanego z wysokoognio-
trwatego materiatu, znacznie zwigksza si¢ wytrzymatosé na sciskanie, ktéra wynosi od 250 do 400 Kg/em?.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykiadowym wykonaniu na rysunku, kitéry przedstawia
ksztattke w przekroju pedfuinym. Ksztaltka skiada si¢ z elementu zewngtrznego 1 o przekroju kwadratowym
lub kotowym, z wydrazonym podtuznym, okragtym otworem przelotowym'. Wewngtrz elementu zewn@trznego
1 jest umieszczony element wewnetrzny 2 o przekroju pierscieniowym. Ksztattka ma na jednym koricu wpust,
a na drugim koricu wypust, stuzgce do zestawiania ksztattek w potaczeniu szeregowym.
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Przykad I. Sktad masy na element wewnetrzny ksztattki jest nastepujgcy:

glina szamotowa surowa 50% wagowych
glina szamotowa palona - 40% wagowych
karborund : 10% wagowych
Sktad masy na element zewnetrzny ksztattki jest nastepujacy:
glina szamotowa surowa 50% wagowych
glina szamotowa palona » 50% wagowych
Przyktad Il. Sktad-masy na element wewnetrzny ksztattki jest nastepujacy:
glina szamotowa surowa 60% wagowych
ztom gliny szamotowej palonej 20% wagowych
ztom karborundowy 20% wagowych
Sktad masy na element zewnetrzny ksztattki jest nastepujacy:
" glina szamotowa surowa : 60% wagowych
ztom gliny szamotowej palonej 40% wagowych

Masy podane w przyktadzie | i || rozdrabnia si¢ na ziarna, nieprzekraczajace wielkosci 2 mm. Z mas tych
formuje si¢ oddzielnie element zewnetrzny i wewnetrzny ksztattki. Nastepnie element wewng@trzny umieszcza
si¢ w elemencie zewngtrznym i poddaje si¢ dottaczaniu. Uzyskang ksztattke poddaje si@ najpierw suszeniu
a nastepnie wypalaniu w temperaturze od 1250 do 1350°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Ksztattka ogniotrwata, stuzaca do odlewania stalt, znamienna tym, Ze jest dwuczesciowa, zawierajaca
element wewngtrzny (2) o przekroju pierscieniowym, umieszczony w przelotowym otworze elementu zewnetrz-
nego (1).

2. Sposéb otrzymywania ksztattki, stuzacej do odlewania stali, z mieszaniny, zawierajacej ogniotrwatg

glinke palong lub ztom szamotowy oraz ogniotrwatq gling surowa, znamienny tym, ze do mieszaniny dodaje sie

karborund w ilosci od 10 do 30% wagowych, o ziarnistosci do 2 mm, i z otrzymanej masy wstepnie formuje sie
element wewnetrzny ksztattki, ktéry umieszcza sie w zewnetrznym elemencie ksztattki, wykonanym z dotych-
czas znanych sktadnikdw masy, bez dodatku karborundu, po czym ksztattke poddaje si¢ dottaczaniu a nastep-
nie suszy si¢ i wypala.
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