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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
　製造装置により製造される眼科用レンズの注文依頼を処理する方法であって、
－　少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を含む前記注文依頼が第１処理装置により
受け入れられる注文依頼受け入れステップ（Ｓ１）、
－　前記注文依頼に含まれる前記情報に従って前記眼科用レンズを製造するために前記製
造装置に適用される製造パラメータを得るために所定の処理法則に基づいて前記注文依頼
が前記第１処理装置により処理される注文依頼処理ステップ（Ｓ２）、
－　さらなる修正ステップを要すると識別された前記製造パラメータが保管装置に送付さ
れて保管され、又、その他の前記製造パラメータが前記製造装置に送られる転送ステップ
（Ｓ３）、
－　前記注文依頼に含まれている前記情報及び修正情報に従って眼科用レンズを製造する
ために前記製造装置に適用される修正された製造パラメータを得るために前記保管装置に
保管された前記製造パラメータが第２処理装置により所定の修正法則に基づいて処理され
るパラメータ修正ステップであって、修正された前記製造パラメータが前記製造装置に送
られるステップ（Ｓ４）
　を含み、
　前記パラメータ修正ステップ中に、前記眼科用レンズの両面のそれぞれの位置の位置誤
差を補正するために前記製造パラメータが修正され、
　前記転送ステップの前に、
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－　製造される眼科用レンズの型を決定する眼科用レンズ型決定ステップ、及び
－　さらなる修正ステップを必要とすると識別される前記製造パラメータが製造対象眼科
用レンズの決定された前記型に基づいて識別される識別ステップ
　をさらに含む方法。
【請求項２】
　２つの複合面をもつ眼科用レンズに対応する製造パラメータがさらなる修正ステップを
必要とすると識別される、請求項１に記載の方法。
【請求項３】
　少なくとも偏光面をもつ眼科用レンズに対応する製造パラメータがさらなる修正ステッ
プを必要とすると識別される、請求項１または２に記載の方法。
【請求項４】
　多焦点眼科用レンズに対応する製造パラメータがさらなる修正ステップを必要とすると
識別される、請求項１から３のいずれか一項に記載の方法。
【請求項５】
　注文依頼に従って眼科用レンズを製造するためのレンズ製造方法であって、
－　請求項１から４のいずれか一項に記載の方法に従って前記注文依頼を処理すること、
－　前記製造装置を使用し、かつ、前記製造装置に送られた前記製造パラメータに従って
前記眼科用レンズを製造すること
　を含む方法。
【請求項６】
　製造装置により製造される眼科用レンズの注文依頼を処理するための処理システムであ
って、
－　以下を含む眼科用レンズの注文依頼を処理する第１処理装置（ＲＸ１）、
・　少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を含む注文依頼を受け入れるように準備さ
れる受け入れ手段、
・　前記注文依頼に含まれている前記情報に従って前記眼科用レンズを製造するために前
記製造装置に適用される製造パラメータを得るために所定の処理法則に基づいて前記注文
依頼を処理するように準備される処理手段、
－　さらなる修正が必要であると識別された前記製造パラメータを保管装置（ＳＴＯＲ）
に、又、その他の前記製造パラメータを前記製造装置（ＭＡＮ）に送るように準備される
転送装置（ＲＯＵＴ）、
－　前記注文依頼に含まれている前記情報に従って眼科用レンズを製造するために前記製
造装置に適用される修正された製造パラメータを得るために前記保管装置に保管された製
造パラメータを所定の修正法則に基づいて修正し、かつ、修正された前記製造パラメータ
を前記製造装置（ＭＡＮ）に送るように準備される修正装置（ＲＸ２）
　を含み、
　前記製造パラメータは、前記眼科用レンズの両面のそれぞれの位置の位置誤差を補正す
るために修正され、
　前記第１処理装置は、
・　製造される眼科用レンズの型を決定するように準備される決定手段、及び
・　さらなる修正が必要であると識別される前記製造パラメータを製造対象眼科用レンズ
の決定された前記型に基づいて識別するように準備される識別手段
　をさらに含む、システム。
【請求項７】
　処理装置からアクセス可能であり、前記処理装置により実行された場合に、請求項１か
ら４のいずれか一項に記載の方法を前記処理装置が実行することを引き起こす命令列を含
むコンピュータ・プログラム。
【請求項８】
　請求項７に記載のコンピュータ・プログラムを格納するコンピュータ読み取り可能媒体
。
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【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　本発明は、製造装置により製造される眼科用レンズの注文依頼を処理する方法、注文依
頼に従って眼科用レンズを製造するためのレンズ製造方法、製造装置により製造される眼
科用レンズの注文依頼を処理する処理システム、及び本発明による方法を実行するコンピ
ュータ・プログラム製品に関する。
【背景技術】
【０００２】
　通常、アイケアの専門家は、注文側として、注文依頼を送付することにより光学製造所
に光学レンズを注文する。この注文依頼は、少なくとも着用者のデータ（より具体的には
着用者の処方データ）、眼鏡フレームのデータ及びレンズのデータを含む。これにより光
学製造所は、レンズ製造側として、注文依頼に基づいて製造パラメータを決定し、かつ、
１対の眼科用レンズを製造する。
【発明の概要】
【発明が解決しようとする課題】
【０００３】
　本発明の目的は、この状況を改善することである。
【課題を解決するための手段】
【０００４】
　この目的のために、本発明は、以下のステップを含む製造装置により製造される眼科用
レンズの注文依頼を処理する方法に関する：
－　少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を含む注文依頼が第１処理装置により受け
入れられる注文依頼受け入れステップ、
－　注文依頼に含まれている情報に従って眼科用レンズを製造するために製造装置に適用
される製造パラメータを得るために注文依頼が第１処理装置により所定の処理法則に基づ
いて処理される注文依頼処理ステップ、
－　さらなる修正ステップを必要とすると識別された製造パラメータが保管装置に送られ
て保管され、かつ、その他の製造パラメータは製造装置に送られる転送ステップ、
－　注文依頼に含まれている情報及び修正情報に従って眼科用レンズを製造するために製
造装置に適用される修正製造パラメータを得るために保管装置に保管されたパラメータが
第２処理装置により所定の修正法則に基づいて処理されるパラメータ修正ステップ、修正
された製造パラメータは、製造装置に送られる。
【０００５】
　有利なことに、本発明による方法は、処理の方法及びシステムを変更する必要なしに、
識別製造パラメータのみに対するさらなる修正の実行を可能にする。
【０００６】
　換言すると、本発明による方法は、限定件数の判定された製造パラメータの変更を可能
とする一方、既存レンズ加工方法に加えなければならない修正を限定する。
【０００７】
　単独又は組み合わせて考慮できるさらなる実施形態によると：
－　本発明による方法は、転送ステップに先立ち、以下を含む：
　　・　製造される眼科用レンズの型を決定する眼科用レンズ型決定ステップ、及び
　　・　さらなる修正ステップを必要とすると識別される製造パラメータを製造対象眼科
用レンズの決定された型に基づいて識別する識別ステップ、
－　パラメータ修正ステップ中に、眼科用レンズの面のそれぞれの位置の位置誤差を補正
するために製造パラメータを修正する、
－　２つの複合面をもつ眼科用レンズに対応する製造パラメータは、さらなる修正ステッ
プを必要とすると識別される、
－　少なくとも１つの偏光面をもつ眼科用レンズに対応する製造パラメータは、さらなる
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修正ステップを必要とすると識別される、及び／又は
－　多焦点眼科用レンズに対応する製造パラメータは、さらなる修正ステップを必要とす
ると識別される。
【０００８】
　本発明は、注文依頼に従って眼科用レンズを製造するためのレンズ製造法にも関する。
この方法は、以下を含む：
－　本発明の方法に従って注文依頼を処理すること、
－　製造装置を使用し、かつ、その製造装置に送られた製造パラメータに従って眼科用レ
ンズを製造すること。
【０００９】
　本発明は、さらに製造装置により製造される眼科用レンズの注文依頼を処理する処理シ
ステムに関する。このシステムは、以下を含む：
－　眼科用レンズの注文依頼を処理する第１処理装置。この装置は、以下を含む：
　　・　少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を含む注文依頼を受け入れるように準
備される受け入れ手段
　　・　注文依頼に含まれている情報に従って眼科用レンズを製造するために製造装置に
適用される製造パラメータを得るために所定の処理法則に基づいて注文依頼を処理するよ
うに準備される処理手段
－　さらなる修正が必要であると識別された入手製造パラメータを保管装置へ、又、その
他の製造パラメータを製造装置へ送るように準備される転送装置
－　注文依頼に含まれている情報に従って眼科用レンズを製造するために製造装置に適用
される修正製造パラメータを得るために所定の修正法則に基づいて保管装置に保管された
製造パラメータを修正し、かつ、修正パラメータを製造装置に送るように準備される修正
装置。
【００１０】
　本発明は、処理装置からアクセスでき、処理装置により実行された場合に本発明による
方法のステップの処理装置による実行を引き起こす１つ以上の蓄積命令列を含むコンピュ
ータ・プログラム製品にも関する。本発明は、さらに、本発明によるコンピュータ・プロ
グラム製品の１つ以上の蓄積命令列を格納するコンピュータ読み取り可能媒体に関する。
【００１１】
　具体的には別段の言及がない限り、以下の検討から明らかであるように、明細書の論考
全体にわたる「コンピュータ使用」、「計算」等の用語の使用は、コンピューティング・
システムのレジスタ及び／又はメモリ内にたとえば電子的な物理量として表現されたデー
タを操作すること、及び／又はコンピューティング・システムのメモリ、レジスタ又はそ
の他の情報の格納、送受又は表示のための装置中の物理量として同様に表現される他のデ
ータに変換するコンピュータ又はコンピュータ・システム、又は類似の電子計算装置の働
き及び／又は処理を指す。本発明の実施形態は、本出願における作業を行うための装置を
含み得る。この装置は、所望の目的のために具体的には構築することができる。又は、こ
の装置は、内蔵コンピュータ・プログラムにより選択的に起動又は再構成される汎用のコ
ンピュータ又はデジタル・シグナル・プロセッサ（ＤＳＰ）を含み得る。このようなコン
ピュータ・プログラムは、フロッピー（登録商標）・ディスク、光ディスク、ＣＤ－ＲＯ
Ｍ、光磁気ディスク、読み出し専用メモリ（ＲＯＭ）、ランダム・アクセス・メモリ（Ｒ
ＡＭ）、電気的プログラマブル読み出し専用メモリ（ＥＰＲＯＭ）、電気的消去可能プロ
グラマブル読み出し専用メモリ（ＥＥＰＲＯＭ）、磁気又は光カードを含む任意の種類の
ディスクを含むがそれらに限られないコンピュータ読み取り可能記憶媒体、又は電子的命
令の格納に適し、かつ、コンピュータ・システム・バスに結合できる任意の種類の媒体に
格納することができる。本出願において提示されるプロセス及び表示は、いずれかの特定
のコンピュータ又はその他の装置に本質的に関するものではない。本出願の教示によるプ
ログラムに従って種々の汎用システムを使用することができる。あるいは、又、所望の方
法を実行するより特化した装置を構築する方法が至便であることもあり得る。種々のこれ



(5) JP 6358621 B2 2018.7.18

10

20

30

40

50

らのシステムの所望の構造は、以下の記述の中に出現する。又、本発明の実施形態は、特
定のプログラム言語に準拠して記述されるものではない。当然のことながら、種々のプロ
グラム言語を使用してこの出願において記述されている本発明の教示を実現することがで
きる。
【００１２】
　本発明における意味では、「製造パラメータ」は、製造工程に含まれる種々の製造装置
の設定パラメータである。
【００１３】
　本発明の非制限的実施形態について、これから次の図面を参照しつつ説明する。図面の
内容は、以下のとおりである。
【図面の簡単な説明】
【００１４】
【図１】本発明の１つの実施形態による注文依頼処理方法に含まれるステップのフローチ
ャートである。
【図２】本発明の１つの実施形態による眼科用レンズの注文依頼を処理する処理システム
を示す略図である。
【発明を実施するための形態】
【００１５】
　図１に示すように、本発明は、製造装置により製造される眼科用レンズの注文依頼を処
理する方法（たとえば、コンピュータ手段により実行される）に関する。この方法は、以
下のステップを含む：
－　注文依頼受け入れステップＳ１、
－　注文依頼処理ステップＳ２、
－　転送ステップＳ３、及び
－　パラメータ修正ステップＳ４。
【００１６】
　注文依頼受け入れステップＳ１中に、第１処理装置により注文依頼を受け取る。注文依
頼は、少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を含んでいる。
【００１７】
　本発明の１つの実施形態によると、注文依頼は、着用者からの眼鏡フレームの選択、着
用者又は眼鏡技師による眼科用レンズの前面曲率の選択、又は着用者又は眼鏡技師により
選択された特注パラメータに関する情報を含み得る。
【００１８】
　注文依頼処理ステップＳ２中に、注文依頼は、第１処理装置により処理される。注文依
頼は、注文依頼に含まれている情報に従って眼科用レンズを製造するために製造装置に適
用される製造パラメータを得るために所定の処理法則に基づいて処理され得る。
【００１９】
　所定の処理法則は、データベースにおいて眼科用レンズの最も適切な光学設計を選択す
る規則を含み得る。これに加えて又は代案として、所定の処理法則は、眼科用レンズの最
も適切な光学設計を得るために眼科用レンズのパラメータを計算する法則を含み得る。た
とえば、かかるパラメータを計算する法則は、適合公式に基づき得る。所定の処理法則は
、レンズ供給業者のノウハウの一部を表す。
【００２０】
　製造パラメータを決定した後、この方法は、転送ステップＳ３を含む。転送ステップＳ
３中に、さらなる修正ステップを必要とすると識別された製造パラメータは、保管装置に
送られて保管される。その他の製造パラメータは、製造装置に送られる。本発明の１つの
実施形態によると、転送ステップは、さらなる修正を要する製造パラメータをさらなる修
正を必要としない製造パラメータから区別するために所定の基準に従って製造パラメータ
を試験する試験ステップを含む。
【００２１】
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　本発明の１つの実施形態によると、転送ステップの前に、この方法は以下を含む：
－　眼科用レンズレンズ型決定ステップ、及び
－　識別ステップ。
【００２２】
　眼科用レンズ型決定ステップ中に、製造対象の眼科用レンズの型を決定する。眼科用レ
ンズの型は、注文依頼において指定され得るか、又は注文依頼に含まれる情報、たとえば
着用者の処方に基づいて決定され得る。
【００２３】
　識別ステップ中に、さらなる修正を必要とするパラメータの識別は、製造対象眼科用レ
ンズの決定された型に基づく。
【００２４】
　実際、眼科用レンズの型に応じて、製造パラメータをさらに修正することが多かれ少な
かれ必要となる。
【００２５】
　光学レンズは、一般的にプラスチック又はガラスの材料からできており、又、通常、向
かい合う２つの面をもっており、これらが互いに協力して必要な矯正処方を与える。これ
らの面の１つの相手の面との関係における位置決め又は形状が不正確である場合、光学誤
差が発生し得る。
【００２６】
　必要な処方要求条件に準拠する光学レンズの製造は、一般的に半製品レンズ又はレンズ
・ブランクの面の機械切削を含む。 　　　 
【００２７】
　一般的に、半製品レンズは、仕上げ面（たとえば前面）及び未仕上げ面（たとえば後面
）をもつ。レンズの後面を機械切削して材料を除去することにより、所望の矯正処方によ
る前面との関係における後面の必要な形状及び位置決めを作成することができる。
【００２８】
　在来、半製品レンズには、仕上げ面上に刻印マーキングが施されている。刻印マーキン
グは、レンズの仕上げ面の設計の基準系を規定する。
【００２９】
　半製品レンズの未仕上げ面を正確に加工するために、レンズの仕上げ面をブロッカー上
に固定することにより半製品レンズを保持する。半製品レンズが固定される位置を正確に
決定することが困難である場合がある。ブロッカー上の半製品の不正確な位置は、最終レ
ンズにおける光学誤差を生ずるであろう。
【００３０】
　眼科用レンズの型によっては、面の一方の他方との関係における位置誤差は、重大な光
学的混乱を生ずるであろう。
【００３１】
　したがって、本発明の１つの実施形態によると、眼科用レンズの両面のそれぞれの位置
の位置誤差を補正するために、識別された製造パラメータを修正する。かかる位置決め誤
差を補正する方法の例は、欧州特許第２１９９０２１号明細書において開示されている。
【００３２】
　本発明の１つの実施形態によると、２つの複合面をもつ眼科用レンズに対応する製造パ
ラメータは、さらなる修正ステップを必要とするとものとして識別される。したがって、
かかる製造パラメータは、保管装置に送られる。
【００３３】
　本発明における意味では、「複合面」は、対称点なしの連続又は不連続面である。たと
えば、複合面は、累進面であり得る。
【００３４】
　「累進面」は、ＩＳＯ標準　ＩＳＯ１３６６６：１９９８（Ｅ／Ｆ）により定義されて
いる、回転方向非対称であり、面全体の一部にわたり連続的に変化する曲率をもつ面を意
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味する。
【００３５】
　本発明の１つの実施形態によると、少なくとも偏光面をもつ眼科用レンズ及び／又は多
焦点眼科用レンズに対応する製造パラメータは、さらなる修正ステップを必要とするもの
として識別される。
【００３６】
　パラメータ修正ステップＳ４中に、保管装置に保管された製造パラメータは、第２処理
装置により処理される。第２処理装置は、所定の修正法則に基づいて製造パラメータを処
理するように準備されている。
【００３７】
　修正された製造パラメータは、次に製造装置に送られる。
【００３８】
　本発明の１つの側面によると、この方法は、修正された製造パラメータ又は修正されな
い製造パラメータに基づいて眼科用レンズを製造するさらなる製造ステップを含み得る。
【００３９】
　本発明の１つの実施形態によると、本発明による処理方法は、図２に示す処理システム
により実行することができる。
【００４０】
　図２に示す処理システムは、以下を含む：
－　第１処理装置ＲＸ１
－　転送装置ＲＯＵＴ
－　格納装置ＳＴＯＲ
－　第２処理装置ＲＸ２、及び
－　製造装置ＭＡＮ。
【００４１】
　本発明の１つの実施形態によると、第１処理装置ＲＸ１は、受け入れ手段、たとえば受
け入れ装置、及び処理手段、たとえば処理装置を含み得る。
【００４２】
　受け入れ手段は、本発明による方法の注文依頼受け入れステップＳ１を実行するように
準備される。具体的には、受け入れ手段は、少なくとも眼科着用者の処方に関する情報を
含む注文依頼を受け入れるように準備される。
【００４３】
　処理手段は、本発明による方法の注文依頼処理ステップＳ２を実行するように準備され
る。具体的には処理手段は、注文依頼に含まれている情報に従って眼科用レンズを製造す
るために製造装置に適用される製造パラメータを得るために所定の処理法則に従って注文
依頼を処理するように準備される。
【００４４】
　転送装置ＲＯＵＴは、本発明による方法の転送ステップＳ３を実行するように準備され
る。具体的には、転送装置は、さらなる修正を要すると識別された入手製造パラメータを
格納装置ＳＴＯＲへ、又、その他の入手製造パラメータを製造装置ＭＡＮに送る識別装置
を含む。転送手段は、ハードウェア又はソフトウェアの転送手段である。保管装置は、デ
ータを保管するように準備された任意の種類のハードウェア、たとえば、ハードディスク
、フラッシュ・メモリ又は当業者により既知のその他の手段とすることができる。
【００４５】
　修正手段は、パラメータ修正ステップＳ４を実行するように準備される。具体的には、
修正装置は、保管装置に保管された製造パラメータを修正するようにプログラムされた処
理装置とすることができる。かかる修正は、修正された製造パラメータを得るために所定
の修正法則に基づいて実行することができる。修正装置は、さらに、修正されたパラメー
タを製造装置ＭＡＮに送るように準備される。
【００４６】
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　本発明は、本発明の一般的発明概念を制限することなく実施形態を用いて上記のとおり
記述された。

【図１】 【図２】
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