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Vyrovnévacia ndsypka surovych peliet
na pohyblivy su3iaci rodt

(57) Vyrovn4vacia nésypka surovych peliet
na pohyblivy su3iaci rost riedi vyrovné-.
vanie okamZitych mnoZstiev surovych, hlav-
ne magnetitovych peliet medzi zbalovanfm

a sudiacim ro¥tom pri vyrobe vysokopecnych
peliet systémom ro¥t - rotadnd pec, s niz-
kym stupnom dedtrukcie peliet. Pozostdva

Zz hornej vstupnej éastg (1) s udklonom zad-
nej steny (2) 55 a% 75° a prednej steny
(3? 55 aZ 90~ od horizontdlnej roviny,
pridom v tejto ¥asti je vyhodne umiestnend
jedna alebo_niekolko Zikmych odlah&ovacich
stien (9). Dalej pozostéva z vystupného
tunela (4) s rovnobeinymi, af smerom dole
sa mierne rozostupujicimi stenami o vzé-
jomnej vzdialenosti 0,13 a% 0,3 m, pridom
uikion zadnej steny (55 tunela (4) je 45 a¥
75° od horizontdlnej roviny a prednd stens
(6) tunela (4) je ukondend nad pohyblivym
suSiacim roStom niveladnou hranou (8).
Vyrovndvaciu ndsypku je vyhodné opatrit

z vndtornej strany protindlepovou vrstvou
a taktieZ je vyhodné ju vybavit hladino-
mermi (10) pre sutomatické ovlédanie
rychlosti pohyblivého su¥iaceho rodtu a
prisunu_vsédzky. Vyrovnévacia nésypka je
vyuzitelnd na dévkovanie krehkych surovych
magnetitovych peliet, najma peliet z ume-
1ého magnetitu, hlavne v banictve a v hut-
nictve Zeleza.
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Vynélez sa tyka vytvdrania rovnomernej hrubej vrestvy surovych magnetitovych peliet
na pohyblivom sufiacom ro¥te v celej jeho §frke s vyrovnévanim okem¥itych mnoZstiev su-
rovych peliet medzi sbalovantm a sufenfm s nfzkym stupnom ich deZtrukcie, pomocou vyrovna—
vacej nésypky pri vyrobe vysokopecnych peliet systémom ro¥t - rotaénd pec.

Doteraz zndme a skiSané vyrovnévacie ndsypky surovych magnetitovych peliet s pev-
nostou v tlaku 10 a% 40 N na peletu viedli k nednosne vysokej de3trukecii surovych peliet
s podielom nésypkou rozdrvenych peliet v priemere 8% 30 % zo vsddzky. Takto vznikld drt
u¥ nie je mo¥né v technologickom procese odtriedit a tym tento jemnozrnny podiel zhorsuje
priedusnost 16%ka surovych peliet na pohyblivom su¥iacom ro¥te a pred{¥uje dobu su¥enia.
Vznikly jemnozrnny podiel zbytolne odoberd teplo pri sufenf{ a vypale, podporuje tvorbu né-
lepov v rotafnej peci a zvySuje podiel vratného produktu pre .opatovné spracovanie.

Pri vyrovndvacej ndsypke klinovitého tvaru staticky tlak zdsoby surovych peliet vy- |,
voléva znadné bo&né tlaky v spodnej Sasti ndsypky, ktoré rozrudujd surové pelety a tvoria
nélepy na bo¥nych stendch ndsypky. TaktieZ pri zmen$ujicom sa prietolnom profile klinovi-
tého tvaru nésypky dochddza k tvorbe jemnozrnného oteru a popraskaniu surovych peliet.

Pri vyrovnévacej nésypke s kosodtvorcovym pozdiinym profilom v celej vyike ndsypky,
staticky tlak zdsoby surovych peliet zapri&inf ich vellni de3trukeiu v mieste odberu peliet

pohyblivym roStom.

Pri velkej varisbilite vinkosti vsddzky na zbalovanie a priamom podévani surovych pe-
liet priamo na pohyblivy suSiaci roZt valZekovym poddvafonm stédva sa problematickym regulo-
vanie technologického tolu surovych peliet automatickou reguléciou.

Nedostatky doposial znémych a ski¥anych vyrovndvacich nésypiek surovych magnetitovych
peliet na pohyblivy sufiaci ro3t pri prisune surovych peliet do nésypky vykyvnym pésom,
priefnym pojazdnym pésom alebo valdekovym podévadom odstranuje vyrovndévacia ndsypka podia
vyndlezu, podstata chore;j spo&iva v tom, Ze pozostdva z hornej vstupnej asti s uklonom
zadnej steny 55 aZ 75° a prednej steny 55 a¥ 90° od horizontdlnej roviny. Dalej pozostéva
z vystupného tunela s rovnobeZnymi a¥ smerom dole sa rozostupujtic:.ml stenami o vzéjomnej
vzdialenosti 0,13 a¥ 0,3 m, s tklonom zadnej steny tunela 45 a% 75° od horizontélnej ro-
viny, prifom prednd stena tunela je nad pohyblivym suSiacim rostom ukondend niveladnou hra-
nou, pre vymedzenie hmibky vrstvy surovych peliet na pohyblivom suiiacom rodte. V hornej
Sasti vyrovndvacej nédsypky je vyhodné umiestni¥ najmenej jednu Zikmi odIahZovaciu stenu.
Vfhodné je vnuborné steny vyrovnévacej ndsypky opatrit protindlepovou vrstvou, ako je
napr. guma, smalt, tefldn. Taktie¥ je vyhodné vyrovnévaciu ndsypku surovych peliet vyba-
vit najmenej dvoma hladinomermi.

Vyss{i t8inok vyrovnévacej nédsypky podla vyndlezu spodiva v tom, Ze zachovéva ce-
listvost surovych peliet pri prechode nésypkou s nizkym stupnom ich dedtrukecie a deformé-
cie, &m sa zamedz{ neZiadicej tvorbe jemnozrnnych podielov, ktoré predf{¥uji dobu su¥enis
a v rotadnej peci vybtvéraji nélepy a podstatne sa zvy¥i vynos predajnej frekcie vysoko-
pecnych peliet z celkovej vyroby. Vyrovnévacia ndsypka kapacitne zladuje technologicky
uzol zbalovania a suSenia surovych peliet a ulah&uje automatizované riadenie tychbto uzlov
aj pri vyi%ej variabilite vlhkosti a granulometrie vsédzky.

Priklad kon¥truk&ndho prevedenia vyrovndvacej nésypky podla vynélezu je na obrdzku,
kde je vyobrazend vyrovnévaci:s nédsypka v pozdiinom reze, v hornej fasti ndsypky s troma
odlahovacimi stenami, smerom dolu rozSirujdcim sa vystupnym tunelom a je vybavend hladi-
nomermi v dvoch drovniach.

Surové pelety st zavéZané do vyrovndvace]j ndsypky v celej Jjej 3irke vylyvnym pédsom
alebo priednym pojazdnym pdsom, alebo valdekovym podédvafom do jej hornej vstupnej &asti 1,
ktord mé sklon zadnej steny 2 65° a prednej steny 3 o uklonme taktieZ 65° od horizontélne]
roviny. V hornej vstupnej Sasti 1 vyrovnévacej ndsypky si umiestnené tri Sikmé odYah&ova-
cie steny 9 na zniZenie statlckého tlaku z4soby surovych peliet na niZ¥ie poloZené Easti
vyrovnévace]j ndsypky. Spodnd énst vyrovndvace] nésypky je tvorend vystupnym tunelom 4
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smerom dolu mierne rozostupujicimi stenami s dklonom zadnej steny 5 tunela 4 60° od ho-
rizontdlnej roviny, kym predné stena § tunela 4 je nad pohyblivym sudiacim rodtom 7 vo
vy&ke 0,16 m ukonZend nivela¥nou hranou 8, ktord vytvéra rovnomerne hrubd vrstvu suro-
vych peliet v celej Sf{rke pohyblivého sufiaceho rodtu 7.

Vyrovndvacia ndsypka je vybavend dvoma rédioizotdpovymi hladinomermi 10, pridom
spodny Je na snimanie minimdlnej a horny na snimanie zaplnenia vyrovndvacej hésypky. U-
daje tychto hladinomerov sluZia pre automatizované riadenia rychlosti pohyblivého suSia-
ceho ro¥tu 7 a prisunu vsddzky do vyrovnévace] nésypky.

Vyrovndvacia nésypka na pohyblivy sufiaci ro3t podia vynélezu Jje pouZitelnd predo-
vietkym pri vyrobe vysokopecnych peliet, najma peliet z umelého magnetitu, ktoré si za
surova velmi krehké, ale aj inych ¥elezorudnych peliet, spracovédvanych hlavne systémom
pohyblivy ro¥t - rotalné pec,

PREDMET VYNLLEZU

1. Vyrovndvacia nédsypka surovych peliet na pohyblivy su¥iaci roft so zavédZanim vy-
kyvnym pdsom alebo prieénym pojazdnym pédsom alebo valdekovym poddvadom, vyznadujica sa
tym, %e pozostéva z hornej vstupnej &asti (1) s dklonom zadnej steny (2) 55 aZ 75° a pred-
nej steny (3) 55 a¥ 90° od horizontélnej roviny a z vystupného tunela (4) s rovnobeZnymi
aZ smerom dole sa rozostupujicimi stenami o vzdjomnej vzdialenosti 0,13 aZ 0,3 m, s iklo-
nom zadnej steny (5) tunela (4) 45 a¥ 75°, prifom prednd stena (6) tunela (4) je nad po-
hyblivym su¥iacim ro¥tom (7) ukondend niveladnou hranou (8) pre vymedzenie hrﬁbky vrstvy
surovych peliet na pohyblivom sufiacom rodte (7).

2. Vyrovnévacia nésypka surovych peliet podla bodu 1, vyznadujica sa tym, Ze v hornej
vetupnej &asti (1), je umiestnend najmenej jedna ¥ilmd odlahdovacia stena (9).

3. Vyrovnévacia ndsypka surovych peliet podia bodu 1, vyznadujica sa tym, %e vmitorné
steny vyrovnévacej nédsypky sdi opatrené protindlepovou vrstvou, vyhodne gumovou, smalbovou,
tefldnovou,

4, Vyrovnévacia ndsypka surovych peliet podla bodu 1|, vyznadujica sa tym, %e nésypka
je vybavend najmenej dvoma hladinomermi (10).

1 vykres



CsS 272 874 Bt




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

