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La présente invention a pour objet un dispositif
4 étaux destiné 3 maintenir les clés dans une machine 3
reproduire les clés. Elle vise essentiellement & assurer
un madintien efficace et précis, aussi bien pour la clé
modéle qu'il convient de reproduire que pour la clé ébauche
dont la partie opératoire doit &tre usinde i la forme de la
clé modéle. Dans la machine, la clé modé&le se place devant
un palpeur qui suit le contour des gorges de sa partie
opératoire, tandis que la clé& &bauche est positionnée face
4 un outil d'usinage, tel qu'une fraise, qui y creuse des
gorges suivant le méme profil que celles de la clé modé&le.
Dans le présent contexte, une clé, sans autre précision,
peut étre soit la clé modé&le, soit la clé& &bauche.

L'invention s'intéresse plus spécialement i la
reproduction des clés plates. On rencontre couramment dans
le commerce de telles clés plates, qui, au moins pour la
partie opératoire, sont constituées 3 partir d'une pi&ce
plate, d'épaisseur relativement faible entre les deux faces
planes parallé&les opposées, dans laquelle les gorges sont
creusées en bout, sur la tranche. En général, ces clés sont
pourvues sur la tranche, de chaque cdté, d'une ailette longi-
tudinale qui guide la clé lorsqu'elle est introduite dans

-~

une boite 3 gorges de serrure.

Les dispositifs classiques des machines & repro-
duire les clés maintiennent ces clés plates en les pressant
en appui par une face plane sur un support, par un effort de
serrage exercé, perpendiculairement au plan des clés. Cette
pression n'est pas toujours suffisante pour empécher tout
déplacement des clés par glissement sur le support. Mais
surtout, il est fréquent de comnstater, au cours des opéra-
tions de reproduction, des mouvements des clés par effet de
levier autour de la zone oli est exercée la pression. Chaque
clé déborde du support d'un c6té par son anneau ou téte de
préhension manuelle, de l'autre par le bout oli sont creusées
les gorges. Des débattements des clés sont ainsi possibles
aussi bien parallé&lement au plan des clés que perpendiculai-

-~

rement d& ce plan. De plus, des différences d'épaisseur entre
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modéle et é&bauche, méme minimes et négligeables pour le
fonctionnement des clés, peuvent entrainer un jeu relatif
par rapport au support suffisant pour perturber la reproduc-
tion.

La présente invention permet d'éviter ces inconvé-
nients et d'améliorer la qualité du maintien des clés et la
précision de leur positionnement, grace & un dispositif qui
exerce les efforts de serrage dans le plan des clés plates
et qui met & profit la présence des ailettes longitudinales

des clés pour assurer leur positionnement précis dans ce plan.
Conformément & 1l'invention, un dispositif pour main-

tenir des clés dans une machine 3 reproduire les clés, se
caractérise par le fait gqu'il comporte deux étaqx de serrage
de clés, montés sur un support commun de fixation sur la ma-
chine et comprenant chacun un &lément fixe et un &lément
mobile définissant ensemble un logement de réception d'une
clé plate entre deux surfaces d'appui sur la tranche de la
clé, appartenant respectivement 3 1'élé&ment fixe et & 1'é&lé-
ment mobile et chacune pourvue d'une rainure de guidage d'une
ailette longitudinale de la clé.

De préférence, ce dispositif comprend des moyens
de déplacement des éléments mobiles, dans la mé€me direction
paralléle au plan des clés en place dans leurs logements,
le sens de déplacement assurant le serrage &tant le méme
pour les deux &taux. ' '

' D'autres caractéristiques de 1l'invention ressorti-
ront en m@me temps que ses avantages essentiels, dans la
description ci-aprés d'un mode de réalisation particulier,
nullement limitatif. Le dispositif & &taux de serrage de
clés plates suivant ce mode de réalisation est représenté
schématiquement en perspective sur la figure 1 des dessins
annexés, et en vue de co6té sur la figure 2. .

Le dispositif 3 étaux représenté sur les figures 1
et 2 est destiné 3 &tre monté& dans une machine 3 reproduire
les clés par une embase 1 gui constitue l'essentiel du sup-
port commun & deux &taux de serrage de clés. Une seule clé 2

a été représentée en traits mixtes sur les dessins, en place
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dans 1l'un des étaux.

La clé 2 représentée constitue la clé& ébauche,
tandis que son homologue, non représentée, constitue la
clé modéle. Il s'agit d'une clé& plate, maintenue déns
1'8tau au niveau de sa partie médiane, entre 1l'anneau 3
qui déborde d'un cdté, et le bout de la partie opératoire
qui déborde de l'autre cdté pour &tre accessible soit & un
palpeur suivant les gorges qui y sont ménagées dans la clé
modéle, soit & une fraise d'usinage de gorges identiques
dans la clé ébauche. Les figures montrent les ailettes lon-
gitudinales 4 et 5 que la clé 2 comporte, de chaque coté,
sur la tranche de la partie opératoire plate.

Dans les fabrications courantes, ces ailettes sont
toujours bien centrées sur la tranche des clés, entre les
deux faces planes opposées. C'est pourquoi il est avantageux
de les utiliser comme ré&férence de positionnement dans les
étaux du dispositif décrit.

Chaque &tau comprend un &lément fixe, respective-
ment 6 et 7, et un &lément mobile, respectivement 8 et 9. Le
premier est solidaire de 1l'embase 1. Le second peut étre dé-
placé parallélement & 1l'embase. Il est guidé dans ses dépla-
cements par le fait qu'il coulisse sur deux glissiéres 11
et 12, paralléles 3 1l'embase 1, sur lesquelles sont montés
les quatre &léments 6, 8, 7 et 9, dans cet ordre. Ainsi, la
fermeture des deux &taux implique le méme sens de- déplacement
des &léments 8 et 9, vers la droite sur la figure 1, la re-
productibilité du positionnement des clés dans la machine
gétant assurée par les &léments fixes 6 et 7.

Pour commander manuellement le déplacement des
éléments 8 et 9, et serrer ainsi les clés dans leurs étaux
respectifs, on peut utiliser des tiges 15 et 16 filetées
comme représenté sur la figure 1, entrainées en rotation
par des boutons moletés 13 et 14. D'autres réalisations sont
possibles pour conduire aux mémes fins. Le bouton 13 peut
entrainer une tige vissée dans l'&lément mobile 8, libre
en rotation dans l1'élément 6 qu'elle traverse, sans possibi-

lité de déplacement longitudinal par rapport a cet élément
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fixe 6. A l'inverse, le bouton 14 peut alors entrainer,
par exemple, un tube fileté extérieurement, se vissant
dans 1'é&lément mobile 9 et coulissant librement sur une
tige axiale fixée 3 son extrémité dans 1'&lément fixe 7,
éventuellement par vissage. ' '

Les surfaces des &léments 6 et 8, ou 7 et 9, qui
s'&cartent ou se rapprochent 3 la manoeuvre des &taux, sont
congues pour ménager un logement de ré&ception d'une clé
plate et pour constituer des surfaces d'appui sur la tran-
che de la clé&, assurant en outre le positionnement de celle-
ci dans un plan prédéterminé, parallé&le & 1'embase du dis-
positif. Un plat 17 paralléle 3 l'embase est formé sur 1l'é-
lément mobile de 1'&tau, 9 par exemple, pour constituer le
fond du logement ol 1'on place la clé. De chague cdté de ce
fond, les surfaces d'appui, 18 sur 1'élément mobile 9, 19
sur 1'élément fixe 7, sont perpendiculaires & la direction
de déplacement de 1'&lément mobile, sur une hauteur cbrres—

pondant sensiblement 3 l'épaisseur des clé&s. Dans chacune

“est ménag&e une rainure 21, paralléle au fond du logement,
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adaptée & recevoir l'ailette longitudinale correspondante
de la cl&, 4 ou 5.

Le fonctionnement du dispositif ressort clairement
de la description qui précé&de. On comprend que chaque clé
peut &tre mise en place par introduction parallé&lement au
plan de son logement, les ailettes 4 et 5 guidant le dépla-
cement par coulissement dans les rainures 21, jusqu'ad butée
de 1l'anneau 3 sur les éléments de l'étau. Au moyen des bou-
tons 13 et 14 on serre ensuite les &taux. Les surfaces en
regard des éléments fixe et mobile appuient sur la tranche
des clés. Les efforts de serrage s'exercent dans le plan
des clé&s, transversalement 3 leurs axes longitudinaux. Le
positionnement des clés est assuré d'une mani&re trés pré-
cise, et elles sont efficacement maintenues dans leur plan
par le guidage des rainures 21, sur toute la longueur de
celles-ci, ce qui ne laisse aucune possibilité de débatte-

ment.
Le méme dispositif peut &tre adapté pour servir
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le cas &chéant & maintenir des clés a tige cylindrique. A
cet effet, dans le dispositif représenté sur la figure 1,
les surfaces en regard des &taux sont pourvues accessoire-

-~

ment de gorges coopérantes 22, a section en V, creusées
parallélement & l'embase 1, en regard l'une de 1'autre et
en dehors du logement pour clé plate.

Naturellement, 1'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté a titre d'exemple
non limitatif et il est bien entendu qu'elle englobe au
contraire toute variante que 1l'homme de 1'art pourrait -en

imaginer.
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REVENDICATTIONS

1. Dispositif pour maintenir dés clés dans une

-

machine & reproduire les clés, caractérisé en ce qu'il com-
porte deux &taux de serrage de clés montés sur un support
commun-(l)‘de fixation sur la machine et comprenant chacun
un élément fixe (6, 7) et un &lément mobile (8, 9) définis-
sant ensemble un logement de ré&ception d'une clé plate (2)
entre deux surfaces (18, 19) d'appui sur la tranche de la
clé, appartenant respectivement & 1'&lément fixe et a 1'e~
1ément mobile et chacune pourvue d'une rainure (21) de gui-
dage d'une ailette longitudinale (4, 3) de la clé.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend des moyens (13, 15, 14, 16) de déplace-
ment des éléments mobiles (8, 9) dans la méme direction pa-
ralldle au plan des clés en place dans leurs logements, le
sens de déplacement assurant le serrage étant le méme pour
les deux étaux. '

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que chacun des &léments mobiles (8, 9) forme
sur sa surface en regard de 1'élément fixe (6, 7), un plat
(17) paralléle & sa direction de déplacement, constituant
le fond du logement de réception d'une clé plate.

4. Dispositif selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que lesdites surfaces d'appui (18, 19), respec—
tivement sur 1'élément fixe et 1'&lément mobile, sont per-
pendiculaires audit plat (17) et a la direction de dépla-
cement de 1'&lément mobile, lesdites rainures (21) étant
paralléles audit plat (17).

5. Dispositif selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 & 4, caractérisé en ce que lesdits &léments
fixes et mobiles des &taux sont adaptés & former butée pour
1'anneau d'une clé plate lors de son introduction dans son
logement, ses ailettes longitudinales étant guidées dans
lesdites rainures.

6, Dispositif selon 1l'une quelcongue des reven-
dications 1 & 5, caractérisé en ce que les surfaces en re-
gard des éléments fixes et mobiies des &taux comportent
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des gorges en regerd (22) en dehors dudit logement.
7. Machine de reprqduction de clés comportant

pour- le maintien d'une clé modéle et d'une clé &bauche un
dispositif selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 6.
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