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Podle zpiisobu vyroby alumo-silikatovych obkladovych desek
pro exteriérové i interiérové pouZiti se za mokra smicha 60 -
90 % obj. skelné drti o zrnitosti 0,1 - 5 mm, 10 - 40 % obj.
bezvodého kamence hlinito-amonného a/nebo produktii jeho
tepelného rozkladu, ve o zrnitosti 0,01 - 0,1 mm, 0 - 5 % obj.
skla¥ského pisku o zrnitosti 0,2 - 0,3 mm, pEidemZ pro ziskéni
vlhké smési se pouZije mnoZstvi vody 5 - 20 % hmotn. na
vstupni suché materily, vihk4 smés se vloZi do keramickych
forem a sm&s ve forméch se podrobi procesu tepelného
zpracovani.
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Zpusob  vyroby alumo-silikatovych obkladovych desek pro

exteriérové i interiérové pouziti

Oblast techniky

PredloZeny vyndlez se tyké zpisobu erdby alumo -
silikatovych obkladovych desek pro exteriérové 1i interiérové
pouziti, zejména obkladovych desek zdi a podlah, urcenych jak
pro dekorativni tak i tepelné-izolaldni ucely. Obkladové desky
vznikaji prednostné =z odpadnich surovin na bézi silikata a

sloudenin hliniku.

Dosavadni stav techniky

Pod nazvem , cryoxtalin“ je zndm obkladovy materidl vysoké
pevnosti. Tento materidl obsahuje 50 - 70% Al203 ve formé&
velmi jemného prasku o zrnitosti ¢astic okolo 1 mikronu, ktery
se rovnomérné& rozdéli do celého objemu obkladu. Pro vyrobu
tohoto obkladového materidlu se déale pouZivaji jednoduché i
sloZité silikéaty, chemicky inertni 1l&atky s teplotou tani cca
500°C a katalyzdtor krystalizace skla.

Nevyhodou vy$e uvedeného obkladového materialu, ktery je
svymi vlastnostmi blizky k pfedkladdanému reSeni, Je vysoka
vyrobni  cena, dand délkou tepelného  zpracovani, nebot
v prub&hu procesu musi vzniknout dostate&né& velky pocet
relativné& velkych krystall specielniho skla, které mezi sebou
vadZzi &astice Al203. Za timto udelem je proces nutno vést
formou smé&rové krystalizace, vyZadujici velmi pomaly prichod
polotovaru zbénou o vysoké teploté, proces Jje dale technicky
velmi néaroény, nebot vyzaduje Spickovou automatizaci pro
dodrZeni této vysoké teploty s odchylkami pouze nékolik

desetin °C.
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Je rovneéZ zndm zpusob vyroby deskového keramického
materi&lu, obsahujiciho 10 - 50% Al203, 30% Si02 a 50-60 %
smé&si CaO,Mg0, pripadné& B203 &i kyseliny borité. Tento zplsob
spo&ivad v taveni vySe uvedené sm&si p¥i teplot& 850 - 1000°C a
nasledném pomalém chlazeni na pokojovou teplotu (viz Patent EP
0242226 A2). _

Proces sice neni energeticky p¥ilis$ nérocny, je vSak drahy
z hlediska pouZitych materidl®ti, hlavnim nedostatkem 3je vSak
to, Ze vyZaduje prisné kontrolovanou oxidac¢ni atmosféru, coiZ
klade mimofradné technické nédroky na pouzité =za¥izeni, =zvlasté
topnd té&lesa, tak, aby zatizeni bylo schopno dlouhodobé
pracovat v okyslicené atmosféfe za pomérné vysokych teplot.
Navic se v pfipadé vysledného vyrobku jednd o obkladovy
materidl s pomé&rné nizkou pevnosti, coZ limituje oblasti jeho

vyuziti.

7z neddvné doby je pak zndma prihlad3ka vynalezu PV 2002-
2585 ,Deskovy dekorativni obkladovy materidl a =zplsob jeho

vyroby“, kdy se pro vyrobu obkladovych desek pouZiva smés

pradktt o velikosti zrna 5 mikront, smés se sklada ze 45 - 70
%$obj. Al203 a/nebo NH4Al(S04)2. 12 H20 a/nebo hlinitant
K,Mg,Na ¢i Ca, 10 - 25%o0bj. CaO, 7-10% obj. Si02 s

dopliujicimi sloZkami po cca 5% B203,LiCl, LiF, dale pak
barvici p¥isady na bazi oxidd kovl. Tento material se vklada
do Zzaruvzdorné formy a tepeln& se zpracovavad pri teplotéch
v rozsahu cca 1430 - 1550°C.

Timto zplsobem lze sice v uréité oblasti rozsahu
patentovych naroklt vyrobit obkladovy materidl s dostateclné
dobrymi fyzikdlnimi vlastnostmi (pevnost, otéruodolnost
apod.), proces m& vS8ak celou Fadu zavainych nedostatku. Za
prvé je energeticky velice néaroény diky vysoké teplote
zpracovani. Dale pro vyrobu lze pouze velmi obtiZné pouzit

kamenec  hlinito-amonny, nebot pri zah¥ivani uvolniovana
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krystalickd voda doslova ,trha“ smés surovin, pouziti <&istého
korundu pak zbavuje proces ekonomické vyhodnosti.

Technicky pro udely sériové vyroby v tunelové peci Je
velmi obtiZné provadé&ni prohfevu v atmosféfe CO2, rovnéZi tak
dochlazovani v termoizoladnich nadobach pfi sériové vyrobé je
prakticky nemyslitelné a velice investiéné& narocné.

Zcela =z&sadnim nedostatkem uvedeného postupu 2z hlediska
dekorativnosti je to, Ze p¥i pouZiti kamence hlinito-amonného
jako Jjedné z vychozich surovin dochdzi ke zm&nadm barvy
kysli&nikli kovli nebo dokonce k jejich absolutnimu odbarveni, a
to wvlivem uvoliovanych kysliénikt siry z procesu rozkladu
kamence na korund. Z hlediska potfebného za¥izeni pro vyrobu
je pak velmi obtiZné pouZit elektrickou pec, nebot kyslicniky
siry rychle nidi topn& té&lesa 1 celou konstrukci pece, je
velmi obtiZné najit Z&ruvzdornou formu pro tak vysoké teploty,
uvedend prihla%ka vyndlezu pak vlbec nefe3i pro proces vyroby
zcela zé&sadni otazku izoladnich vymazl forem, nebot u v3ech
b&7n& znadmych materiidld pro formy dochdzi bez isolacniho
vymazu k nalepeni hotové obkladové desky na formu a jejimu
nadslednému prasknuti. Vhodné materidly pro isola¢ni vymaz
forem, pokud by se je podaf¥ilo vibec pro tak vysoké teploty
najit, by byly velmi drahé.

Podstata vynalezu

Nyni bylo zji3té&no, Ze obkladové desky lze velmi jednoduSe
vyrobit novym zpuisobem podle vyndlezu - pricCemZz k této vyrobé
lze s vyhodou pouZit prakticky pouze odpadni materidly. Tento
novy zp@sob odstrafiuje shora uvedené nedostatky dosud znamych
proces®, Jje velmi ekonomicky a davd velmi dobré vysledky u
hotovych vyrobkll a to jak z hlediska fyzikalnich vlastnosti,

chemické odolnosti, tak i dekorativnosti.




Podstata zplGsobu vyroby alumo-silikatovych obkladovych

desek pro exteriérové i interiérové pouZiti spocdivad v tom, Ze

90 %

se za mokra smichd 60

10 40 3%

obj. skelné drti o zrnitosti 0,1

5 mm, obj. bezvodého kamence hlinito -~ amonného

a/nebo produktl jeho tepelného rozkladu, vse o zrnitosti 0,01

- 0,1 mm, 0 - 5 % obj. sklad¥ského pisku o zrnitosti 0,2 - 0,3

mm, prifemZ pro ziskani vlhké smési se pouzZije mnoZstvi vody 5

— 20 % hm. na vstupni suché materidly, vlhkd smés se vlozi do
keramickych forem a smé&s ve formadch se podrobi procesu
tepelného zpracovani.

Vyhodné, Jje, pouZije-li se skelna drt 2z recyklovaného
tvrzeného skla. Zvlasté vyhodné je pouziti 80 - 85 & obj.

skelné drti o zrnitosti 0,5 - 3 mm.

Do hotové vlhké smési se mohou vmichat barvici ptfisady na
bazi kyslié&nikl kova a/nebo se tyto pfisady mohou pfidat na

povrch jiz naplnénych forem pted procesem tepelného

zpracovani.

Rovné&Z je moZné pridat na povrch jiZ naplnénych forem pred

procesem tepelného zpracovani =zdrsfiujici p¥isady, zejména

¢isty korund.

Podle dal3iho vyhodného provedeni se do hotové vlhké smési
vmicha sklafsky pisek a/nebo se sklafsky pisek pridd na povrch

jiZ naplné&nych forem p¥ed procesem tepelného zpracovani.

Vlhkad smé&s se vloZi do keramickych forem, které maji

prednostné& men3i tepelnou roztazZnost neZ hotovy vyrobek. Formy

se pred vloZenim smé&si s vyhodou vymaZou separacnim natérem na

bazi kaolinu. Sm&s se po vloZeni do keramickych forem ve

formach obvykle vyrovnd a mirné stlaci.
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Smé&s ve formadch se podrobi procesu tepelného zpracovani
v komorové nebo tunelové plynové peci, p¥i kterém se rychlosti
6 - 14°C/min provede oh¥ev na teplotu zpracovani 1050 - 1200
°C s naslednou vydrZi na této teploté& po dobu 50 - 150 min,
nadsleduje chlazeni, které zacind prudkym ochlazenim, po némZ
nadsleduje prodleva na teploté dosaZené prudkym ochlazenim, a
pokrac¢uje nasledné alesponn dvéma dalsimi chlazenimi, pficemzZ
mezi témito po sobé& nasledujicimi Jjednotlivymi dalsimi
chlazenimi je &asovad prodleva pro vyrovnadni teplot v chlazeném

materialu.

Podle vyhodného provedeni je teplota zpracovani 1100°C aZ
1150°C, p¥i&emZz prudké ochlazeni se provede na teplotu
pribliZné& 700°C rychlosti 10 - 20 °C/min. s prodlevou 20 aZ 30
min na této teploté, nésleduje dalsi chlazeni rychlosti 1 -
5°C /min, prodleva 20 aZ 30 min, a dal3i chlazeni, kterym je
dochlazeni rychlosti 5 - 15 °C/min na teplotu okoli. Po
dochlazeni na teplotu okoli se formy s deskami vyjmou z pece,
hotové obkladové desky se z forem vyjmou, ofeZou, zkalibruji a

zbavi zbytkd vymazovych hmot.

Jak bylo vy3e uvedeno, za mokra se pripravi homogenni smés
sloZend z 60 - 90 % objemovych - s vyhodou 80 - 85% obj. -

skelné drti, s vyhodou recyklovaného tvrzeného skla, o

oe

zrnitosti 0,1 - 5 mm - s vyhodou 0,5 - 3 mm , dadle 10 - 40
obj. bezvodého kamence hlinito-amonného a/nebo siranu
hlinitého vzniklého tepelnym rozkladem kamence hlinito-
amonného a/ nebo nestandardni smési bezvodého kamence hlinito
- amonného s siranem hlinitym a meziprodukty tepelného
rozkladu, kterd  vzniké jako  produkt  filtrace odplyni
z jednotlivych stupiil tepelného zpracovdni kamence hlinito-
amonného na siran hlinity, v8e o =zrnitosti 0,01 - 0,1 mm,
dal3i sloZkou smé&si je sklafsky pisek o zrnitosti 0,2 - 0,3 mm

v mnoZstvi 0 - 5 % obj. Takto vytvofend mokrd smés se podrobi




e s
—_f— RLBETLE

-

L
-

[ XXX R )
seee
L XX E
.

LA R 2]

L
L ]
*
L]
»
L

tepelnému zpracovani v peci p¥i teploté 1050 - 1200 °c,
s vyhodou pri teploté 1100 - 1150 °C. Cely proces tepelného
zpracovani trvd 8 - 12 hod. podle velikosti vyrdbé&nych

obkladovych desek.

Zplisob vyroby uvedeného obkladového materidlu zahrnuje

pripravu smési, kterd spocivd v tom, e se skelnad drt zvlhai

vodou, za stalého michédni se pfiddvd prések obsahujici
slou¢eniny hliniku a p¥ipadné skla¥sky pisek, po dokonalém
promichédni se smés zvlh&i stdle za michdni dal3im mnoZstvim
vody. Po dokonalém promichdni a ziskadni homogenni vlhké smési
je moZno pridat do smé&si - stdle za michdni - préaskové barvivo
na bazi kysliénikd kovu. Celkové mnoZstvi vody je 5 - 20% hm.
z hmoty suchych podilad a z&alezi na tom, kolik maji prasky
hlinitych slouCenin naabsorbovano vzdu3né vlhkosti, nebot

veSkeré tyto slouceny jsou silné hygroskopické.

Dal3im stupném je plnéni této vlhké smé€si do keramickych
forem, prednostné vystfikanych nebo vymazanych vodnou dispersi
kaolinu o zvy3ené plasticité. Jako materidl pro vyrobu forem
se osvédcduje mullit s cordieritovym ost¥fivem, tyto materidly
se vyznacuji mensi (nebo dokonce zadpornou) tepelnou
roztaZnosti neZ vyrdbény obkladovy materidl, coZ Jje vedle
vymazu forem =zdkladni podminkou pro oddéleni vyrobenych desek
z forem. Pripravend smé&s se volné vsype do formy, vyrovna a

mirné& stladi.

Naplnéné formy se vloZi do plynové tunelové nebo komorové
pece a materidl se podrobi tepelnému zpracovani. OhZev na
poZadovanou teplotu zpracovani se provadi rychlosti 6 - 14
°C/min. Poté néasleduje vydrZ na teploté zpracovani o délce 50
- 150 min a nésleduje prudké ochlazeni rychlosti 10 -
20°C/min. na teplotu cca 700°C, pfi této teploté néasleduje

prodleva v délce 20 - 30 min. Poté né&sleduje chlazeni na
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teplotu 570 -~ 580°C rychlosti 1 - 5°C/min. a op&t néasleduje
prodleva v délce cca 20 - 30 min. Dals8i chlazeni probih& opé&t
rychlosti 1 - 5°C/min. na teplotu cca 270°C, kde podle
velikosti vyrabé&nych desek miZe nésledovat dalsi prodleva
v trvadni cca 20 min. Dal8i chlazeni na teplotu cca 150°C
probihd opé&t rychlosti 1 - 5°C/min., 2z4v&re&né ochlazeni
z této teploty na teplotu okoli se pak mdZe provadét rychlosti
5 - 15 °C/min. Uvedené &asy jednotlivych operaci =zaleZi na
velikosti vyrdbé&nych desek a na tom, =zda-li Jjsou formy pt¥i
procesu zakryty nebo ne. Men3i rozméry a zakryti forem obecné
zkracuje dobu chlazeni, proces Jje v3ak pfi =zakryti forem

energeticky naroénéjsi.

V prubé&hu procesu tepelného zpracovani se formy - a tedy i
materidl - v periodé€ ohf¥evu na teplotu zpracovdni oh¥ivaji
prednostné tak, aby teplota na dné& formy byla o 50 - 200 °C
vy581i neZ na vrchu formy. Prfi rozkladu slou€enin hliniku
pochdzejicich 2z kamence hlinito - amonného totiZ dochézi
k uvolfiovdni amoniaku (za&ind p¥i cca 500°C) a p¥i vy3sich

teplotach 1 kysliénikd siry podle rovnic:

Al2 (S04)3  —=meememm—eee Al2 0O(sS04)2 + SO3 t = cca 600°C
Al2 O (S04)2 —=—=m—eme———— Al2 0O(S03)2 + 02 t = cca 800°C
Al2 O (S03)2 =—m=mm————————— Al1203 + 2 S02 t = cca 930°C

Posledni 2z uvedenych rovnic rozkladu probihd jiz pfi

teploté na bodem téani pouzZivaného skla a pokud by teplota
procesu byla po celé vy3ce stejnd, doslo by k uzavieni
plynnych zplodin v obkladové desce a tim k vyznamnému
sniZeni Jeji pevnosti. P¥i teplotnim gradientu po vySce
zpracovavaného materidlu v3ak vznikajici kyslicéniky siry

projdou bez problému jesté prachovou smési.




Po ukonceni procesu tepelného zpracovani Jjsou desky
z forem vyjmuty pomoci vakuového p¥isavného zatizeni, ofezény
a zkalibrovdny na poZadované rozméry, muZe se provést i ukos
hran. Po zkalibrovani je nutno provést ocisténi spodni strany
desek od =zbylého kaolinu a to bud tlakovou vodou nebo na

piskovacim za¥izeni.

Vyrobené desky se vyznacuji pevnosti v tahu za ohybu 15 -
35 MPa, tvrdosti dle Mohse min. 6 stupen, nasakavosti max.
0,5%, chemickou odolnosti proti chemikdliim (kyseliny, louhy,
aromaty), odolnosti proti skvrnitosti, odolnost proti mrazu
min. 50 cykld bez porudeni - v3e dle CSN EN 10 545, &ast 1 -
l6.

Pfiklady provedeni vyndlezu

Priklad 1
Byla ptipravena smés surovin ndsledujicim zpusobem:

Do cyklonového michaciho zafizeni bylo vloZeno 25 1 (cca
31 kg) roztridéné drti ze skla na okna automobilld o zrnitosti
0,5 - 3 mm a smoceno 1,6 1 vody a krdtce promichdno. Poté =za
stdlého michani bylo zvolna do michacky ptfisypéno 5,5 1 (cca
1,8 kg) nestandardniho siranu hlinitého, smés byla kratce
promichdna a poté pomoci sprchového zafizeni bylo do michacky
nasttriknuto 2 1 vody, celkem tedy 3,6 1 vody, tj. cca 11 % hm.
na vahu suché vsadky. V1lhka smés byla v mnoZstvi po 3,6 kg
vsypadna do vypalovacich forem (celkem 10 forem o wvnitfnim
rozméru 34 x 34 cm, tedy cca 1 m2), zarovndna a rucné
stlacCena. Naplnéné formy byly vloZeny do komorové plynové pece
a byly podrobeny tepelnému =zpracovani podle nasledujici

ktivky:




Oh¥ev na 1135 °C po dobu 130 min( rychlost cca 10°C/min),
rozdil mezi teplotou pod formou a nad formou 80°C a to aZ do
teploty 1050°C, wvydrZz na teplot& 1135 °C 80 min, poté
ochlazeni na 700 °C za 30 min., prodleva v chlazeni p¥i této
teplot& 20 min, chlazeni na teplotu 580 °C za 120 min, vydrz
na teploté& 580 °C po dobu 20 min., chlazeni na teplotu 270 °C
po dobu 140 min, poté prodleva 20 min., dochlazeni na teplotu
40 °C za 150 min. Cely proces tepelného zpracovani tedy trval

710 min. Formy nebyly zakryty.

Vyslednym vyrobkem byly - po ofezadni - obkladové desky o
velikosti 310 x 310 mm s pevnosti v tahu za ohybu 27 MPa.
Podle barvy vstupniho odpadniho skla je u vysledného vyrobku
dosazZeno bilé aZ svétlezelené netransparentni barvy a lesklého

sklovitého povrchu.

Priklad 2

Byla namichdna smés surovin stejnym zpGsobem Jjako u

ptikladu &.1.

Formy p¥ed vloZenim do pece byly =zakryty keramickou

deskou s podélnymi priduchy.

Ohfrev, vydrZ na horni teploté a prvni chlazeni probéhly
stejné&. Cas chlazeni na teplotu 580 °C byl zkrdcen na 100 min,
das chlazeni na teplotu 270 °C byl zkradcen na 120 min., byla
vynechdna prodleva na 270 °C, ¢&as dochlazeni byl zkracen na

120 min., celkovad doba procesu byla tedy 620 min.

Vysledny vyrobek mél pevnost v tahu za ohybu 33 MPa,
vyslednd barva stejnd jako u prikladu ¢&.1, s vyslednym lesklym

sklovitym povrchem.
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Priklad 3

Byla namichédna smés jako u pt#ikladu ¢&. 1 pouze s tim
rozdilem, Ze pfred ukonCenim michdni bylo do smé&si p¥idéno 20 g

praskového ultramarinu.

Formy pfed vloZenim do pece byly zakryty a pouZita steijné

teplotni k¥ivka jako u prikladu ¢&. 2.

Vysledny produkt mél svétle ultramarinovou barvu, pevnost

v tahu za ohybu 25 MPa a leskly sklovity povrch.
Priklad 4

Byla namichana smés Jjako u prikladu 1, pred ukoncenim

michadni bylo do smési pfidédno 100 g Zluté praskové barvy.

Formy pfed vloZenim do pece byly zakryty, pouZita stejna

teplotni k¥ivka jako u pfikladu &. 2.

Vysledny produkt mél svétlezlutou barvu, pevnost v tahu za

ohybu 17 MPa a leskly sklovity povrch.
Priklad 5

Byla namichdna smés jako v pfikladu ¢&. 1 a vloZena do
formy. Povrch kazdé formy byl ndsledné posypadn 100 g skla,
stejného jako z&kladni  surovina ale obarveného 300 g
ultramarinu na 10 kg skla, taveno p#i teploté 1000 °C. Sklo
rozemleto a p¥eseto na frakce pod 1 mm, 1 - 2 mm, 2 - 3 mm. Po

posypu sklo mirné zatla&eno do vlhké hmoty.
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Formy pfed vloZenim do pece zakryty, pouZita stejna

teplotni kfivka jako u pr¥ikladu ¢&. 2.

Vysledny produkt - Dbilo-modro-zeleny ,melir“, pevnost
v tahu za ohybu 32 MPa. Leskly sklovity povrch. Jemnost

smeliru™ zaleZi na velikosti posypového sklené&ného zrna.
Priklad 6

Byla namichana smé&s cca 30 kg sklené&né drti 1-3 mm, 1 kg
sklarského pisku o zrnitosti 0,3 mm, 1,8 kg nestandartniho

siranu hlinitého, 3,6 1 vody.

Formy pfed vloZenim do pece zakryty, teplotni kfivka jako

u prikladu &. 2.

Vysledny produkt - svétlezelené desky a pevnosti v tahu za

ohybu 20 MPa, ponékud zmatnélym a na omak drsnéjsim povrchem.
Priklad 7
Namichana smés jako u pfrikladu ¢&. 1, po naplnéni smési do

forem povrch v kazZidé form& posypédn 50 g <&istého korundu o

zrnitosti 0,1 mm a lehce zatlacden do vlhkého materidlu.

Formy pred vloZenim do pece zakryty, teplotni kfivka jako

u ptikladu &. 2.

Vysledny produkt - svétlezelené matné desky s drsnym, ne

v3ak ostrym povrchem, a pevnosti v tahu za ohybu 25 MPa.
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PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby alumo-silik&tovych obkladovych desek pro
exteriérové 1 interiérové pouZiti, vy znaduijici
se tim, Ze se za mokra smichd 60 - 90 % obj. skelné
drti o zrnitosti 0,1 - 5 mm, 10 - 40 % obj. bezvodého
kamence hlinito - amonného a/nebo produkt® jeho tepelného
rozkladu, v8e o zrnitosti 0,01 - 0,1 mm, O - 5 % obj.
sklafského pisku o zrnitosti 0,2 - 0,3 mm, pfidemZ pro
ziskani vlhké smési se pouZije mnoZstvi vody 5 — 20 % hm. na
vstupni suché materidly, vlhk& smés se vloZi do keramickych
forem a smé&s ve formadch se podrobi procesu tepelného

zpracovani.

Zpusob podle ndroku 1, vy znaduijici se tim,

Ze se pouZije skelnd drt z recyklovaného tvrzeného skla.

Zpusob podle ndroku 1 nebo 2, vyznac¢uijici
s e tim, Ze se pouzZije 80 - 85 % obj. skelné drti o

zrnitosti 0,5 - 3 mm.

Zplsob podle kteréhokoliv z predchéazejicich naroku,
vyznadcujici se tim, Ze se do hotové vlhké
smési vmichaji barvici ptisady na bazi kysliénik® kovu
a/nebo se tyto pfisady p¥idaji na povrch 3jiZ naplnénych

forem p¥ed procesem tepelného zpracovani.

ZpUsob podle néaroku kteréhokoliv =z ptredchdzejicich néaroka,
vyznacuijici se tim, Ze se na povrch 3jizZ
naplnénych forem pred procesem tepelného zpracovani pridaji

zdrsnujici prisady, zejména c¢isty korund.

Zpusob podle kteréhokoliv z predchézejicich naroku,

vyznadcujici se tim, Ze do hotové vlhké smési

LY ¥
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se vmicha sklafsky pisek a/nebo se sklafsky pisek p¥idd na
povrch jiZ naplnénych forem p¥ed procesem tepelného

zpracovani.

Zplsob podle kteréhokoliv z predchézejicich narokt,
vyznacujici se tim, Ze vlhkd sm&s se vloZi
do keramickych forem, které maji mensi tepelnou roztaZnost

neZ hotovy vyrobek.

Zpusob podle kteréhokoliv z predchazejicich narokt,
vyznacuijici s e tim, Ze formy pfed vloZenim

smési se vymazZou separalnim ndtérem na bazi kaolinu.

Zplsob podle kteréhokoliv z p¥edchézejicich narokut,
vyznacujici se tim, Ze smé&s se po vloZeni do

keramickych forem ve formdch vyrovnd a mirné stladi.

Zplsob podle kteréhokoliv z predchazejicich narokl,
vyznadcuijilci s e tim, Ze smés ve formdch se

podrobi  procesu tepelného zpracovdni v komorové nebo

tunelové plynové peci, p¥i kterém se rychlosti 6 - 14°C/min
provede oh¥ev na teplotu zpracovani 1050 - 1200 °C
s ndslednou vydrZi na této teploté& po dobu 50 - 150 min,

ndsleduje chlazeni, které zacdind prudkym ochlazenim, po némZ
nasleduje prodleva na teploté dosaZené prudkym ochlazenim, a
pokraduje nasledné alespon dvéma dal$imi chlazenimi, p#icem?Z
mezi témito po sobé& nédsledujicimi jednotlivymi dalZimi
chlazenimi je ¢asovd prodleva pro vyrovnani teplot

v chlazeném materidlu.

Zpusob podle naroku 1, vyznadcuijici se tim,
Ze teplota zpracovani je 1100°C aZ 1150°C, pticemZ prudké
ochlazeni se provede na teplotu p¥ibliZné& 700°C rychlosti 10

- 20 °C/min. s prodlevou 20 aZ 30 min na této teploté,
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nasleduje dal3i chlazeni rychlosti 1 - 5°C /min, prodleva 20
az 30 min, a dalsi chlazeni, kterym je dochlazeni rychlosti

5 - 15 °C/min na teplotu okoli.

Zpusob podle kteréhokoliv z pfedchézejicich naroka,
vyznadcuijici se tim, Ze po dochlazeni na
teplotu okoli se formy s deskami vyjmou =z pece, hotové
obkladové desky se =z forem vyjmou, oFfeZou, =zkalibruji a

zbavi zbytkd vymazovych hmot.

Alumo-silikatové obkladové desky pro exteriérové i
interiérové pouziti, vyrobené zplisobem podle kteréhokoliv

z p¥edchdzejicich néarokul.
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