POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

88131

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 09.04.74 (P. 170261)

Zgloszenie ogloszono: 02.05.75

Opis patentowy opublikowano: 31.12.1976

MKP B23g 1/50

Int. Cl.2
B23G 1/50

‘CLHELN\A

Urzed®

[P v el

Tworcy wynalazku: Antoni Misiak, Jan Dudek

Uprawniony z patentu: , Zetkama” Klodzka Fabryka Urzgdzen Tech-
nicznych, Klodzko (Polska)

Urzadzenie prowadzace narzedzia skrawajgce przy nacinaniu
gwintow o roznych skokach

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie prowa-
dzace narzedzia skrawajace przy nacinaniu gwin-
tow o réznych skokach zwlaszcza w czesciach zig-
cznych, w ktérym elementem prowadzacym jest
zespdl odtwarzajgcy; wzornik — §lizgacz.

Stan techniki. Znane jest urzadzenie, w ktérym
nacinanie gwintu odbywa sie przy pomocy ze-
spolu odtwarzajgcego. W urzadzeniu tym wzornik
ma ksztalt walca z nacietym na zewnetrznej po-
wierzchni zarysem gwintu o skoku réwnym sko-
kowi narzedzia i gwintu nacinanego. Wzornik ten
osadzony przesuwnie wprawiany jest w czasie
pracy w ruch obrotowy réwnoczesnie wspolpra-
cuje z przesuwnie osadzonymi w mieruchomych
prowadnikach dwoma §lizgaczami, ktérych .osie
s3 prostopadle do osi wzornika.

Slizgacze maja ksztalt walcéw zakonczonych od
strony wzornika na swych wklestych powierzch-
niach czolowych zarysem gwintu odpowiadajacym
zarysowi wzornika. Slizgacze dociskane s3 do
wzornika sprezyng o regulowanej sile docisku i sa
zabezpieczone przed obrotem wpustami klinowy-
mi.

Wzornik w przedniej cze$ci potaczony jest z
narzedziem mnacinajacym gwint zwlaszcza narzyn-
ka lub gwintownikiem. Wycofanie narzedzia na-
stepuje przez zmiane kierunku obrotéw wzornika.

Urzadzenie to zapewnia nacinanie pojedynczego
gwintu, lub jednocze$nie dwbéch gwinté6w o jedna-
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kowym skoku przy uksztaltowanej koncé4wce mo-
cujacej narzedzia.

Istota wynalazku. Istota wynalazku jest urzg-
dzenie prowadzgce mnarzedzia skrawajgce przy na-
cinaniu gwintéw o réznych skokach, skladajace
sie z dwéch zespolbw odtwarzajgcych sprzezo-
nych z sobag, ktérych skoki réwnajg sie skokom
prowadzonych narzedzi.

Wrzeciono w ksztalcie tulei wykonujgce ruch
obrotowy polaczone jest; rozigcznie z oprawkg w
ksztalcie tulei, w ktoérej mocowane jest narzedzie
skrawajgce zwlaszcza narzynka, oraz przesuwnie
poprzez zlacze klinowe z wzornikiem. Wewnatrz
wrzeciona jest osadzony przesuwnie trzpien wypo-
sazony w koncé6wke do mocowania narzedzia
skrawajacego zwlaszcza gwintownika i polaczony
ztgczem klinowym z oprawkg, przy czym w tylnej
czeSci trzpienia przymocowany jest nieruchomo
poprzez zlacze klinowe i nakretki wzornik drugie-
g0 zespolu odtwarzajgcego.

Prowadniki $lizgaczy zespoldw odtwarzajacych
sa nieruchome i polagczone z sobg kolumnami, na
ktéorych mogg by¢é w dowolnym miejscu ustalane
wzgledem siebie zlgczem gwintowym. Urzadzenie
prowadzace umozliwia jednoczesne nacinanie
dwoch gwintéw o roéznych skokach 2z jednego
wrzeciona obrabiarki.

Przyklad wykonania. Przedmiot wynalazku jest
uwidoczniony na rysunku w cze§ciowym przekro-
ju wzdluznym. Ulozyskowane i wprawione w ruch
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obrotowy wrzeciono 2 wykonane jest w postaci
tulei, wewnatrz ktérej umieszczony jest przesuw-
nie trzpief 5, do ktérego nieruchomo poprzez na-
kretki 17 i klinowe zlacze 15 przymocowany jest
wzornik ¢ prowadzacy gwintownik 9. Wzornik 6
ma ksztalt tulei z mnacjetym ma powierzchni ze-
wnetrznej gwintem o skoku réwnym skokowi
gwintownika i jest prowadzony przez parg sliz-
gaczy 7 w ksztalcie walcéw, z nacietym na wkle-
slej powierzchni czolowej gwintem, przesuwnie
osadzonymi w nieruchpmych prowadnikach 12.
W koficowce Toboczej trzpienia zamocowany jest
gwintownik 9, oraz klinowe zlacze 14, ktérym
przenoszony jest ruch okrotowy na trzpief z wrze-
ciona 2 poprzez oprawke 1 stanowiaca zakoficzenie
‘ wrzeciona przy czym op.rawka ma ksztatt tulei,
. i zamocowang narzynke 10. Na wngcxome przesuw-
' pi¢ wosadzony jest; wzornik 8 zespolu odtwarzaja-
* Bego w kaxtalcie 'ztulei z nacietym na powierzchni
zewnetrzne] Bwintem o skoku réwnym skokowi
narzynki 10, i jest prowadzony parg S$lizgaczy 4
w ksztalcie walc6w z nacietymi na wklesiej po-
wierzchni czolowg] ;wintem prze;wwme ogadzo-
nymi w nieruchomych prowadmkach 11,
Prowadniki 11 i 12 zespoléw odtwarzajacych po-
laczone 53 kolumnami 8 i ustalone nakretkami 13.
Podczas nacinania gwintéw obracajace sie wrze-
ciono 2 poprzez klinowe zlacze 16 napedza wzor-
nik 8 oraz poprzez klinowe zigcze 14 trupieﬂ 5,
przy czym z trzpienia ruch obrotowy przenoszony
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jest klinowym wpustem 15 na wzornik 6. Obraca-
jace si¢ wzomiki 3 i 6 s3 prowadzone na czesci
gwintowanej parami S§lizgaczy 4 i 7 powodu]ac
przesuwanie gwintownika 9 i narzynki 10. Wyco-
fanje narzgdzn skrg\yzyacych nastepuje przez zmia-
ne .kxerunku gbroxu w;ze;:iona 2 tym samym i kie-
runku obrotu wzormikéw 8 i 6.

Zastrzezenia patentowe

1. U;zgqagme rowadzace narzedzia skrawajace
pPrzy nacinaniu gwmtéw o0 réznych skokach, w kt6-
rym zespolem odtwarzajgcym jest wzornik wspél-
pracu}acy poprzez gwint z Slizgaczami osadzony-
mi przesuwnie w nieruchomych prowadmkgch
znamienne tym, ze sklada sie z dwéch zespoléw
odttwarzajqcych Przy czym wzornik ¢)] plerwszego
zespolu odtwarzajgcego polaczony przesuwnie
z wrzecionem (2) w ksztalcie tulei zakorfczonym
oprawkg (1) prowadzi narzedzie skrawajgce zwlasz-
cza narzynke (10), a wzornik (6) drugiego zespolu
odtwarzajacego polaczony sztywno z trzpieniem (5)
osadzonym suwliwie we wrzecmme (2) prowadzi
na,rzgdzxe skrawa;ace zwlaszcza gwmtowmk 9),
przy czym nieruchome prowadniki (11 i 12) polg-
czone s3- kolqrgnamx (8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e nieruchome prowadniki (11 i 12) sg ustalane
wzgledem siebie na kolumnach (8) zlaczem gwin-
towym (183).
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