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RieZenie sa tyka premiestnitelnej dojér-
ne, u ktorej ide o prepravu dojacich boxov 1
a dojacej techniky, skldpanie a vykldpanie N L & Il o ga
dojacich boxov, ako aj dezinfekciju mlie&nej
linky dojacej techniky. PremiestniteInd dojé- ~
refi pozostdva z privesu, dvoch boxov a doja- N \
cej techniky. To tvorf jeden celok, ktor§ sa N L
ani pri preprave nedemontuje. Premiestnitelnd
dojéren mad automatickd dezinfekciu, %o zaru- ““\\\\\\\\\_.Gq
&uje dokonald hygienu nadojeného mlieka. Do- — =

jacie boxy su s privesom spojené ramenami
otédajuicimi sa okolo Capov. Dojacia technika
je na privese rozlo%fend tak, Ze po sklopent
dojacich boxov je dojdreh schopnd prevadzky.
Po dojenf sa robf automatickd dezinfekcia
mlie&nej linky. % dezinfek&nej nédoby sa
dezinfek&ny roztok vysdva za pomoci podtlaku
cez dezinfekény okruh aZ do podtlakovej né&-
doby kde po naplnenf sa pomocou plavédkového
spinada zopne Cerpadlo a dezinfekény roztok
sa prelerpi spdt do dezinfek&nej nédoby.
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Vyndlez sa tyka premiestnitelnej dojdrne, to znalf, prepravy dojacich boxov a dojacej
techniky, sklédpania a vyklépania dojacich boxov a dezinfekcie mlie&nej linky dojacej techniky.

Doteraz znéma dojéreil je kon3trukdéne riedend tak, Ze dojacie boxy sa montujt z jednotli-
vych Sastf, taktie? aj dojacia technika je montovateInd. Ak treba dojdrei previezt na sala¥,
vietky siasti dojacich boxov a dojacej techniky sa naloZia na traktorovy prives a prevezi
na urdené miesto. Tam sa zmontujd dojacie boxy v jeden celok a na ne sa postupne montuju
podtlakové potrubia a dojacie jednotky. Dalej sa musi rozlo#it strojoviia, tj. vyvevy, elektro-
motory, privod podtlakového potrubia a vzdusniky. Strojovila sa prepojf podtlakovym potrubim
na dojacich boxoch a tym je dojdred schopnd prevadzky. Dojenie pozostdva z preplachu dojacich
jednotiek, samotného dojenia a dezinfekcie dojacf{ch jednotiek. Preplach sa robf{ pred kaZdym
dojenim vlaZnou vodou cca 30 °c. samotné dojenie prebieha podla zndmeho postupu, mlieko sa
dopravuje cez ceckové gumy, mlie&ne hadice do kaniev. Po skonlenf dojenia sa robi dezinfekcia
mlie¥nej linky. Sk&r ako sa zadne, musia sa dojacie jednotky poodpdjat od podtlakového potru-
bia a veka kanvy. Dojacie jednotky sa napoja na okruZné dezinfek&né zariadenie, ktoré je
sidastou dojdrne a pozostdva z dezinfekdnej vane, dezinfekdniho rozvodu a dezinfekiniho potru-
bia. Samotnd dezinfekcia prebieha tak, %e do dezinfek&nej vane sa naleje dezinfek&ny roztok,
do ktorého sa ponoria ceckové plzdra. Otvorenim kohita pri rozvode dezinfekcie sa za pomoci
podtlaku prepldchnu dojacie jednotky. Vekd kanvy sa musia umyvat ru®ne. Nevyhodou tejto dojérne
je, %e pri preprave sa musia najskdér rozobrat dojacie boxy, celd dojacia technika a a% botom
sa méfu jednotlivé Sasti dojédrne nakladat na traktorovy prives. Tento spbsob prepravy je
velmi pracny a zdlhavy. Taktie? dezinfekcia mlie&nych jednotiek je komplikovand, pretoZe
mliedne jednotky sa musia odpdjat od dojacich boxov, prendSat a znova pripajat, %o je velmi
zdlhavé a samotnd dezinfekcia je médlo automatizované.
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Vy$8ie uvedené nedostatky a nevyhody odstrafiuje premiestnitelnd dojdrefl podla vyndlezu.
Jeho podstata spoiva v tom, %e celd dojdreli sa prevd%a po vlastnej osi. Premiestnitelnd
dojdreli je postavend na podvozku obytného privesu, ktory je rozdéleny na strojovd &ast a
mlie¢nu Sast - mliédnicu. V strojovej Casto sU umietnené podtlakové potrubia, vyveva s elektro-
motorom, vzdufnik a Serpadlo ako i celé strojové prisluSenstvo. V mliednici sa nachddza pod-
tlakovd nédoba, dezinfek&nd n&doba, ¢erpadlo, bojler na tepld vodu, umyvadlo a priestor pre
kanvy. PremiestniteIlnd dojéreii md dva dojacie boxy, ktoré si k privesu uchytené ramenami,
ot&lajlicimi sa na &epoch. Dojacie boxy su kon$trukéne riefené ako jeden celok, na ktorom
sd upevnené podtlakové a dezinfek&né potrubia a tieZ kompletné dojacie jednotky. Pri prevoze
s dojacie boxy s potrubiami a dojacimi jednotkami vo zvislej polohe. Ak chceme dojdrei pripra-
vit k dojeniu, stadf{ ndm sklopit dojacie boxy za pomoci ramien do vodorovnej polohy. Tieto
si podas dojenia rozloZené po pravej a lavej strane privesu. Samotné dojenie prebieha ako
u starého spdsobu. Dezinfekcia sa robi po ka%dom dojeni a to tak, Ze kanvové veko odoberieme
z kaniev, napojime na dezinfek&né taniere a ceckové pizdra nasadime na dezinfek&né koncovky.
To v3etko je napojené na dezinfek&nom potrubf priamo na dojacich boxoch. Do dezinfek&nej
nddoby sa naleje dezinfek&ny roztok a otvori sa podtlakovy kohit. Po prevedeni tychto ikonov
dezinfekcia prebieha automaticky. V podtlakovej nddobe vznikne podtlak, o m& za nésledok
vysatie dezinfek&ného roztoku z dezinfek¥nej nddoby. Nddoby si prepojené dezinfek&nym potrubim.
% dezinfek&nej nédoby cez dezinfekdné potrubie a dezinfek&nd koncovku pretekd dezinfek&ny
roztok dalej do ceckovych pizdier, mliednu hadicu do kanvového veka, odtial dezinfek&ny roztok
pridi cez dezinfek&ny tanier a dezinfekéné potrubie do podtlakovej nddoby. V podtlakovej
nddobe je plavékovy spinad, ktory je spojeny s &erpadlom. Pri prelerpan{ dezinfek&ného roztoku
z dezinfek&nej nadoby do podtlakovej nddoby plavékovy spinal zopne erpadlo a preferpé dezin-
fek&ny roztok zpit do dezinfek&nej naddoby. Otvorenim vypustného kohita vytelie dezinfek&ny
roztok z dezinfek&nej nddoby a tym je dezinfekcia ukondend.

Na priloZengch vykresoch je schématicky zndzornéné prevedenie premiestnitelnej dojérme.
Na obr. la je premiestnitelnd dojirefi v bokoryse s dojacimi boxami vo zvislej polohe, na
obr. 1b je schéma mliednice v néryse, na obr. lc je schématicky zndzornené rozloZenie a rozvod
strojovej &asti v néryse. Obr&zok 2 v ndryse schématicky zndzoriluje sklédpanie a vyklépanie
dojacich boxov. Na obradzku 3 je schéma dezinfek&ného okruhu jednej dojacej jednotky.
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PremiestniteInd dojéreil pozostdva z privesu 1, ktory je rozdeleny na strojnd &ast a
mlieénicu. V strojovej Casti sa nachddzaju dojacie boxy 2, prichytené k privesu ramenami'
6, oté&dajlicimi sa na Cepoch 7. Na dojacich boxoch 2 sd upevnené dezinfek&éné potrubia 11,
na ktorgch s dezinfekdné taniere 8 a dezinfek¥n& koncovka 12. Na dojacich boxdch 2 si tie
podtlakové potrubia 19 a dojacie jednotky 3. V'strojovej ¢asti privesu 1 sa dalej nachédza
vyveva 25 s elektromotorom 26, DARLING 24, vzdu¥nik 5, rozvddzacie dezinfek&né 11 a podtlakové
19 potrubia. V mliednici privesu 1 sa nachddza dezinfek&nd nédoba 9 s vypuStacim ventilom
18, podtlakovd nddoba 15 s plavdkovym spinalom 16, éerpadlo 17, podtlakové potrubie 19 s pod-
tlakovym ventilom 10, dezinfek&né potrubia 11, bojler 20, ventil na vodu 23, umgvadlo 21,
rozvddzacia skrifia 22 na elektricky rozvod do celej dojdrne a kanvy 4 na mlieko. Dezinfeké&ny
okruh pozostéva z dezinfek&nej nédoby 9 s vypiStacim ventilom 18, podtlakovej nédoby 15,
v ktorej je plavdkovy spinal 16 spojeny s Cerpadlom 17. Podtlakovéd nddoba 15 a dezinfek&né
nédoba 9 si prepojené dezinfek&nym potrubim 11, dezinfek&nou koncovkov 12, ceckovym plzdrom
13, mlie¢nou hadicou 14, vekom od kanvy 27 a dezinfek&nym tanierom 8. Do podtlakovej nddoby
15 tisti podtlakové potrubie 19, na ktorom je podtlakovy ventil 10. Potrebny podtlak pre dojenie
i dezinfekciu vytvéara vyveva 25.

V¢ghodou zariadenia podla:vyndlezu je rychla prepravaccelej dojdrne bez toho, aby sa
musela pred prevozom demontovatna jednotlivé &asti. Celd premiestnitelnd dojéreil je konStrukd-
ne stavand tak, ako jeden celok, takZe ak md byt premiestniteInd dojéreli v prevddzke, stali
sklopit dojacie boxy do vodorovnej polohy a napojit sa na elektricky zdroj. Tym sa skrdtila
doba skladania a rozkladania dojdrne z 10-12 hodin na 15-20 mindt. TaktieZ priprava na dezin-
fekciu je menej pracn&d, dojacie jednotky sa nemusia odpdjat od potrubia, vetko zostdva na
pdvodnom mieste. Samotnd dezinfekcia je automatickd, stadf len uzatvorit dezinfek&ny okruh
vekom kanvy. Automatickou dezinfekciou sa vylufuje vplyv obsluhy/ha kvalitu &istenia a udrZuje
zariadenie v predpisanych normidch. PouZitelnost premistnitelnej dojdrne v polnohospoddrstve
je v dojen{ oviec a kbz.

PREDMET VYNALEZU

1. PremiestniteInid dojdref namontovand v privesu,:vyznadujlca sa tym, Ze prives (1)
premiestnitelnej dojédrne pozostdva zo strojnej fasti a mlienice, obsahujdcich dojaciu tech-
niku, dojacie boxy (2), na ktorych si upevnené podtlakové potrubia (19), dezinfek&né potrubia
(11) s dezinfékénymi taniermi (8), dezinfek&nymi koncovkami (12) a dojacie jednotky (3).

2. PremiestniteInd dojérefi podla bodu 1 sa vyznaluje tym, %e pozostéva z dvoch dojacich
boxov (2) spojengych s ptivesom (1) ¥tyrmi ramenami (6), otodngmi na Capoch (7).

3. Premiestnitelnd dojéredl podlasbodu 1 sa vyznaduje tym, Ze kanvové vekd (27) su napoji-
telné na dezinfekény tanier (8) a ceckové puzdra (13) na dezinfek&né koncovky (12).
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