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(57)摘要

本实用新型涉及钢结构加工领域，具体是一

种可调节高度的活动胎架；其特征是：包括拼装

式的支托平台以及设置在支托平台底部四角的

高度可调节的支腿以及设置在支腿底部的万向

滚轮；其中，拼装式的支托平台是指由四段角钢

合围而成的外部框架以及多根依次排列并贯穿

外部框架两侧的横梁，所述横梁的两端均用螺母

紧固，高度可调节的支腿焊接在支托平台底部的

四角，该高度可调节的支腿包括圆管，焊接在圆

管底部开口处的螺母以及与螺母进行螺纹连接

的螺杆，所述螺杆的底部设置万向滚轮；如此，通

过高度可调节的支腿使得本活动胎架得以适应

不同空间场所的运输工作，同时，拆除螺杆后，本

支托平台还可以承载着钢构件并被用于吊装作

业。
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1.一种可调节高度的活动胎架，其特征是：包括拼装式的支托平台以及设置在支托平

台底部四角的高度可调节的支腿以及设置在支腿底部的万向滚轮；其中，拼装式的支托平

台是指由四段角钢合围而成的外部框架以及多根依次排列并贯穿外部框架两侧的横梁，所

述横梁的两端均用螺母紧固，高度可调节的支腿焊接在支托平台底部的四角，该高度可调

节的支腿包括圆管，焊接在圆管底部开口处的螺母以及与螺母进行螺纹连接的螺杆，所述

螺杆的底部设置万向滚轮；如此，通过高度可调节的支腿使得本活动胎架得以适应不同空

间场所的运输工作，同时，拆除螺杆后，本支托平台还可以承载着钢构件并被用于吊装作

业。

2.根据权利要求1所述的可调节高度的活动胎架，其特征是：在螺杆的底部设置有套

筒，万向滚轮的顶端及螺杆的底端均设置在该套筒内；该套筒内还设置有弹簧，所述弹簧位

于万向滚轮的顶端及螺杆的底端之间，从而起到减震、缓冲的作用。
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一种可调节高度的活动胎架

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢结构加工领域，具体是一种可调节高度的活动胎架。

背景技术

[0002] 钢结构薄壁构件如何在制作过程中减少甚至是防止其变形一直是一个难点。尤其

是构件板厚比较薄、面积比较大、整体刚度比较小等因素，都大大增加了制作以及运输的难

度。另外有些构件要求热镀锌，热镀锌过程中高温使得薄壁构件内部的焊接应力释放，造成

其部分甚至是整体变形。目前采用的防变形技术主要是从吊运方式上入手：对薄壁构件的

主要可承重位置增设适当数量以及大小的吊耳，用钢丝绳串联吊运。在调运时利用平衡梁

引出多个吊钩，均匀分布在构件的合适位置进行吊运。然而，此种方式需要根据构件形式以

及重心位置的不同设置规格不同的平衡梁以及重新规划吊点的位置；如此，大大延缓了钢

结构吊装和运输的效率。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述缺陷，提供一种便于实施并且能够大大提高钢结

构吊装、运输效率并起到保护作用的钢结构作业用胎架。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型是这样实现的：

[0005] 一种可调节高度的活动胎架，包括拼装式的支托平台以及设置在支托平台底部四

角的高度可调节的支腿以及设置在支腿底部的万向滚轮；其中，拼装式的支托平台是指由

四段角钢合围而成的外部框架以及多根依次排列并贯穿外部框架两侧的横梁，所述横梁的

两端均用螺母紧固，高度可调节的支腿焊接在支托平台底部的四角，该高度可调节的支腿

包括圆管，焊接在圆管底部开口处的螺母以及与螺母进行螺纹连接的螺杆，所述螺杆的底

部设置万向滚轮；如此，通过高度可调节的支腿使得本活动胎架得以适应不同空间场所的

运输工作，同时，拆除螺杆后，本支托平台还可以承载着钢构建并被用于吊装作业。

[0006] 所述的可调节高度的活动胎架，在螺杆的底部设置有套筒，万向滚轮的顶端及螺

杆的底端均设置在该套筒内；该套筒内还设置有弹簧，所述弹簧位于万向滚轮的顶端及螺

杆的底端之间，从而起到减震、缓冲的作用。

[0007] 本装置通过调节托盘柱脚的螺母及螺杆来升高整个托盘的高度，柱脚底部的滑轮

套筒与螺杆的连接处为360°可旋转式，这样可以使得托盘的滑轮可以随时旋转。此装置大

大减少了薄壁易变形构件在制作过程中的吊运次数，起到了防止构件在吊运过程中变形的

作用。另外胎架可以重复利用，其良好的移动性也有效减少了车间行车的工作量。

[0008] 进一步，本胎架的支托平台的支撑间距可灵活调节：支托平台有角钢、横梁以及螺

母组成。纵横向的横梁通过内外两侧螺母固定在角钢上，可以根据构件尺寸和类型来调节

螺杆之间的档距，从而保证薄壁构件在制作时反面待安装的零件与支撑螺杆不碰撞（若构

件上需铆装、焊接的零件跟面板的支撑螺杆碰撞，可将碰撞螺杆拆掉或通过长圆孔来移动

螺杆支撑的位置来调节档距，从而保证支撑避免碰撞）。在不翻身的情况下保证零件的装配
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和焊接。

[0009] 本胎架的高度可以调节：此胎架可调节高度给薄壁构件加工带来了极大的方便；

当构件的面积较大、刚度较小、板厚较薄时，先将胎架调整至适合车间工人操作的高度对主

构件上表面进行装配焊接。待一侧装配焊接结束以后，将胎架调高至一定高度，不需要将构

件翻身，铆工将另外一侧需要二次装配的零件进行铆装定位，挑选仰焊技术娴熟的焊工进

行仰焊焊接（因为薄壁构件的板子比较薄，焊接基本是角焊缝形式，仰焊基本不会降低焊接

质量）。高度调节避免了构件在不成型状态下翻身造成的变形。

[0010] 本胎架还可以移动；本胎架的下部有多只支撑脚组成，在每个支撑脚的下部带有

可移动的滑轮，该滑轮一侧伴有插销随时可将滑轮锁死，固定此胎架不动。当薄壁构件制作

焊接完毕以后，可以直接推动胎架，倒出车间。减少了多次吊运过程，起到了很好的保护构

件变形的作用。

附图说明

[0011] 图1为本胎架的俯视图。

[0012] 图2为本胎架的侧视图。

[0013] 图3为本胎架的支腿的局部放大图。

具体实施方式

[0014] 以下通过具体实施例进一步说明本实用新型。

[0015] 如图1、图2所示，一种可调节高度的活动胎架，包括拼装式的支托平台1以及设置

在支托平台1底部四角的高度可调节的支腿2以及设置在支腿2底部的万向滚轮3；其中，拼

装式的支托平台1是指由四段角钢4合围而成的外部框架以及多根依次排列并贯穿外部框

架两侧的横梁5，所述横梁5的两端均用螺母6紧固，高度可调节的支腿2焊接在支托平台1底

部的四角，该高度可调节的支腿2包括圆管7，焊接在圆管7底部开口处的螺母以及与螺母进

行螺纹连接的螺杆8，所述螺杆8的底部设置万向滚轮3；如此，通过高度可调节的支腿2使得

本活动胎架得以适应不同空间场所的运输工作，同时，拆除螺杆后，本支托平台还可以承载

着钢构建并被用于吊装作业。

[0016] 如图3所示，所述的可调节高度的活动胎架，在螺杆8的底部设置有套筒9，万向滚

轮3的顶端及螺杆8的底端均设置在该套筒内；该套筒9内还设置有弹簧10，所述弹簧10位于

万向滚轮3的顶端及螺杆8的底端之间，从而起到减震、缓冲的作用。

[0017] 本装置通过调节托盘柱脚的螺母及螺杆来升高整个托盘的高度，柱脚底部的滑轮

套筒与螺杆的连接处为360°可旋转式，这样可以使得托盘的滑轮可以随时旋转。此装置大

大减少了薄壁易变形构件在制作过程中的吊运次数，起到了防止构件在吊运过程中变形的

作用。另外胎架可以重复利用，其良好的移动性也有效减少了车间行车的工作量。

[0018] 进一步，本胎架的支托平台的支撑间距可灵活调节：支托平台有角钢、横梁以及螺

母组成。纵横向的横梁通过内外两侧螺母固定在角钢上，可以根据构件尺寸和类型来调节

螺杆之间的档距，从而保证薄壁构件在制作时反面待安装的零件与支撑螺杆不碰撞（若构

件上需铆装、焊接的零件跟面板的支撑螺杆碰撞，可将碰撞螺杆拆掉或通过长圆孔来移动

螺杆支撑的位置来调节档距，从而保证支撑避免碰撞）。在不翻身的情况下保证零件的装配
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和焊接。

[0019] 本胎架的高度可以调节：此胎架可调节高度给薄壁构件加工带来了极大的方便；

当构件的面积较大、刚度较小、板厚较薄时，先将胎架调整至适合车间工人操作的高度对主

构件上表面进行装配焊接。待一侧装配焊接结束以后，将胎架调高至一定高度，不需要将构

件翻身，铆工将另外一侧需要二次装配的零件进行铆装定位，挑选仰焊技术娴熟的焊工进

行仰焊焊接（因为薄壁构件的板子比较薄，焊接基本是角焊缝形式，仰焊基本不会降低焊接

质量）。高度调节避免了构件在不成型状态下翻身造成的变形。

[0020] 本胎架还可以移动；本胎架的下部有多只支撑脚组成，在每个支撑脚的下部带有

可移动的滑轮，该滑轮一侧伴有插销随时可将滑轮锁死，固定此胎架不动。当薄壁构件制作

焊接完毕以后，可以直接推动胎架，倒出车间。减少了多次吊运过程，起到了很好的保护构

件变形的作用。
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图1

图2
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图3
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