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63 Transportbeutel sowie Verfahren zur Herstellung desselben.

@ Der Transportbeutel (1) weist einen Innenbeutel (2), 2
bestehend aus einer Polyesterfolie, und einen Aussen- 217
beutel (3), bestehend aus einer Pergaminfolie, auf. Der ‘ // ey
innenbeutel (2) ist mit einer Langsnaht und einer Quernaht s / R
versiegelt. Der Aussenbeutel (3) ist mit einer Langsnaht (8) By any / W
verklebt. Das untere Beutelende (4) wird zweimal umgefalzt ' \@ A
und am Aussenbeute! (3) mit einer Klebstelle (5) versehen. \\\ ' RS S
Der Aussenbeutel (3) besteht aus einem ungebleichten, - |
umweltireundlich hergestellten, hitzebestandigen, mikro- 1
wellenfesten und fettdichten Material. Der Innenbeutel (2) \'\\; A
besteht aus einem siegelfahigen, unter Hitzeeinwirkung I
fliissigkeitsdichten, ohne Rickstande verbrennbaren Mate- % I

rial. Der Innen- und der Aussenbeutel (2, 3) kdnnen separat
entsorgt werden, was ermdglicht wird, indem nur die obe-
ren und unteren Enden des Innen- und des Aussenbeutels
(2, 3) mit méglichst wenig Klebstoff miteinander verklebt
sind. Der Transportbeutel eignet sich insbesondere zum \

Transport von grillierten Poulets vom Verkaufsgeschéft iy
nach Hause und zum Wiederaufwérmen derselben im Beu- /
tel im Mikrowellen- oder Backofen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Trans-
portbeutel geméss dem Oberbegriff des unabhéngi-
gen Patentanspruches 1, sowie ein Verfahren zur
Herstellung eines solchen Transportbeutels geméss
dem Oberbegriff des unabh&ngigen Patentanspru-
ches 8.

Aus der DE-A 2 722 621 ist ein flexibler Beute!
bestehend aus zwei Schichten von heisssiegelfahi-
gen, thermoplastischen Kunststoffen vorbekannt,
wobei die beiden Kunststoffschichten an den ge-
geniiberliegenden Seiten einer Zwischenschicht an-
liegen. Die beiden Aussenschichten bestehen vor-
zugsweise aus Polyethylen-Materialien. Das Materi-
al der Zwischenschicht ist mit einem Copolymer
beschichtet und besteht beispielsweise aus einer
Schicht von arientiertem Polypropylen, beschichtet
mit einem Polyvinylidenchlorid-Copolymer. Dieser
Beutel weist den Nachteil auf, dass drei Schichten
notwendig sind. Der Beutel ist im weiteren nicht mi-
krowellenfest und unter Hitzeeinwirkung nicht flis-
sigkeitsdicht.

Aus der DE-A 3 545 768 ist eine sterilisierbare
Packung mit mindestens zwei durch Versiegeln in
den Randbereichen miteinander verbundenen Mehr-
schichtfolien vorbekannt. Die die Verbindung bewir-
kenden Siegelschichten der Mehrschichtfolien be-
stehen einerseits aus einem Copolymerisat aus
Ethylen/Buten-1 und anderseits aus einem Poly-
propylen oder einem Copolymerisat aus Propylen/
Ethylen. Diese Packung weist den Nachteil auf,
dass Mehrschichtfolien verwendet werden missen.
Die Packung ist nicht mikrowellenfest und unter Hit-
zeeinwirkung nicht fliissigkeitsdicht.

Aus der EP-A-0 154 428 ist ein Plastikfilmlami-
nat, umfassend einen Film aus Polyolefin vorbe-
kannt, welcher Film mit einem Film aus Polyolefin,
regenerierter Zellulose oder Polyamid verklebt ist.
Beide Filme sind auf mindestens einer ihrer Seiten
metallisiert. Dieses Laminat weist den Nachteil auf,
dass Metallschichten vorhanden sind. Im weiteren
ist dieses Laminat nicht mikrowellenfest, wobei die
beiden Schichten nicht getrennt entsorgt werden
kénnen.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen eingangs erwahnten Transportbeutel dahin zu
verbessern, dass er die Nachteile des obgenannien
Standes der Technik nicht aufweist. Die &ussere
Schicht soll aus einem umweltfreundlich hergestell-
ten, hitzebestindigen, mikrowellenfesten und fett-
dichten Material bestehen. Die innere Schicht soll
aus einem siegelféhigen, unter Hitzeeinwirkung fllis-
sigkeitsdichten, ohne Riickstdnde verbrennbaren
Material bestehen. Dies wird erfindungsgeméss er-
zielt durch die kennzeichnenden Merkmale des un-
abhéngigen Patentanspruches 1.

Im weiteren ist eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, den eingangs erwahnten Transportbeutel
dahin zu verbessern, dass die beiden Schichten se-
parat entsorgt werden konnen. Dies wird erfin-
dungsgemdss erzielt durch die kennzeichnenden
Merkmale des Patentanspruches 4.

Weiterhin ist es eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines erfin-
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dungsgeméassen Transportbeutels zu schaffen. Dies
wird erfindungsgemdss erzielt durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Patentanspruches 8.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen ergeben sich aus
den abhangigen Anspriichen.

Im folgenden wird anhand der beiliegenden
Zeichnung ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
sowie dessen Verwendung nadher beschrieben. Es
zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des Trans-
portbeutels,

Fig. 2 den Innenbeutel in Seitenansicht,

Fig. 3 einen Schnitt gemass Linie -l der
Fig. 2,

Fig. 4 einen Schnitt gemass Linie IV-IV der
Fig. 2,

Fig. 5 eine Seitenansicht des Doppelbeutels
ohne umgefalzten unteren Rand,

Fig. 6 einen Schnitt gem&ss Linie VI-VI der
Fig. 5.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht des
Transportbeutels 1. Der Transportbeutel 1 umfasst
einen aus einer Polyesterfolie bestehenden Innen-
beutel 2 sowie einen aus einer Pergaminfolie beste-
henden Aussenbeutel (3). Der Aussen- und der In-
nenbeutel sind an ihrem geméss Fig. 1 oberen
Rand durch in dieser Figur nicht dargestelite
Klebstellen miteinander verkiebt. Am unteren Beu-
telende ist der Innenbeutel 2 versiegelt, wobei die
beiden Beutelenden zweimal zu einem Falz 4 um-
gefalzt sind, wobei der Aussenbeutel 3 im Bereich
5 des Falzes 4 verklebt ist. Der Transportbeutel 1
ist in den Seitenbereichen 6 und 7 eingefalzt. Der
Aussenbeute! 3 ist mit einer verklebten Langsnaht 8
versehen.

In Fig. 2 ist der Innenbeutel 2 in Seitenansicht
dargestellt. Er weist eine versiegelte Langsnaht 9
und eine versiegelte Quernaht 10 auf.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt gemass Linie HI-H! der
Fig. 2.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt geméss Linie IV-IV der
Fig. 2.

Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht des Transportbeu-
tels mit verklebtem Innen- und Aussenbeutel 2, 3,
wobei der untere Beutelrand noch nicht umgefalzt
ist. Am oberen Beutelrand sind Klebestellen 11 an-
gebracht, wobei mdglichst nur soviel Klebstoff ver-
wendet wird, um die oberen Rander des Innenbeu-
tels 2 und des Aussenbeutels 3 zusammenzuhalien
und das Trennen des Aussen- und des Innenbeu-
tels nach dessen letztem Gebrauch zu erleichtern.

Zur Herstellung des Transportbeutels 1 werden
die auf separaten Vorratsrollen gelagerte Pergamin-
folienbahn sowie die Polyesterfolienbahn zu einem
Schlauch und anschliessend zu einem Beutel ge-
formt. Der aus der Polyesterfolie bestehende Innen-
beutel 2 wird mit einer gesiegelten L&ngsnaht 9
versehen. Der Aussenbeutel 3 aus Pergamin wird
mit einer Langsnaht 8 verklebt. Der Innenbeutel 2
wird im unteren Beutelbereich durch die Aussen-
schicht 3 aus Pergamin hindurch mit einer Quersie-
gelnaht 10 versehen. Der untere Beutelrand wird
zweimal umgefalzt, wobei die Aussenschicht 3 aus
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Pergamin im Faltbereich 4 mit einer Klebstelle 5
versehen wird.

Die #ussere Schicht des Transportbeutels be-
steht wie beschrieben aus einem ungebleichten,
umweltireundlich hergestellten, hitzebesténdigen,
mikrowellenfesten und fettdichten Pergamin. Da es
kein dickes Pergamin auf dem Markt gibt, und eine
Lage Pergamin fiir die mit dem Beutel zu erfiillen-
den Zwecke zu diinn wére, muss mindestens eine
zweite Innenschicht vorgesehen sein. Diese be-
steht, wie beschrieben, aus einer auch unter Hitze-
einwirkung fliissigkeitsdichten und siegelfahigen Po-
lyesterfolie (beispielsweise hergestellt von ICI). Es
bestiinde die Mbdglichkeit, den Beutel lediglich aus
der Innenschicht herzustellen, wobei die meisten
erwiinschten Eigenschaften erhalten werden kénn-
ten. Da die innere Schicht aus Polyester jedoch
transparent ist, miisste dieselbe eingeférbt werden,
wozu wieder ein umweltsschadigender Farbstoff
verwendet werden miisste. Die transparente Poly-
esterfolie selbst ist umweltfreundlich und kann ohne
Riickstdande verbrannt werden. Aus den obgenann-
ten Griinden ergibt es sich, dass die Kombination
an der dusseren Pergaminfolie und der inneren Po-
lyesterfolie, welche zwecks getrenntem Recycling
lediglich an ihrem oberen und unteren Rand mit
mdéglichst wenig Klebstoff miteinander verklebt sind,
die ideale Kombination fiir einen Transportbeutel,
der die eingangs erwihnten Aufgaben Idsen soll,
darstellt.

Der Transportbeutel eignet sich insbesondere
zum Transport von grillierten Poulets vom Verkaufs-
geschaft nach Hause und zum Wiederaufwérmen
derselben im Beutel im Mikrowellen- oder Backofen.

Patentanspriiche

1. Transportbeute! (1), insbesondere zum Trans-
port von warmen oder wieder aufzuwirmenden
Nahrungsmitteln, mit mindestens zwei einen Innen-
und einen Aussenbeutel bildenden Schichten (2, 3),
dadurch gekennzeichnet, dass die dussere Schicht
(3) mindestens teilweise aus Zellulosefasern be-
steht und die innere Schicht (2) eine Kunststoffolie
ist.

2. Transportbeutel nach Patentanspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Aussenbeutel (3)
aus einer Pergaminfolie besteht.

3. Transportbeutel nach Patentanspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbeutel
(2) aus einer Polyesterfolie besteht.

4. Transportbeutel nach einem der vorangehen-
den Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innen- und der Aussenbeutel (2, 3) am
oberen Beutelrand (11) miteinander verklebt sind.

5. Transportbeutel nach einem der vorangehen-
den Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innen- und der Aussenbeutel (2, 3) an ih-
rem unteren Rand (4) mindestens einmal umgefalzt
und der Aussenbeutel (3) im Bereich (5) der Falz-
stelle verklebt ist.

6. Transportbeutel nach einem der vorangehen-
den Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aussenbeutel (3) eine zusammengeklebte
Langsnaht (8) aufweist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

7. Transportbeutel nach einem der vorangehen-
den Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innenbeutel (2) eine L&ngssiegelnaht (9)
aufweist.

8. Transportbeutel nach einem der vorangehen-
den Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Innenbeutel (2) im Bereich des Beutelbo-
dens (4) mit einer Quersiegelnaht (10) versehen ist.

9. Verfahren zur Herstellung eines Transportbeu-
tels nach einem der vorangehenden Patentansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die auf separa-
ten Rolien gelagerten Folien fur den Innen- und
Aussenbeutel (2, 3) zu einem Schlauch und an-
schliessend zu einem Beutel (1) geformt werden,
wobei der Innenbeutel (2) mit einer L&ngs- und
Quersiegelnaht (9, 10) und der dussere Beutel (3)
mit einer geklebten Langsnaht (8) versehen wird,
wobei der Innen- und der Aussenbeutel (2, 3) am
oberen Beutelende (11) miteinander verklebt wer-
den und der untere Rand (4) des Beutels minde-
stens einmal umgefalzt und der &ussere Beutel im
Falzbereich (5) verklebt wird.
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Fig. 1
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Fig. 4
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