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Sposob wytwarzania smaréw lozyskowych o wlasnosciach
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wylwarza-
nia smaréw litowych. oraz litowo-wapniowych
przeznaczonych do smarowania lozysk tocznych,
charakteryzujacych sie dobra ochrona korozyjna
powierzchni stalowych lozysk tocznych, szczegol-
nie w obecnosci wody.

Znane sposcby wytwarzania smaréw lozysko-
wych o wilasnosciach przeciwrdzewnych polegaja na
wprowadzeniu do smaru, w toku procesu wytwa-
rzania smaru, inhibitoréw korozji. W charakterze
inhibitoro6w korozj stosowane sa rozpuszczalne w
olejach sole barowe kwaséw sulfonowych, szoze-
gblnie, naftosulfonowych, pochodne sarkozyny, po-
chodne imidazoliny, hydroksyestry wieloalkoholi i
kwaséw tluszczowych oraz substancje pochodzenia
nieonganicznego takie jak azotyn sodu i chromia-
ny.

Obecno$é¢ inhibitoréow korozji w smarze czesto
powoduje zmniejszemie dlugotrwalo$ci pracy sma-
row w lozysku w maksymalnych temperaturach
pracy smaru. Problem ten szczeg6lnie istotny jest
dla smaréw zageszczonych mydiami litowymi i li-
towo-wapniowymi przeznaczonymi do .pracy w
temperaturach maksymailnych rzedu 120—130°C. -

Stwierdzono, ze przez wprowadzenie do smaréw
litowych i litowo-wapniowych w charakterze inhi-

bitor6w korozji sulfonianéw litu uzyskuje sie dob-,

re wlasnosci przeciwrdzewne smaréw oraz dlugo-
trwalos¢ pracy smaréw w lozyskach toczmych w
temperaturach 120—130°C.
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przeciwrdzewnych
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Sposob wedlug wynalazku polega na wprowadze-

niu do smaru w trakcie procesu dyspergowania
zageszczacza w oleju do 10%, gléwnie do 2% sul-
fonianu litu rozpuszczalnego w oleju. Sulfoniany
litu wprowadza sie do ukladu olej—mydio litowe
lub litowo-wapniowe, w fazie dyspergowania my-
del w oleju w temperaturach ponizej 200°C, gléw-
nie 160—60°C. Dobre wilasnosci przeciwrdzewne
smaréow oraz dlugotrwalo$é pracy w temperatu-
rach 120—130°C uzyskano stosujac alkiloarylosul-
fomiany litu lub/i na‘fgasuulfoniany litu o S$rednim
cigzarze czasteczkowym 200 do 1000 glownie 400—
—600.
"~ Przyktad I. Do reaktora pojemmosci roboczej
100 kg wyposazonego w mieszadla przeciwbiezne
z skrobakami $cian zawierajacego 32 kg oleju naf-
tenowego o lepkosci kinematycznej 61 ¢St w 50°C,
w iemperaturze 70°C wprowadza si¢ 8 kg kwasu
12 hydroksystearynowego technicznego. Po rozpu-
szezeniu kwasu 12 hydroksystearynowego w oleju
oraz podniesieniu temperatury roztworu do 85°C
wprowadza si¢ 1,2 kg monohydratu wodorotlenku
litu w postaci zawiesiny w 24 kg kondensatu
wodnego.

Zmydlanie prowadzi si¢ przez 2 godziny podno-
szac stopniowo temperature do 100°C, a nastepnie
odparowuje sie wode podnoszac stopniowo tem-
perature do 130°C. Ogrzewanie prowadzi sie da-
lej do uzyskania temperatury 205°C w reaktorze.
W trakcie ogrzewania w temperaturze 170°C wpro-
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wadza si¢ 43 kg oleju. Temperature 205° utrzy-
muje si¢ ok. 15 minut do calkowitego rozpuszcze-
nia mydel w oleju a nastepnie zawarto$é chlodzi
dodatkiem 43,5 kg oleju w pieciu porcjach pray in-
tensywnym mieszaniu. W temperaturze 160°C
wprowadza gie 8,0 kg 50% roztworu olejo-
wego tiokarbaminianu cynku. W temperaturze
140°C z ostatnig porcjy oleju 1,5 kg 50% roztworu ole-
jowego alkilobenzenosulfonianu litu o $rednim cie-
zarze czasteczkowym 490,

Chilodzenie kontynuuje si¢ do uzyskania tempec-
ratury 70°C. W tej temperaturze smar egalizuje
sie na tarczowym mlynie koloidalnym przy szczn-
linie 0,1 mm a nastepnie odpowietrza. Otrzymany
smar posiada penetracje 275 mm/10, temperature
kroplenia 181°C oraz zawarto§¢ wolnych zasad
0,05% w przeliczeniu na NaOH. Smar wytrzymuje
badanie Yia hamowni SKF R2F wg DIN 51806 pro-
ba B w temperaturze 130°C oraz badania na wia-
snoéci przeciwrdzewne w aparacie Emcor wg DIN
51802 i wg ASTM D 1743. :

Przyklad II. Do reaktora pojemnosci robo-
czej 100 kg wyposazonego w mieszadla przeciw-
biezne ze skrobakami $cian zawierajgcego 48 kg
oleju jak w przykladzie 1, w temperaturze 70°C
wprowadza sie 2,4 kg kwasu 12 hydroksy:tearyno-
wego technicenego i 9,6 kg stearyny technicznej.

Po rozpuszczeniu kwaséw tluszczowych oraz o-
grzaniu roztworu olejowego do temperatury 85°C
wprowadza sig 1,8 kg monohydratu wodorotlenku
litu w postaci zawiesiny w 3,6 kg kondensatu wod-
nego. Zmydlanie prowadzi si¢ przez 2,5 godziny
podnoszac temperature do 100°C a nastepnie od-
parowuje wode oraz ogrzewa do temperatury
205°C. Temperature 205°C utrzymuje si¢ do okelo
15 minut, do catkowitego rozpuszczenia mydel w
oleju, a nast¢pnie zawartos¢ chtodzi si¢ dodatkiem 38 kg
oleju jak w przykladzie I w pieciu porcjach przy intensyw-
nym mieszaniu.

Chiodzenie kontynuuje sie do uzyskamia tempe-
ratury 60°C. W temperaturze 120°C w trakcie chlo-
dzenia wprowadza sie 15 kg &0% roztworu
olejowego alkilobenzenosulfonianu litu o Srednim
- cigzarze czasteczkowym 490 oraz 1 kg dwulizookty-
lodwutiofosforanu cynkti. Ochlodzony do tempera-
tury 60°C smar egalizuje sie na tarczowym mly-
nie koloidalnym przy szczeflnie 0,15 mm a nastep-
nie odpowiedza. Uzyskany smar posiada penetra-
cje 283 mm/10, temperaturg kroplenia 188°C oraz
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zawartos¢ wolnych zasad 0,1% w przeliczeniy na
NaOH. Smar wylrzymuje badania na hamowni SKF
121" wg DIN 51806 proba B w temperatuire 1207°C
oraz badania na wlasnosci przeciwrdzewne wg DN
51702 i wg ASTM D 1743. )

Dirzyklad III. Do reaklora o pojernnosci ro-
boczej 100 kg zawierajycegr 50 kg oleju mafleno-
wego o lepkosci kinematycznej 54 ¢St w 50°C, w
temperaturze 70° wprowadza sie 14 kg stearyny
technicznej. Po rozpuszczeniu stearyny oraz pod-
niesieniu temperatury do 85°C wprowadza sie 0,42
kg wapna hydratyzowanego oraz 1,7 kg monohys
dratu wodorotlenku litu w postaci zawiesiny w
42 kg kongensatu wodnego. Zmydlanie prowadzi
sie przez 2,5 godz. xdnoszac temperature do. 100°C,
a nastgpnie odparowuje wode oraz ogrzewa do
temperatury 210°C dla wytworzenia roztworu my-
del w oleju po czym chlodzi dodatkiem 33,5 kg
oleju w pieciu porcjach przy intensywnym mie-
szaniu. ‘

W temperaturze 170°C wprowadza sie¢ 0,5 kg

fenotiazyny oraz 2 ‘kg 50% roalworu olejo- .
wego naftosulfonianu litu o Srednim ciqzarze czg- -

steczkowym 540. Po schlodzemiu wo temperatury
60°C smar egalizuje sie na tarczowym milynfe ko-
loidalnym przy szczélinie 0,15 mm i odporvietrza.
Uzyskany smar posiada penetracje 250 mm/10, tem-

peraturg kroplenia 187°C oraz zawartos¢ wolnych

zasad 0,1% w przeliczeniu na NaOH.

Smar wytrzymuje badanie na hamowmni SKF R2F
wg DIN 51806 proba B w temperaturze 120°C oraz
badania na wlasnosci przeciwrdzewnme w aparacie
Emcor wg DIN 51702 i wg ASTM D 1743. .

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania smarow litowych oraz lito-
wo-wapniowych charakteryzujacy sie dobrg och:o-
ng antykorozyjng powierzchni stalowych, szczeg6l-
nie w obecnosci wody oraz dlugoirwaloscia pracy
w lozyskach tocznych w temperaturze 120--186°C,
znamienny tym, ze w trakcie procesu dyspergo-
wania mydet w oleju wprowadza si¢ do smaru de
10% wagowych konzystnie do 2% wagowych alki-
loarylosulfonianu litu ilub naftosulfomianu litu o
Srednim ciezarze czgsteczkowym 200-—1000, kovzy-
stnie 400—600,
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