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Offnungs- und SchlieBvorgangs des Spritz-
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schreibt.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Schiebersicherung fir SpritzgieRwerkzeuge,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schiebersicherung aus einem
beweglichen Sicherungsstift, einer schwenkbaren Lasche und einem
Steuerblock besteht, wobei der Sicherungsstift im Steuerungsblock wéhrend
des Offnungs- und SchlieRvorgangs des Spritzgussformstiicks einen

definierten Weg liber eine 2- oder 3 dimensionale Kontur beschreibt.




Schiebersicherung fir Spritzgiefwerkzeuge

Die Erfindung betrifft eine Schiebersicherung fir SpritzgieRwerkzeuge.

Beim Entformen eines Spritzgussformstiicks wird die duere Form gedffnet und
der Kern muss aus dem Inneren der Form heraustransportiert werden um das
fertige Spritzgussteil aus der Form zu entnehmen oder auszuwerfen.

Der Kern wird dabei in einer Linearfiihrung in die Auswurfposition gefthrt und in
der Endposition gesichert.

Dies erfolgt meist durch eine mechanische Konstruktion, die allerdings sehr
fehleranfallig ist, da sie sehr viele bewegliche Teile aufweist, deren Abstimmung
untereinander nur sehr schwer méglich ist.

Nach dem Auswerfen bzw. der Entnahme des Spritzgussformstlicks wird die
Form fir den nachsten Spritzgussvorgang wieder geschiossen und der Kern
positioniert.

Aufgabe der Erfindung war es, eine Schiebersicherung bereitzustellen, die den

Kern zuverlassig auf einfache Weise sichern kann.

Gegenstand der Erfindung ist daher eine Schiebersicherung fir
SpritzgieBwerkzeuge, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiebersicherung
aus einem beweglichen Sicherungsstift, einer schwenkbaren Lasche und einem
Steuerblock besteht, wobei der Sicherungsstift im Steuerungsblock wahrend
des Offnungs- und SchlieBvorgangs der Spritzgussform einen definierten Weg

entlang einer 2 oder 3 dimensionalen Kontur beschreibt.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine Schiebersicherung fir
SpritzgieBwerkzeuge, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieber in der
Endposition elektromagnetisch, pneumatisch oder hydraulisch gesichert wird. ‘




Dabei wird der Schieber nach Beendigung des SpritzgieRvorgangs so gefiihrt,
dass der Sicherungsstift von seiner Ausgangsposition wahrend des Offnens der
Spritzgussform und dem Entfernen des Kemns Etagen tiefer bis zu einer
vorlaufigen Endposition gefiihrt wird. In dieser vorliufigen Endposition wird der
Kern fixiert und das Spritzgussformstiick kann entnommen bzw. ausgeworfen

werden.

AnschlieBend wird die Form wieder geschlossen und der Schieber bewegt sich
Etagen wieder zuriick in seine urspriingliche Ausgangsposmon ein weiterer
SpritzgieRvorgang wird durchgefiihrt.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird der Schieber jeweils Gber mehrere
Etagen von seinem Ausgangspunkt tiefer zu einer vorlaufigen Endposition
geflhrt und anschlieRend wieder ber mehrere Etagen zuriick zu seinem
Ausgangspunkt gefuhrt.

In den Fig. 1 und 2 ist eine erfindungsgemaRe Schiebersicherung dargestelit.

Dabei stellt Fig.1 eine erfindungsgeméfRe Ausfithrung des Schiebers dar.
In Fig. 1 bedeuten a die schwenkbare Lasche, b den Sicherungsstift und ¢ den
Steuerblock.

In Fig. 2 ist die erfindungsgemaBe Ausfiihrung des Steuerblocks dargestellt,
sowie der Weg, den der Sicherungsstift beschreibt.

1. Ausgangsposition, der Schieber bewegt sich nach hinten.

2. Der Sicherungsstift bewegt sich tber eine Schriage und wird dabei
angehoben. Die Lasche lenkt dabei aus.

3. Der Sicherungsstift bewegt sich lber eine Kante und springt dadurch
eine Stufe tiefer.

4. Der Schieber bewegt sich durch die Kulissensteuerung nun kurz in
entgegengesetzter Richtung und springt dadurch wieder eine Stufe




tiefer. Hier ist die vorlaufige Endposition erreicht. Der Schieber ist nun
gesichert und die Kulissensteuerung kann nun aus dem Schieber
herausfahren.

5. Die Form schlieft sich wieder, die Kulissensteuerung greift wieder ein
und bewegt den Schieber wieder ein Stlick nach hinten. Die Lasche
schwenkt nach links aus und der Sicherungsstift fallt dabei auf die
tiefste Position ab.

6. Ab jetzt bewegt sich der Schieber wieder nach vorne und der
Sicherungsstift verlasst den Steuerblock {iber die ansteigende
Schrage und wird dabei wieder angehoben.

7. Endposition (entspricht der Ausgangsposition)

Die Hohe, Tiefe und die Winkelungen kénnen dabei je nach Form der Kulisse
angepasst werden.

In der Kulisse kann ein optisches, elektrisches oder elektromagnetisches
Element den Schaltvorgang auslésen, das den Weg des Sicherungsstiftes
verfolgen kann.

In einer weiteren Ausfiihrungsform kann der Schieber in seiner Endposition
zusétzlich elektromagnetisch, pneumatisch oder hydraulisch in Position 5
verriegelt bzw. anschlieRend gehoben werden. Dabei kann der Steuerblock
einfacher konstruiert werden, da eine exakte Ausfiihrung der Bahnen in diesem
Fall nicht wesentlich ist.

Die Steuerung kann dabei durch Steuerpunkte (Sensoren) in der Kulisse
erfolgen.

Die erfindungsgeméfRe Schiebersicherung kann beispielsweise in
Spritzgusswerkzeugen oder Druckgusswerkzeugen eingesetzt werden.




Patentanspriiche:

1) Schiebersicherung fiir SpritzgieBwerkzeuge, dadurch gekennzeichnet,

dass die Schiebersicherung aus einem beweglichen Sicherungsstift,
einer schwenkbaren Lasche und einem Steuerblock besteht, wobei der
Sicherungsstift im Steuerungsblock wahrend des Offnungs- und
Schlielvorgangs des Spritzgussformstiicks einen definierten Weg Uber
eine 2- oder 3 dimensionale Kontur beschreibt.

2) Schie‘bersicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

3)

4)

Schieber wihrend des Offnens der Spritzgussform (iber mindestens 2
Stufen tiefer zu einer vorlaufigen Endposition gefuhrt wird,
wahrenddessen das fertige Spritzgussformstiick aus der Form
entnommen oder ausgeworfen wird.

Schiebersicherung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schieber wahrend des SchlieRens der Form
vorerst in seine tiefste Position gefiihrt wird um anschlieRend lber eine
Schrége in die Endposition, die der Ausgangsposition entspricht gefiihrt
wird.

Schiebersicherung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schieber in seiner Endposition
elektromagnetisch, hydraulisch oder pneumatisch gesichert wird.

5) Schiebersicherung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass die Steuerung des Sicherungsvorgangs durch

optische, elektrische oder elektromagnetische Steuerpunkte erfolgt.

6) Verwendung der Schiebersicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 5 in

Spritzguss- oder Druckgussverfahren.
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Patentanspriiche:

1) Schiebersicherung fiir SpritzgieBwerkzeuge, mit einem beweglichen
Sicherungsstift, und einer schwenkbaren Lasche dadurch
gekennzeichnet , dass die Schiebersicherung aus einem Steuerblock (c,
Fig. 1) besteht, wobei der Sicherungsstift (b) im Steuerblock (c) wéhrend
des Offnungs- und SchlieBvorgangs des Spritzgussformstiicks einen
definierten Weg tiber eine 2- oder 3 dimensionale Kontur beschreibt.

2) Schiebersicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schieber wiahrend des Offnens der Spritzgussform iber mindestens 2
Stufen (2, 3, Fig. 2) tiefer zu einer voridufigen Endposition (4) gefiihrt
wird, wahrenddessen das fertige Spritzgussformstiick aus der Form
entnommen oder ausgeworfen wird.

3) Schiebersicherung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schieber wahrend des SchlieBens der Form
vorerst in seine tiefste Position (4) gefiihrt wird um anschlieBend Gber
eine Schrage (5) in die Endposition (7), die der Ausgangsposition (1)
entspricht gefiihrt wird.

4) Schiebersicherung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schieber in seiner Endposition (7)
elektromagnetisch, hydraulisch oder pneumatisch gesichert wird.

5) Schiebersicherung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuerung des Sicherungsvorgangs durch
optische, elektrische oder elektromagnetische Steuerpunkte erfolgt.

6) Verwendung der Schiebersicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 5 in
Spritzguss- oder Druckgussverfahren.
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