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" Znana jest rzécza, ze noze, stluzace do obrébki
drewna, zwlaszeza do wytwarzama profilowanych

_ listew, zakleszezaja sie po bokach miedzy tarcza-

mi kleszezowymi,. ktoére sa - osadzone na koncu
freza i przytwierdzone znanym sposobem, przy
czym noze Wchodza bocznymi wystepami w ztobki
plyt kleszeczowych w sposéb przesuwny w celu
umozliwienia nastawienia. O ile noze te s3 pro-
jak przy walkach skrawajacych
tylka grzbiet noza posiada

caly profil

ste, podobnie
heblarek, woéwezas
profil tnacy, a przy ostrzeniu noza
musi byé na wolnej powierzchni noza doszlifowa-
ny, co jest nie tylko wuciailiwe i zabiera duzo
czasu, lecz ponadto nie da sie dokladnie przepro-
wadzié. Z tego powodu stosuje sie coraz czeScie)
noge zakrzywione, ktére posiadaja profll tnacy
na powierzchni grzbietu i sa o.::trzone przez dp-

szlifowanie plaskiej powierzchm dolnej, co mozna

uskutecznié w prosty sposéb i przy zachowaniu

dokladnych profiléw. Zlobki prowadiace w tar-
czach kleszczowyceh maja przy tym ksztalt tuku
i przecinaja brzeg tarczy - pod katem ostrym.
O ile zlobki sa doprowadzone do przeciwleglej
krawedzi, wéweczas s3 one zakolczone - przeciw-
bieznie i pozwalaja, po przestawieniu noza, na
stosowanie glowicy noza w obu kierunkach. obro-
tu. Aieby zabezpieczyé néz przed wypadnieciem,
stosuje sie w listewkach prowadniczych nozy
przerwy, a w zlobkach tarcz kleszezowych bolce
zabezpieczajgce, wchodzace do tychze tarcz lub
itobki koficzg sie tuz przed brzcglem tarcz klesz-
czowych, przez co tworza sie zderzakl ogranicza-
jace ruch noza.

Powyisze rozwiazania maJa te wade, iz noze
posiadaja duzy kat wolny, przez co powstaje za
maly kat wybrzuszema albo za rualy kat klinowy.
W pewnym przypadku néz wiecej zdzlera anizeli
tnle, aw druglm przypadku noze sa ‘ostro zakof-



" czone i- latwo sie Tamm. Ponadt& noze uginajg sie
tatwo pod- dzm}amem sity tnacej, eo” powoduje
nieréwna obrébke tworzywa. O ile ndi.e'zabézpie-
czone sg przed wypadnieciem ‘sztyfcikami, wéw-
czas mozna je wykorzystaé w jednei dhugoSci od-
powiadajacej wycieciom, w ktére sztyfty weho-
" dzg, przez co traci si¢ znéw wartosciowy mate-
rial, Wskutek tego usuwa si¢ nieraz ze wzgle-
déw oszczednoSciowych sztyfty zabezpieczajqéé
i zuzyte noze étosuje si¢ dalej przy zwiekszonej
ile

. mozliwoS$ei nieBezpiecznth wypadkéw. O
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6, zaopatrzonym w gwint 5 i zakleszczaja noze po

dociaggnieciu nakretek ? miedzy sobg. Kazdy néz

-1 poswda na powierzchni zewnetrznej.$8 profll
‘tnaey, a po obu koficach ostrza 9, ktére powstaja
przez szlifowanie plaskiej powierzchni 10. Znaki.

11 na obwodme tarcz stuzg dla latw1erzego na-
stawienia nozy. .

Przez doprowadzenie #lobkéw niemal az do
brzegu tarczy kleszczowych, bez przeciecia obwo-

du tarez, osiaga sie¢ podparcie noza prawie w po-

_ blizu ostrza, przez co sila tnaca, dzialajaca w kie-

rowki prowadzace kohicza si¢ przed brzegiem

tarczy kleszczowych, woéwezas odstep. miedzy
miejscem zakleszezenia i ostrzem noza, a tym sa-

- mym ramig sily tnacej jest wigksze niz przy wy--

konaniach posiadajacych sztyfty zabezpieczajace.
Wskutek tegb wzrasta obcigZenie noza, zwlaszeza
‘na koficach listw prowadniczych, przy czym to
obciazenie wzrasta jeszeze wskutek wystepuja-
ZYobki
wybijajg sig¢ szybko, co utrudnia dokladne nasta-

cego tam dzialania karbu. prowadnicze
wienie poza. Ponadto listwy prowadnicze trzeba
od czasu do czasu skracaé_ 'w miare zuiywanig
sie noza.

Wynalazek dotyczy glowic noza do obrabiarek
drewna z nozami, prowadzonymi i przytwierdzo-
“nymi w Zlobkach miedzy tarczami kleszezowymi,
ktére przy zachowaniu zalet znanych przyrzadéw
usuwaja ich wady. Osiaga s1g to w my$l wyna-
‘lazku w ten spospb, iz zlobkl ‘prowadnicze lezg na
tukach két, znajdujacych sie catkowicie wewnatrz
obwodéw tarczy kleszczowych. Dla umozliwienia
pfacy w obu kierunkach obrotu nozy rowki mo-
g3 byé umieszezone po obu stronach prostych
laczeicycli srodki két i Srodki tarez kleszczowych,
a zwlaszcza moga one byé w sobie zamknigte.

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia przedmiotu wedlug wynalazku Flg 1 przed-
stawia glowice noza w widoku z przodu, a fig. 2
— w przecieciu wzdtuz linii 12 — II na- fig. 1.
Noze 1 wchodza boczny‘ml listwami 2 do Zlobkéw

tukowych 3, rozmleszczonych w regularnych od-

stgpach w tarczowej plycie zakleszczajacej 4.
‘Tarcze osadzone sg bezpiecznie na wale frezarki

—-—
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runku noza, zostaje przeniesiona na tarcze za-.
kleszczajace, nie wyginajae noza. Dzigki temu
zwieksza sig znacznie sztywnosé noza; lecz roéw-
niez i latwo&é mastawiania. Przez niemal réwno-

legle polozenie rowka prowadzacego i brzegu

“ tarczy odstep miedzy koficem noza a osig obrotu

powieksza si¢ przez przesuniecie noza w Ztob-
kach_przy stosunkowo duzej drodze przesuwu,
liczac na obwodzie tarczy, tak i2 moze on by¢ na-
stawi[my dokladnie dla wszystkich nozy jednej
glowicy, o ile przy nastawianiu odstep korica
noza od znaczka na ebwodzie kola jest jednakowy.
Dzigki temu uzyskuje sig¢ réwnomierng prace
ostrzy, spokojny bieg glowicy, réwnomierne zu-
zycie nozy oraz czysto obrabiune powierzchnie.
Ponadto dzieki konstrukeji  wedhug xbynzilazku
zaleznie od obrabianego gatunku drewna dostoso-
waé mozna kazdorazowo wolny kat,
Przez przesuwanie nozy, poczawszy. od zera
istnieje mozliwo$é nastawiania kazdej wielkoSei
kata w prosty sposéb.

Dalsza . zaleta "glowicy wedlug wynalazku po-
lega na malyc}i promieniach krzywizny nozy, co
umozliwia wykonywanie nozy przez rozcinanie

pierScieni, ktérych obwody posiadaja profil prze-.

kroju. Bez wielkiej straty materialowej wytwa-
rza si¢ pierScienie z rur albo przy gleboko wnika-
jacych profilach -z materialu pelnego, przez co
w"przeciwstawieniu do dotychezasowych = sposo-
béw, polegaJacych na wykonaniu wstepnym i na-
stl:pnym profllowamu, oszczedza sig znacznié na
kosztach wyrobu, co odczuwa sie zwlaszcza przy
niewielkich ilosciach rzadkich profiléw. Podezas
\ v . " . . . i R

poniewa?
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gdy przerywane rowki tarezy kleszczowych trze-
ba wytwarzaé za pomocg frezéw palcowych na
okraglych frezarkach, zamkniete rowki mozna
wykonywaé na zwyklych tokarkach bez specjal-
nych przyrzadéw. ‘

Wszystkie wyzej wymienione korzysci wyko-
nania wedlug wynalazku osiaga sie bez pomniej-
szania prostoty doszlifowywania jak i wymiany

' nozy, jak réwniez przydatnosci i stosowania oraz
bezpieczenistwa tych glowic w poréwnaniu z do-

tychczas znanymi glowicami.

Zastrzezenie patentowe

Glowica noza do obrébki drewna na maszy-
nach z nozami proﬁvadzonyrﬁi-ntrwalonymi ‘'w ko-
listych Ztobkach miedzy tarczami kleszczowymi,
znamienna tym, ze zamkniete w sobie koliste
ztobki prowadnicze do nozy znajduja si¢' w ca-
foSci wewnatrz obwodu tarczy kl_eszczowych.

Josef Spindlbauer

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

N




	PL35217B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


