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Dyszak wielkopiecowy
Patent trwa od dnia 19 sierpnia 1957 r.

Dotychczas uzywane dyszaki wielkopiecowe
posiadajg postaé lekkich stozkowych rur zeliw-
nych o grubosci $cianek okolo 12—15 mm, Na-
grzany dmuch przechodzacy przez dyszak ogrze-
wa jego $cianki majczeSciej do czerwonego zaru.
Ponlewaz dyszak jest otoczony zewnetrzng atmo-
sfery i réznymi zimnymi przedmiotami, np. chlo-
dzong woda dyszownica i obsada dyszowmicy, to
dyszak traci duzo ciepia przez konwekcje i pro-
mieniowanie, Wynikiem tej straty jest obnizanie
temperatury w wdmuchiwanego powietrza na
diugosci dyszaka o 50—100°C zaleznie od warun-
kow pracy wielkiego pieca. Strata ciepta wdmu-
chiwanego powietrza odbija sie ujemnie na eko-
nomiczno$ci biegu pieca, zwlaszcza kiedy do
wdmuchiwanego powietrza jest dodawana para
wodna jako $rodek mnawilzajgcy. Para powoduje
pewne ochladzanie garu, w zwigzku z czym nie-
zbedne jest podniesienie temperatury powietrza
074°Cna kazdy 1% dodawanej pary. Bez podwyz-

*) Wtlasciciel patentu oswiadczyt, ze wspoltwdrcami wy- '

nalazku sg doc. inz. mgr Zygmunt Krotkiewski i inz. mgr
"Maciej Kowalewski.

szen'a temperatury nalezaloby zmmiejszaé ilo§é
dodawanej pary, co oczywiscie nie jest wskazane.
Z powyzszego wynika, ze dyszak powinien byé
skonstruowany tak, aby przeciwidzialal stratom
clepta wdmuchiwanego powietrza.

Dyszak wedlug wynalazku jest przedstawiony
przykladowo na rysunku. Posiada on plaszcze
wewnetrzny i zewnetrzny obejmujace material
izolacyjny. Wewnetrzny plaszcz I dyszaka jest
wykonany z blachy zaroodpornej o grubosci okoto -
4 mm. Do tego plaszcza sg umocowane na stale
dwie koncowki 2 i 3 $ci§le dolegajace do plaszcza,
a majace wolne konce dopasowane do powierzch-
ni stykowych dyszy i kolana dyszowego.

Zewnetrzng powierzchnie tych koncowek oblega
zewnetrzny plaszcz 4 umocowany na state do jed-
nej koncowki i mogacy sie wzdluznie przesuwaé
po drugiej. Taka konstrukcja shizy do wyréwny-
wania réznych rozszerzen cieplnych obydwéch
plaszczy.

Przestrzen 5 pomiedzy plaszczamj I i 4 jest
wypelniona dobrym i lekkim materialem izola-
cyjnym, np. popiotem drzewnym, gdyz ciezar dy-
szaka odgrywa duza role przy wymianie dyszy



i innych pracach montazowych. Ciepio zawarte
we wdmuchiwanym powietrzu przedostawajace
sie przez taka $§cianke dyszaka, musi przezwy-
ciezyé 2 $cianki z blachy zaroodpornej i warstwe
izolacyjng. W wyn’ku tego straty ciepta beda
niewielkie i bedg powodowaé¢ mieznaczne obnize-
nie temperatury powietrza na diugosci 'dyszaka.

Zastrzezenie patentowe

Dyszak wielkopiecowy, znamienny tym, ze jest
wykonany z dwdéch plaszczy metalowych (I, 4)

i warstwy izolacyjnej (5) umieszczonej miedzy
iymi plaszczami, przy czym plaszcz zewetrzny
(4) jest polaczony z jedna z koncowek (2)-lub(3)
przesuwnie w celu wyrownywania rozszerzalno-

" §ci cieplnej obu plaszezy.
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