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(54) Zpiisob vyroby elektrostaticky vodivé a antistatické podlahoviny na bézi ;

polyvinylchloridu

Vyndlez se tyka vyroby elektrostaticky vodivé
a antistatické podlahoviny na bazi polyvinylchlori- |

du michanim granuli s elektricky vodivou pastou,
lisovdnim granuli do bloki a §tipanim a sekdnim na
dlazdice.

Existuji urcitd specidlni prostiedi — jaka jsou
v nemocnicich, laboratofich, vypoéetnich centrech
a specifickych primyslovych oborech, kde je po-
uZiti klasickych pryZovych a plastickych podlaho-
vin nevhodné. Nevyhovuji jejich elektroizola¢ni
vlastnosti s hromadénim elektrostatického néboje
a nebezpedcim vybuchi a poZirh. Proto se v uvede-
ném prostiedi instaluji elektrostaticky vodivé nebo

‘antistatické podlahoviny se schopnosti elektrosta- :

ticky naboj odvadét, jejichZ vlastnosti definuje

' pfipravovand d&eskoslovenskd norma prichozim |

‘odporem 5 . 10*—1 . 10° ohm (podlahoviny elek-

| trostaticky vodivé) resp. povrchovym odporem

‘nejvyie 1. 10° ohm (podlahoviny antistatické).
Podstatou elektrostatickych podlahovin je mate-

ridlové sloZeni nebo konstrukce, kterd jim doddva
'schopnost odvadét elektrostatické ndboje. Tyto ' -
vlastnosti se dociluji v podstaté dvéma principidlni- |

'mi zptisoby vyroby.
Prvni z nich spociva ve vyrobé podlahovin ze

smési obsahujicich vodivé &astice. Vodivym plni-

vem mohou byt saze, coz ma znacné nevyhody

v omezeni Sernym vzhledem i v pracovnich problé- \
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mech. Dal$im fe$enim je pfekryvéni spodni vrstvy

plnéné sazemi tenkou naslapnou vrstvou bez vodi-

vych ¢dstic a s mozZnosti béZného vybarveni. Tim se
oviem elektrostatickd vodivost zna¢né zhor3uje. |
Jinym feSenim je pouZivani kovovych vodivych '
castic. Problém je zde velikost téchto &dstic.

U vétsich castic vznikd nebezpedi pfimého svodu

néboje. Jemn¢ praskovité kovy zase vyZaduji

k dosazeni poZadovanych elektroizolaénich vlast-

nosti vysoké davkovani (min. 20 %). Tim opét

vznikaji problémy s vybarvenim a zhoriuje se '
odolnost proti odéru. Navic jsou u kovovych &astic -
nevyhodna ekonomickd — cenova hlediska.

Jiné feSeni tohoto typu popisuje Cs. AO 168
286, podle néhoz se v naslapné vrstvé pouZivaji
kovové pfisady o velikosti 0,1—-0,8 mm do 15 %
a ve spodni vrstvé vodivé &dstice (zpravidla saze)
o velikosti nejvy3e 0,1 mm do 10 %. Podlahovina
vsak neni dostateéné homogenni a kovové &astice
na povrchu plsobi jako cizi pfimiseniny. Zhor$uji
se také moznosti vybarveni i odolnost proti odéru.
Vys§i obsah vodivych &astic ve spodni vrstvé
zpusobuje potiZe pii lepeni.

Druhy principidlni pfistup je zaloZen na p¥ipravé
homogennich jednovrstvych materidli, vyrdbé-

-nych zpravidla lisovanim. Také zde se uplatiiuje
~nekolik feSeni. Podle brit. pat. & 998 745 se

zakladni smés polymerni latky a potfebnych ptisad



za tepla a tlaku vilcuje na tvar félie, ze které se na
\ granulovacim zafizeni pfipravuji granule. Granule
i se za studena v bubnové michadce opatii vrstvou

ftekute pasty s obsahem vodivych &stic. Takto !
_upravené granule se lisuji do blokd, ze kterych se |

' feZzou desky findlni podlahoviny.
Dalii zpisob podle britského patentu ¢.
1121 721 uplatiiuje predchozi piipravu granuli
a jako vodivou pfilnavou smés pouZivd vodni

homopolymerni a kopolymerni emulzi polyvi- .

nylchlondu, ktera obsahuje vodivé Castice. Po
_naneseni vodni emulze na granule se provadi

desky podlahoviny. Podle jiného zpsobu (bntsky
patent &. 966 085) se nejprve valcovanim pfipravi

odpaieni vody, granule se lisuji do blokii a stipajise

félie vodiva s obsahem sazi a félie zdkladni. V dal$i |

operaci se ziskdvé vrstveny materidl tak, Ze vodiva
félie je mezi dvéma zékladnimi féliemi. Takto

vrstveny materiél se drti na kousky, ze kterych se

lisuji bloky podlahoviny. V pojeti francouzského !
patentu & 1146 630 se opét piipravuje zvlast'
vélcovanim a drcenim na kousky jednak zdkladni, |
jednak vodivy materidl. V dalsim postupu se oba !
materidly lisuji na findIni vyrobek zpravidla tak, Ze |

do spodni &4sti lisovaci formy se déva pouze drt
vodivého materidlu a do horni &asti smés obou drti.

Vyhodou feseni tohoto typu je ziskéni pomeérné |
vyhovujicich elektroizola¢nich vlastnosti i moznost '

volby charakteristického vzhledu.

Nevyhodou je u postupii, které vychazeji ze

- smési dvou typl granuli, zejména sloZitd manipula-
ce. U postupG zaloZenych na lisovani granuli
s vodivym povlakem je to jednak energetickd
ndroénost (odpafovani vody z disperzi), jednak
obtiZn4 manipulace (slepovéni) a nebezpeéi vzniku
nehomogenit v disledku stékani tekuté pasty na
povrchu granuli.

Uvedené nedostatky dosavadnich postupd od-

. strafiuje zplsob podle vyndlezu, jehoZ podstatou |

je, Ze michéni granuli s elektricky vodivou pastou

se provadi ve dvou stupnich a to nejprve za

normilni teploty, pak po dobu 10—20 minut za
teploty 50—110 °C, pfi ¢emZ nastane Zelatinace
vodivé pasty na povrchu granuli.

Zpiisob podle vyndlezu piind${ proti znamym

postupiim vyhody v tom, Ze granule s vodivou |
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'povrch, co? zaru&uje homogenitu vylisovanych |
blokii a dlazdic a dovoluje snadnou manipulaci
p¥ipadng kratkodobé uloZeni pfipravenych granuh
v ptipadé preru$eni technologického procesu. Dal-|
i vyhodou je zkrdceni doby a sniZeni spotreby
energie pH lisovdni, cof ma vyznam z hlediska
produktivity celé vyroby, nebot diskontinudlni |
lisovani v ndvaznosti na kontinuélni miseni granuli
s vodivou pastou predstavuje limitujici &ldnek
procesu. ‘

Mnozstvim vodlvych &astic sazi nebo grafitu lze \
regulovat hodnoty priichoziho a svodného odporu |
v pozadovanych mezich. Pro hodnoty odpovidaji | ‘
pozadavkum pfipravované normy je tieba volit |
‘mnoZstvi vodivych &éstic 15—25 hmotnostmch;
% po&itdno na mnoZstvi polyvinylchloridu
v pasté.

K bliz§imu objasnéni postupu podle vynilezu
uvadime nasledujici pfiklad provedeni. j

V ramenové michadce se zamichd a pfedZelati-
\nu]e smés obsahujici (ve hmotnostnich dilech):

suspenzni polyvinylchlorid 72
barnatokademnaty stablllzator 2
stearin 0,3
dioktylftalat-epoxybutylester 22
smés TiO,, Zlut GL, Zelezitd Zlut 3,7 }

vrstvou Zelatinované pasty maji nelepivy nestékavy .

1. Zpiisob vyroby elektrostaticky vodivé a.anti-
statické podlahoviny na bazi polyvinylchloridu

michdnim granuli polymeru s elektricky vodivou

pastou, lisovdnim granuli do blokl a §tipanim
a sekdnim na dlaZdice vyznadeny tim, Ze michdni
granuh s elektricky vodivou pastou se provadi ve
dvou stupnich a to nejprve za normélni teploty, pak

po dobu 10—2( minut za teploty 50—110°C,

PtedZelatinovany aglomerat se zhomogenizuje |
ve $nekovém granulovacim stroji. |
V ramenové micha&ce se zamicha elektrostaticky -

'vodivd smés obsahujici (ve hmotnostnich di-|

lech): ;
pastotvorny polyvinylchlorid 35 |
stearat olovnaty 0,6/
vodivé saze 8, 2 _
dioktylftalat-epoxybutylester 56,2

Vodivé pasta se homogenizuje na tfecim stroji.

V ramenové micha&ce s duplikdtorovym plastém
se nejprve za normalni teploty zamicha 97,5 dilu’
granuldtu a 2,5 dilu elektrostaticky vodivé pasty. !
Pak se michadka zah¥eje aZ na 120 °C, pfi tom smes
dosédhne v prib&hu 15 minut postupné teplotu
50—-110 °C. ‘

Granule se lisuji v etdZovém lisu za teploty
170—180 °C pti tlaku 15—20 MPa po 3—5 min. na|
bloky. Bloky se chladi a za teploty 60—80 °C
vyjimaji z lisu, $tipou a feZou na dlazdice pozado- ;
vaného formétu.

PREDMET VYNALEZU

pfiGem? nastane Zelatinace vodivé pasty na povr- |

chu granuli.
2. Zpisob vyroby elektrostaticky vodivé a. antx—

 statické podlahovmy vyznadeny tim, Ze se Jako|

elektricky vodivd pasta k miseni s granulemi |
polymeru pouZije smés pastotvorného polyvi-
nylchloridu obsahujici 15-25 hmotnostnich %
grafitu nebo sazi, politdno na 'hmotnost polyvi-
nylchloridu.
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