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"Dispositif pour épisser des fils".

L'invention se rapporte a un dispositif pour épisser
des fils, comportant :

- une téte pour épisser qui présente pour la réception des fils a
relier un canal pour épisser qui est ouvert aux deux extrémités
et vers un coté et dans lequel débouchent deux canaux de gaz
sous pression dont les orifices de sortie sont agencés symétriquement
par rapport au milieu du canal pour épisser,

- un couvercle pour couvrir le c8té ouvert du canal pour épisser,

- agencés en dehors du canal pour épisser, a proximité des extrémités
de celui-ci, des dispositifs de serrage pour le blocage d'un fil res-
pectif pendant la réalisation d'une épissure, et

- des dispositifs de coupe pour la mise 3 longueur de l'extrémité
libre respective de fil.

Dans un dispositif connu de ce genre pour épisser
des fils (DE-C-35 36 580), l'orifice de sortie d'un canal de gaz sous
pression dont l'axe est perpendiculaire a ['axe de canal est situé au
fond du canal dans le milieu du canal pour épisser. Le dispositif de
serrage est agencé de fagon que les fils soient situés prés du couvercle
aprés la fermeture de la chambre pour épisser. Lors de la réalisation
d'une épissure, l'écoulement de gaz sous pression presse d'abord les
fils contre le couvercle et se divise ensuite en deux écoulements
partiels qui s'écoulent vers les deux extrémités de canal et qui tour-
billonnent alors 'un avec l'autre les deux fils. Au lieu d'un seul orifice
central de sortie de gaz sous pression dans le fond du canal pour
épisser, deux ou plusieurs orifices peuvent &tre prévus symétriquement
par rapport au milieu du canal pour épisser. Parce que lors de la
réalisation d'une épissure, on admet une extrémité de fil libre, donc
non fixée, on obtient une construction trés simple. Par exemple,
le processus de coupe peut avoir lieu en méme temps que la fermeture
du couvercle.
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On connait en outre un dispositif pour épisser des
fils (DE-C-30 40 661) pour lequel les orifices de sortie de deux canaux
de gaz sous pression sont agencés au-dessus et en dessous du plan
de symétrie transversal du canal pour épisser ainsi qu'a droite et
a gauche de son plan de symétrie longitudinal de facon qu'un des
jets de gaz provoque un tourbillon d'air vers la droite et l'autre jet
de gaz un tourbillon d'air vers la gauche, qui vont autour des fils
mis en place. Une réalisation effective d'une épissure doit &tre possible
par cela aussi pour des filés et des fils retors fortement tordus. En
pratique, chacun des deux fils mis en place est fixé dans ce cas aux
deux extrémités du canal pour épisser. Les écoulements de gaz sous
pression introduits latéralement & proximité des fils agissent essen-
tiellement sur la périphérie du fil.

L'invention a pour but de fournir un dispositif pour
épisser des fils du genre décrit au début, qui, malgré la présence
des extrémités libres de fil, donne de bons résultats d'épissure pour
une multitude de matiéres de fil différentes.

Ce probléme est résolu suivant linvention par le
fait que les orifices de sortie sont agencés dans le fond du caﬁal
et s'étendent respectivement vers les deux cbtés du plan de symeéirie
longitudinal du canal pour épisser et par le fait que les axes des
canaux de gaz sous pression ont une inclinaison opposée l'un par rapport
a l'autre par rapport au plan de symétrie longitudinal.

Par cette construction, des parties importantes
des fils sont situées dans le prolongement des canaux de gaz sous
pression, au commsncement du processus pour épisser. Elles recoivent
donc une sollicitation de départ qui améne a une désagrégation des
fils, & un déplacement dans la direction du couvercle et éventuellement
a un tirage vers l'intérieur des extrémités libres de fil. En conséquence,
les fils remplissent une plus grande partie de la section transversale
du canal pour épisser. Les jets de gaz qui entrent en biais par rapport
au plan de symétrie longitudinal atteignent donc aussi ensuite la matiére
du fil de sorte que l'effet de tourbillonnement se poursuit sous une
sollicitation simultanée de torsion des fils. Dans ce cas, l'extrémité

libre du fil peut suivre la torsion et perdre sa torsion dans le but
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d'un tourbillonnement encore amélioré.

Il est en outre avantageux que les dispositifs de
serrage maintiennent les fils a proximité du fond du canal. Puisque
les fils sont situés trés prés devant les orifices de sortie des canaux
de gaz sous pression, l'effet de désagrégation est particulierement
fort.

Il s'est avéré particulierement avantageux que l'angle
d'inclinaison des axes de canal de gaz sous pression par rapport a
la symétrie longitudinale soit compris entre 20 et 40° et soit de préfé-
rence d'approximativement 30°. Dans le cas de cette dimension, les
jets de gaz ne sont pas introduits tangentiellement mais ont purement
une composante de déplacement en direction tangentielle. Dans ce
cas, l'alimentation directe des fils est maintenue tant au début qu'aussi
pendant le processus pour épisser sans qu'on ne doive renoncer &
une influence de torsion.

Il est en outre favorable que les orifices de sortie
alent, en direction périphérique d'un canal pour épisser circulaire
en section transversale, une extension .d'au moins 30 % du diamétre
du canal. On est assuré aussi par ce dimensionnement qu'une alimen-
tation directe des fils est réalisée dans une grande mesure au début
et pendant la réalisation d'une épissure.

Il est constructivement recommandé que la téte
pour épisser soit constituée de deux parties raccordées solidement
I'une & l'autre, c'est-a-dire d'une partie supérieure qui présente le
canal pour épisser et les deux canaux de gaz sous pression en biais
et d'un pied de fixation qui présente un canal d'amenée de gaz sous
pression avec une section transversale d'une telle grandeur que celui-ci
recouvre les orifices d'entrée des deux canaux de gaz sous pression.
La téte pour épisser peut étre facilement fabriquée par cette compo-
sition en deux parties.

D'autres détails et particularités de l'invention
ressortiront de la description des dessins qui sont annexés au présent
mémoire et qui illustrent, a titre d'exemples non limitatifs, une forme

de réalisation particuliére du dispositif suivant !'invention.
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La figure | montre une vue frontale d'une téte
pour épisser suivant l'invention.

La figure 2 montre une vue en plan de la téte pour
épisser de la figure I.

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale au
travers du dispositif pour épisser dés fils complété.

Dans les différentes figures, les mémes notations
de référence désignent des éléments identiques ou analogues.

Une téte pour épisser | est constituée par une partie
supérieure 2 et par un pied de fixation 3 qui sont raccordés tous
deux mutuellement par brasage, par soudage ou par une autre maniére.
La partie supérieure 2 présente un canal pour épisser &4, de section
transversale circulaire, qui est ouvert a ses deux extrémités 5 et
6 et qui comporte une ouverture longitudinale latérale 7. Celle-ci
est couverte par un couvercle 8 lors de la réalisation d'une épissure.

Des deux cbtés du milieu du canal pour épisser
se trouvent les orifices de sortie 9 et 10 de deux canaux de gaz sous
pression 11 et respectivement 12. Les orifices de sortie 9 et 10 s'éten-
dent des deux cBtés du plan de symétrie longitudinal 13 du canal
pour épisser 4, L'axe 14 du canal de gaz sous pression 1l s'étend
suivant un angle & = 30° par rapport au plan de symétrie longitudinal
13. L'axe de l'autre canal de gaz sous pression 12 s'étend suivant
une symétrie de réflexion par rapport au méme plan.

Le pied de fixation 3 comporte un canal d'amenée
de gaz sous pression 15 sous la forme d'un pergage avec une section
transversale de grandeur telle que les orifices d'entrée 16 et respec-
tivement 17 des deux canaux de gaz sous pression 1l et respectivement
12 en sont couvertes. Ce pied de fixation est enfoncé d'une maniére
usuelle dans un tuyau qui est alimenté par de 1'air comprimé qui
peut étre commandé ou par un autre gaz sous pression.

La figure 3 montre deux fils 18 et 19 introduits
dans le canal pour épisser 4. Le fil 18 est fixé & proximité d'une
des extrémités 5 du canal pour épisser 4 par un dispositif de serrage
20 tandis qu'un dispositif de coupe 21 qui n'est représenté que schéma-

tiquement a mis & longueur 'extrémité libre 22 de ce fil. D'une maniére
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semblable, le fil 19 est fixé a proximité de l'extrémité 6 du canal
pour épisser 4 par un dispositif de serrage 23 tandis qu'un dispositif
de coupe 24 a mis a longueur I'extrémité libre correspondante 25.
Les dispositifs de serrage 20 et 23 sont agencés de facon qu'ils main-
tiennent les sections suivantes des fils 18 et 19 a proximité du fond
du canal et cela signifie que cette affectation est approximativement
exacte encore dans la zone des orifices de sortie 9 et 10.

Si maintenant du gaz sous pression est amené par
le canal d'amenée de gaz sous pression 15 pendant un temps donné,
deux jets de gaz sortent des orifices de sortie 9 et 10, qui agissent
comme des ajutages, et atteignent d'abord les fils placés devant
eux, désagrégent ceux-ci, les pressent vers le haut contre le cou-
vercle 8 et éventuellement tirent quelque peu vers l'intérieur les
extrémités libres 22 et 25. Comme les jets de gaz sous pression sont
dirigés quelque peu en biais, il se produit en raison de la forme du
canal pour épisser une certaine sollicitation des fils par torsion en
plus de l'attaque directe. Ceci conduit au total & une liaison extré-
mement bonne des fils 'un a 'autre.

Dans une forme de réalisation avec un diamétre
du canal pour épisser 4 de 4 mm, des canaux de gaz sous pression
11, 12 d'un diametre de 1,2 ou de 1,5 mm se sont avérés avantageux.
IIs ont une extension maximale (mesurée en direction périphérique
du canal pour épisser) de l,4 ou respectivement de 1,75 mm et ceci
représente 35 % ou respectivement 43 % par rapport au diamétre
du canal pour épisser.

Il doit étre entendu que !'invention n'est nullement
limitée aux formes de réalisation décrites et que bien des modifications
peuvent étre apportées a ces derniéres sans sortir du cadre de la
présente invention. Par exemple, on peut prévoir au milieu du canal
pour épisser encore un autre orifice de sortie de gaz sous pression
qui est perpendiculaire a l'axe du canal pour épisser. Les canaux
de gaz sous pression 1l et 12 peuvent aussi avoir en outre une incli-
naison dans la direction de l'extrémité respective 5 ou respectivement

6 du canal pour épisser 4.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif pour épisser des fils, comportant :
- une téte pour épisser (1) qui présente pour la réception de fils

a relier un canal pour épisser (4) qui est ouvert aux deux extrémités

(5, 6) et vers un cdté (7) et dans lequel débouchent deux canaux de
gaz (11, 12) sous pression dont les orifices de sortie (9, 10) sont agen-
cés symétriquement par rapport au milieu du canal pour épisser (),
- un couvercle (8) pour couvrir le cté ouvert (7) du canal pour épisser,
- agencés en dehors du canal pour épisser (4), & proximité des extré-
mités (5, 6) de celui-ci, des dispositifs de serrage (20, 23) pour
le blocage d'un fil respectif (18, 19) pendant la réalisation d'une
épissure, et
- des dispositifs de coupe (21, 24) pour la mise 2 longueur de I'extré-
mité libre respective de fil,
caractérisé en ce que les orifices de sortie (9, 10) sont agencés dans
le fond du canal et s'étendent respectivement vers les deux cbtés
du plan de symétrie longitudinal (13) du canal pour épisser (4), et
en.ce que les axes (14) des canaux de gaz sous pression (11, 12) ont
une inclinaison opposée l'un par rapport & l'autre par rapport au pfan
de symétrie longitudinal (13).

2. Dispositif pour épisser des fils suivant la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que les dispositifs de serrage (20, 23)
maintiennent les fils (18, 19) a proximité du fond du canal.

3. Dispositif pour épisser des fils suivant l'une
ou l'autre des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que l'angle
d'inclinaison () des axes de canaux de gaz sous pression (l4) par
rapport au plan de symétrie longitudinal (13) est compris entre 20°
et 40°,

4. Dispositif pour épisser des fils suivant la revendi-
cation 3, caractérisé en ce que l'angle d'inclinaison (o) est d'approxi-
mativement 30°.

5. Dispositif pour épisser des fils suivant I'une
quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que les orifices
de sortie (9, 10) ont en direction périphérique d'un canal pour épisser
(4) de forme circulaire en section transversale une extension d'au
moins 30 % du diameétre du canal.
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6. Dispositif pour épisser des fils suivant I'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que la téte
pour épisser (1) est constituée par deux parties raccordées fixement
I'une & l'autre, & savoir une partie supérieure (2) qui présente le canal
pour épisser (4) et les deux canaux de gaz sous pression en biais (11,
12) et un pied de fixation (3) qui présente un canal d'amenée de gaz
sous pression (15) avec une section transversale d'une telle grandeur
que celui-ci couvre les deux orifices d'entrée des deux canaux de
gaz sous pression.
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