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本发明公开了一种建筑装修垃圾分选工艺，

其工艺过程包括：线路选择-破碎给料线-板链机

送料-筛分-二次筛分，通过板链机、碟盘机、弹跳

机、星盘筛等设备将建筑装修垃圾进行精细化筛

分处理，同时本工艺通过物料的性质调整筛分路

线，使得本工艺在建筑装修垃圾的分选上更加高

效，且节省大量能耗。
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1.一种建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述工艺包括：

(1)线路选择：根据建筑装修垃圾的物料体积大小情况有选择的调整分选路线，如果来

料中包括有装袋以及大块混凝土等物料，就上破碎给料线；如果料中无大块以及少量袋装

物，即可自动切换板链机；

(2)破碎给料线：装袋以及大块混凝土等物料被输送至粗破碎机上进行破碎处理，待处

置至可进行筛分即进入板链机中；

(3)板链机送料：散装小件建筑装修垃圾通过装载机直接给料板链运输机，板链机将物

料进行输送；

(4)筛分：散装小件建筑装修垃圾或是通过破碎给料线破碎后的物料输送至碟盘筛，碟

盘筛筛下物通过皮带机给料将物料输送至弹跳筛，通过弹跳筛的筛分，可以得到3中物料，

分别是50-200mm的2D物料、50-200mm的3D物料、0-50mm的筛下物；

(5)二次筛分：0-50mm筛下物进入星盘辅助分选系统后，再次分成三种物料，0-3mm沙

土，3-50mm轻物质经皮带机直接同弹跳筛2D物汇入一条皮带线进入打包机，3-50mm重物质

(小颗粒砂石料)同弹跳筛3D料以及棒条筛筛上物一起汇入一条人工分拣皮带线上进行除

杂后进入反击破，通过矿石破碎机将所有的骨料破碎成0-10mm粒径的物料，10-30mm的瓜子

料以及＞30mm的筛上物需返料进破碎机再次破碎形成0-10mm粒径的物料。

2.根据权利要求1所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述步骤(1)中建筑装

修垃圾分选之前，首先进行预处理。

3.根据权利要求2所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述建筑装修垃圾预处

理工艺为将建筑垃圾置于开阔场地，使用高压水枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积

而定，设定为垃圾堆积体积(m3)的10-30倍Kpa的压力。

4.根据权利要求1所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述步骤(2)破碎送料

线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物料在粗破碎机中进行破碎处理，其中袋装物料被

破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎成50-200mm的物料，破碎后的物料通过粗筛过筛，

粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒径大于200mm的重新进入粗破碎机中进行再次破

碎，直至物料完全低于200mm为止。

5.根据权利要求1所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述步骤(3)中板链机

的给料方式为均匀给料的方式进行物料输送，物料的输送速率为0.2-0.5m3/min。

6.根据权利要求1所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述步骤(4)中筛上物

50-200mm的2D物料及50-200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在20-50cm/s的流水中

对2D和3D物进行冲刷，3D重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离。

7.根据权利要求1所述的建筑装修垃圾分选工艺，其特征在于，所述步骤(5)中最终本

工艺得到的物料包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重

物质颗粒。
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一种建筑装修垃圾分选工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑垃圾处理领域，特别是涉及一种建筑装修垃圾分选工艺。

背景技术

[0002] 建筑装修垃圾主要指建设、施工单位或个人对各类构筑物、建筑物等进行建设、修

缮、拆除及进行房屋装饰过程中产生的泥土、废渣、砂浆等各类废弃物。这种垃圾经过分选

后再重复利用，是较为经济环保的一种处置方式。目前用于建筑装修垃圾分选的工艺或装

置较多，但是都较为粗放，无法做到精细化分选，且分选过程没有针对性，造成资源的浪费

和分选效率低下。

[0003] CN201510039967.5公开了一种用于分离建筑垃圾的工艺与装置，所述工艺包括：

将从建筑垃圾中筛选出的砖瓦块、混凝土块和砂浆块，在相对密闭的容器内，强制其有规律

的高速运动，再根据不同物料的比重及运动速度，将其分别筛选出，从而实现砖瓦块、混凝

土块和砂浆块的分离。还公开了用于该工艺的装置。所述工艺和装置解决了建筑垃圾中砖

瓦块、混凝土块和砂浆块分拣难的问题，并且投资成本低、工艺简单、能耗低。

[0004] CN201510610341.5本发明公开了一种建筑垃圾分选与回收利用工艺及其装置，本

工艺是系统的针对建筑垃圾精分选与回收再利用的完整工艺，原生垃圾经过重载抗冲击无

极调速均匀上料机、大物料分离机、第一输出机、智能抓斗分选平台、水洗系统、水洗料出料

机、第二输出机、精细物料分离机、综合风选、纯净物料收集机、综合风选杂物出料机、实现

建筑垃圾资源化利用。

[0005] 上述发明专利建筑垃圾的分选过程均较为粗放，没有做到精细化、针对性的分选，

分选后的物料资源化处理较为困难，分选过程效率低下。

发明内容

[0006] 一种建筑装修垃圾分选工艺，所述工艺包括：

[0007] (1)线路选择：根据建筑装修垃圾的物料体积大小情况有选择的调整分选路线，如

果来料中包括有装袋以及大块混凝土等物料，就上破碎给料线；如果料中无大块以及少量

袋装物，即可自动切换板链机；

[0008] (2)破碎给料线：装袋以及大块混凝土等物料被输送至粗破碎机上进行破碎处理，

待处置至可进行筛分即进入板链机中；

[0009] (3)板链机送料：散装小件建筑装修垃圾通过装载机直接给料板链运输机，板链机

将物料进行输送；

[0010] (4)筛分：散装小件建筑装修垃圾或是通过破碎给料线破碎后的物料输送至碟盘

筛，碟盘筛筛下物通过皮带机给料将物料输送至弹跳筛，通过弹跳筛的筛分，可以得到3中

物料，分别是50-200mm的2D物料、50-200mm的3D物料、0-50mm的筛下物；

[0011] (5)二次筛分：0-50mm筛下物进入星盘辅助分选系统后，再次分成三种物料，0-3mm

沙土，3-50mm轻物质经皮带机直接同弹跳筛2D物汇入一条皮带线进入打包机，3-50mm重物
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质(小颗粒砂石料)同弹跳筛3D料以及棒条筛筛上物一起汇入一条人工分拣皮带线上进行

除杂后进入反击破，通过矿石破碎机将所有的骨料破碎成0-10mm粒径的物料，10-30mm的瓜

子料以及＞30mm的筛上物需返料进破碎机再次破碎形成0-10mm粒径的物料。

[0012] 优选的，所述步骤(1)中建筑装修垃圾分选之前，首先进行预处理。

[0013] 优选的，所述建筑装修垃圾预处理工艺为将建筑垃圾置于开阔场地，使用高压水

枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)的10-30倍Kpa的

压力。

[0014] 优选的，所述步骤(2)破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物料在粗破

碎机中进行破碎处理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎成50-

200mm的物料，破碎后的物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒径大于

200mm的重新进入粗破碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止。

[0015] 优选的，所述步骤(3)中板链机的给料方式为均匀给料的方式进行物料输送，物料

的输送速率为0.2-0.5m3/min。

[0016] 优选的，所述步骤(4)中筛上物50-200mm的2D物料及50-200mm的3D物料通过水选

进行分离处理，即在20-50cm/s的流水中对2D和3D物进行冲刷，3D重质物沉积在水体底部，

2D轻物质被水体带动从3D物中分离。

[0017] 优选的，所述步骤(5)中最终本工艺得到的物料包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及

50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗粒。

[0018] 有益效果：本发明提供了一种建筑装修垃圾分选工艺，其工艺过程包括：线路选

择-破碎给料线-板链机送料-筛分-二次筛分，通过板链机、碟盘机、弹跳机、星盘筛等设备

将建筑装修垃圾进行精细化筛分处理，同时本工艺通过物料的性质调整筛分路线，使得本

工艺在建筑装修垃圾的分选上更加高效，且节省大量能耗，所述步骤(1)中建筑装修垃圾分

选之前，首先进行预处理，所述建筑装修垃圾预处理工艺为将建筑垃圾置于开阔场地，使用

高压水枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)的10-30倍

Kpa的压力，该工艺能够通过水体湿润建筑垃圾，防止在分选过程中产生粉尘，使得本工艺

更加环保，所述步骤(2)破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物料在粗破碎机中

进行破碎处理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎成50-200mm的物

料，破碎后的物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒径大于200mm的重

新进入粗破碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止，该工艺能够确保所有建筑

装修垃圾能够进入本分选工艺过程中进行分选处理，所述步骤(4)中筛上物50-200mm的2D

物料及50-200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在20-50cm/s的流水中对2D和3D物进

行冲刷，3D重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离，该工艺代替传统的

人工分拣，能够更加高效的实现2D及3D物料的分离，所述步骤(5)中最终本工艺得到的物料

包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗粒，该最终

分选的产物根据性质和粒径分选而成，更为精细科学。

具体实施方式

[0019] 为使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结合

具体实施方式，进一步阐述本发明。
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[0020] 实施例1：

[0021] 一种建筑装修垃圾分选工艺，所述工艺包括：

[0022] (1)线路选择：建筑装修垃圾分选之前，首先进行预处理，即将建筑垃圾置于开阔

场地，使用高压水枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)

的10倍Kpa的压力，根据建筑装修垃圾的物料体积大小情况有选择的调整分选路线，如果来

料中包括有装袋以及大块混凝土等物料，就上破碎给料线；如果料中无大块以及少量袋装

物，即可自动切换板链机；

[0023] (2)破碎给料线：装袋以及大块混凝土等物料被输送至粗破碎机上进行破碎处理，

待处置至可进行筛分即进入板链机中，破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物

料在粗破碎机中进行破碎处理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎

成50-200mm的物料，破碎后的物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒

径大于200mm的重新进入粗破碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止；

[0024] (3)板链机送料：散装小件建筑装修垃圾通过装载机直接给料板链运输机，板链机

的给料方式为均匀给料的方式进行物料输送，物料的输送速率为0.2m3/min，板链机将物料

进行输送；

[0025] (4)筛分：散装小件建筑装修垃圾或是通过破碎给料线破碎后的物料输送至碟盘

筛，碟盘筛筛下物通过皮带机给料将物料输送至弹跳筛，通过弹跳筛的筛分，可以得到3中

物料，分别是50-200mm的2D物料、50-200mm的3D物料、0-50mm的筛下物，筛上物50-200mm的

2D物料及50-200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在20cm/s的流水中对2D和3D物进行

冲刷，3D重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离；

[0026] (5)二次筛分：0-50mm筛下物进入星盘辅助分选系统后，再次分成三种物料，0-3mm

沙土，3-50mm轻物质经皮带机直接同弹跳筛2D物汇入一条皮带线进入打包机，3-50mm重物

质(小颗粒砂石料)同弹跳筛3D料以及棒条筛筛上物一起汇入一条人工分拣皮带线上进行

除杂后进入反击破，通过矿石破碎机将所有的骨料破碎成0-10mm粒径的物料，10-30mm的瓜

子料以及＞30mm的筛上物需返料进破碎机再次破碎形成0-10mm粒径的物料，最终本工艺得

到的物料包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗

粒。

[0027] 实施例2：

[0028] 一种建筑装修垃圾分选工艺，所述工艺包括：

[0029] (1)线路选择：建筑装修垃圾分选之前，首先进行预处理，即将建筑垃圾置于开阔

场地，使用高压水枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)

的25倍Kpa的压力，根据建筑装修垃圾的物料体积大小情况有选择的调整分选路线，如果来

料中包括有装袋以及大块混凝土等物料，就上破碎给料线；如果料中无大块以及少量袋装

物，即可自动切换板链机；

[0030] (2)破碎给料线：装袋以及大块混凝土等物料被输送至粗破碎机上进行破碎处理，

待处置至可进行筛分即进入板链机中，破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物

料在粗破碎机中进行破碎处理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎

成50-200mm的物料，破碎后的物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒

径大于200mm的重新进入粗破碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止；
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[0031] (3)板链机送料：散装小件建筑装修垃圾通过装载机直接给料板链运输机，板链机

的给料方式为均匀给料的方式进行物料输送，物料的输送速率为0.35m3/min，板链机将物

料进行输送；

[0032] (4)筛分：散装小件建筑装修垃圾或是通过破碎给料线破碎后的物料输送至碟盘

筛，碟盘筛筛下物通过皮带机给料将物料输送至弹跳筛，通过弹跳筛的筛分，可以得到3中

物料，分别是50-200mm的2D物料、50-200mm的3D物料、0-50mm的筛下物，筛上物50-200mm的

2D物料及50-200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在35cm/s的流水中对2D和3D物进行

冲刷，3D重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离；

[0033] (5)二次筛分：0-50mm筛下物进入星盘辅助分选系统后，再次分成三种物料，0-3mm

沙土，3-50mm轻物质经皮带机直接同弹跳筛2D物汇入一条皮带线进入打包机，3-50mm重物

质(小颗粒砂石料)同弹跳筛3D料以及棒条筛筛上物一起汇入一条人工分拣皮带线上进行

除杂后进入反击破，通过矿石破碎机将所有的骨料破碎成0-10mm粒径的物料，10-30mm的瓜

子料以及＞30mm的筛上物需返料进破碎机再次破碎形成0-10mm粒径的物料，最终本工艺得

到的物料包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗

粒。

[0034] 实施例3：

[0035] 一种建筑装修垃圾分选工艺，所述工艺包括：

[0036] (1)线路选择：建筑装修垃圾分选之前，首先进行预处理，即将建筑垃圾置于开阔

场地，使用高压水枪进行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)

的30倍Kpa的压力，根据建筑装修垃圾的物料体积大小情况有选择的调整分选路线，如果来

料中包括有装袋以及大块混凝土等物料，就上破碎给料线；如果料中无大块以及少量袋装

物，即可自动切换板链机；

[0037] (2)破碎给料线：装袋以及大块混凝土等物料被输送至粗破碎机上进行破碎处理，

待处置至可进行筛分即进入板链机中，破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物

料在粗破碎机中进行破碎处理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎

成50-200mm的物料，破碎后的物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒

径大于200mm的重新进入粗破碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止；

[0038] (3)板链机送料：散装小件建筑装修垃圾通过装载机直接给料板链运输机，板链机

的给料方式为均匀给料的方式进行物料输送，物料的输送速率为0.5m3/min，板链机将物料

进行输送；

[0039] (4)筛分：散装小件建筑装修垃圾或是通过破碎给料线破碎后的物料输送至碟盘

筛，碟盘筛筛下物通过皮带机给料将物料输送至弹跳筛，通过弹跳筛的筛分，可以得到3中

物料，分别是50-200mm的2D物料、50-200mm的3D物料、0-50mm的筛下物，筛上物50-200mm的

2D物料及50-200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在50cm/s的流水中对2D和3D物进行

冲刷，3D重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离；

[0040] (5)二次筛分：0-50mm筛下物进入星盘辅助分选系统后，再次分成三种物料，0-3mm

沙土，3-50mm轻物质经皮带机直接同弹跳筛2D物汇入一条皮带线进入打包机，3-50mm重物

质(小颗粒砂石料)同弹跳筛3D料以及棒条筛筛上物一起汇入一条人工分拣皮带线上进行

除杂后进入反击破，通过矿石破碎机将所有的骨料破碎成0-10mm粒径的物料，10-30mm的瓜
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子料以及＞30mm的筛上物需返料进破碎机再次破碎形成0-10mm粒径的物料，最终本工艺得

到的物料包括：0-3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗

粒。

[0041] 抽取各实施例的样品进行检测分析，并与现有技术进行对照，得出如下数据：

[0042]

[0043] 根据上述表格数据可以得出，当实施实施例2参数时，本发明一种建筑装修垃圾分

选工艺的工艺参数为能量节省率为18％，分选资源转化率为95％，生产的再生砖抗冲击性

为72Mpa，砖体密度为23.3g/cm3，而现有技术标准为能量节省率为5％，分选资源转化率为

80％，生产的再生砖抗冲击性为60Mpa，砖体密度为18.6g/cm3，因此本发明一种建筑装修垃

圾分选工艺，能量节省率高，分选资源转化率高，制备的再生砖抗冲击性能更好，砖体密度

更高，因此本发明具备显著的优越性。

[0044] 本发明提供了一种建筑装修垃圾分选工艺，其工艺过程包括：线路选择-破碎给料

线-板链机送料-筛分-二次筛分，通过板链机、碟盘机、弹跳机、星盘筛等设备将建筑装修垃

圾进行精细化筛分处理，同时本工艺通过物料的性质调整筛分路线，使得本工艺在建筑装

修垃圾的分选上更加高效，且节省大量能耗，所述步骤(1)中建筑装修垃圾分选之前，首先

进行预处理，所述建筑装修垃圾预处理工艺为将建筑垃圾置于开阔场地，使用高压水枪进

行喷水处理，压力根据垃圾堆积体积而定，设定为垃圾堆积体积(m3)的10-30倍Kpa的压力，

该工艺能够通过水体湿润建筑垃圾，防止在分选过程中产生粉尘，使得本工艺更加环保，所

述步骤(2)破碎送料线具体工艺为：装袋以及大块混凝土等物料在粗破碎机中进行破碎处

理，其中袋装物料被破碎成散装物料，大块混凝土物料被破碎成50-200mm的物料，破碎后的

物料通过粗筛过筛，粒径小于200mm的物料进入板链机中，粒径大于200mm的重新进入粗破

碎机中进行再次破碎，直至物料完全低于200mm为止，该工艺能够确保所有建筑装修垃圾能

够进入本分选工艺过程中进行分选处理，所述步骤(4)中筛上物50-200mm的2D物料及50-

200mm的3D物料通过水选进行分离处理，即在20-50cm/s的流水中对2D和3D物进行冲刷，3D

重质物沉积在水体底部，2D轻物质被水体带动从3D物中分离，该工艺代替传统的人工分拣，

能够更加高效的实现2D及3D物料的分离，所述步骤(5)中最终本工艺得到的物料包括：0-

3mm沙土、3-50mm轻物质及50-200mm2D物料混合物、0-10mm粒径重物质颗粒，该最终分选的
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产物根据性质和粒径分选而成，更为精细科学。

[0045] 以上所述的仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本领域的普通技术人员

来说，在不脱离本发明创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明

的保护范围。
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