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REIVINDICAÇÕES 

 1. Processo de produção de toner, caracterizado pelo fato de 

que compreende: 

 colocar em contato um látex incluindo pelo menos um polímero, 

uma dispersão de corante aquosa e uma dispersão de cera opcional para 5 

formar uma mistura; 

 aquecer a mistura a uma temperatura abaixo da temperatura de 

transição vítrea do polímero de látex para formar partículas de toner agrega-

das compreendendo o polímero de látex; 

 adicionar um agente de coalescência reativo às partículas de 10 

toner desse modo coalescendo as partículas de toner, e 

 recuperar as referidas partículas de toner, 

em que o agente de coalescência reativo compreende um glicol éster de um 

ácido graxo de óleo vegetal. 

 2. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 15 

fato de que o componente glicol do glicol éster de um ácido graxo de óleo 

vegetal é selecionado a partir do grupo consistindo em etileno glicol, propile-

no glicol, dietileno glicol, dipropileno glicol, polietileno glicol e combinações 

dos mesmos, e o óleo vegetal é selecionado a partir do grupo consistindo 

em óleo de soja, óleo de linhaça, óleo de milho, óleo de girassol, óleo de 20 

canola, óleo de semente de colza, óleo de coco, óleo de semente de palma, 

óleo de palma, óleo de caroço de algodão, óleo de amendoim, óleo de coco, 

óleo de tungue, óleo de açafroa, óleos de vegetais modificados genetica-

mente e combinações dos mesmos. 

 3. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 25 

fato de que ainda compreende adicionar um segundo látex, que é um látex 

incluindo um poli(estireno-acrilato de butila), às partículas de toner agrega-

das para formar uma casca sobre as referidas partículas de toner desse mo-

do formando um toner de núcleo-casca, antes de adicionar o agente de coa-

lescência reativo às partículas de toner, e 30 

 aquecer o toner de núcleo-casca a uma temperatura acima da 

temperatura de transição vítrea da casca do polímero de látex antes de re-
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cuperar as partículas de toner. 

 4. Processo de acordo com a reivindicação 3, caracterizado pelo 

fato de que o polímero de látex e o polímero da casca do látex são os mes-

mos ou diferentes e são selecionados a partir do grupo consistindo em esti-

renos, acrilatos, metacrilatos, butadienos, isoprenos, ácidos acrílicos, ácidos 5 

metacrílicos, acrilonitrilas e combinações dos mesmos, o polímero de látex 

possui uma temperatura de transição vítrea de 45°C a 65°C, a casca do po-

límero de látex possui uma temperatura de transição vítrea de 45°C a 70°C, 

e o agente de coalescência reativo apresenta a seguinte fórmula 

 

na qual R1 é selecionado a partir do grupo consistindo em hidrogênio e gru-10 

pos metila, R2 é selecionado a partir do grupo consistindo em grupos alquila 

possuindo de 1 a 12 átomos de carbono e grupos fenila, e R3 é selecionado 

a partir do grupo consistindo em hidrogênio, grupos metila, grupos alquila 

possuindo de 1 a de 12 átomos de carbono, grupos fenila ou grupos hidroxi-

la. 15 

 5. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que a etapa de adicionar o agente de coalescência reativo compre-

ende adicionar o agente de coalescência reativo em uma quantidade de 

0,5% a 5% em peso do toner de modo que as partículas de toner resultante 

tenham uma carga triboelétrica de 20 a 100 microcoulombs por grama e uma 20 

área superficial BET de 1 m2/g a 5 m2/g. 
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