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Znane jest bryikietowainie pyłu węglo¬
wego bez użycia lepiszcza przez stłactea-
nie stopniowe, a mianowicie w ten sposób,
że pył węglowy stłacza się wstępnie naj¬
pierw w niższej temperaturze (do około
350° C), a następnie otrzymane kształtki
«tła'cza się ostatecznie w wyższej tempe¬
raturze. Znane jest również brykietowa-
nie węgla bez lepiszcza w jednym zabie¬
gu roboczym, a więc bez sflaczania
wstępniego.

'Okazało się jedlnak, że tak wykonane
brykiety nie mają dostatecznej wytrzyma¬
łości. Wobec tego powrócono do starego
.sposobu brykietowania za pomocą lepisz¬
cza, ale przy pracy w opisany wyżej spo¬
sób uznano za korzystne nie stosowanie
iak wełktej ilości lepiszcza, jak dotych¬

czas. Dotychczasowe próby sflaczania
pyłu węglowego bez lepiisizcza należało
uznać za nieudane, pomijając już to, że
sflaczanie w dwóch zabiegach roboczych
jest stosunkowo żmudne i wymaga kosz¬
townego urządzenia.

Okazało się niespodziewanie, że moż¬
na otrzymywać doskonałe brykiety w je¬
dnym zabiegu roboczym i bez dodatku le¬
piszcza, jeżeli' stosuje się surowiec przy¬
gotowany według specjalnego sposobu.

Takie znane skądinąd (patrz, patent
niemifecki nr 640 732) przygotowywanie
ma na celu oddziielanie ubogich w popiół
cząstek węgla od bogatych w popiół przez
obróbkę pojedynczych klas grubości ziar¬
na pnzy pomocy ciężkiej cieczy bez
uprzedniego usu\vania składników glinia-



stydh w ten sposób, że pojedyncze kjasy
grubości ziarna drobno-zmielonego węgla
poddaije sUę rofcdzilałowi przy użyciu chlor¬
ku żelaiza. Nile można było oczekiwać, że
właśnie talk przygotowany węgiel nadaje
się specjalnie, do brykiietowaiiia bez ko¬
nieczności' dodawania lepiszaza.

Próby porównawcze wykazały przewa¬
gę s[posol>u według wynalazku nad znany¬
mi! sposobaimi stosującymi nieznaczne do¬
datki kipdisziC!za;. Z materiału drobnego wę¬
gla różnego pochodzenia, np. z pyłu wę¬
glowego kopalni „Królowa Luiza11, nie
można było wytwarzać brykietów bez do¬
datku leplkzoza. Próby zastosowania tyl¬
ko 2 — 4% lepiszcza dały w wyniku bry¬
kiety o wytrzymałości na ściiskanie wyno¬
szącej tyHiko 10 — 12 kg/cm2. Jak wiladio-
mo, talkiie brykiety niie nadają się do prze¬
wożenia. Brykiety te nie są twairde i nie
®ą wytirzymiałe na ścileranfe. Natomliiast

hrykiety wykonane z węgli, których po-
szidzególne klasy grubości ziarna .podda¬
wano obróbce roizłiworem chlorku żelaza,
są nladizwyczaj wytrzymałe na ściskanie
i na wamutokł aitmosferyazne. Wytrzyma-
łość na ścdfekaniie tych brykietów wynosi¬
ła 20 — 40 kg/cm2.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wyrobu brykietów węglowych
bez dbdatku lepiszcza, znamienny tym, że
stosuje si'ę węgiel, którego poszczególne
klasy grubości ziarna zostały obrobione
roztworem, chlorku żelaza w celui oddzie¬
lenia cząstek ubogilch w popiół od cząstek
bogatych w popiół.

Simon Rohrlich

Zastępca: M. Sktzypkowskf
rzecznik patentowy
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