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(54) Sonnenschutzlamelle

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Sonnen-
schutzlamelle mit einem Lamellenrahmen, der aus ge-
genlberliegenden, sich Uber die Lange der Sonnen-
schutzlamelle erstreckenden Profilen und diese mitein-
ander verbindenden Querstreben gebildet ist, und einer
am Lamellenrahmen befestigten Deckschicht.

Um eine leichte Konstruktion mit dauerhafter Form-
besténdigkeit zu erméglichen, wird erfindungsgeman
vorgeschlagen, die Deckschicht aus einem dehnbaren
Folienund/oder Gewebematerial herzustellen, die von
Haltern an zumindest einem Profil und/oder einer Quer-
strebe unter Vorspannung ortsfest gehalten ist.

s

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 321 621 A2 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei-
ne Sonnenschutzlamelle mit einem Lamellenrahmen,
der gegentiberliegende, sich Uber die Lange der Son-
nenschutzlamelle erstreckende Profile und diese mit-
einander verbindenden Querstreben umfaldt, und einer
am Lamellenrahmen befestigten Deckschicht.

[0002] Lamellen als Sonnenschutzelement sind aus
dem Stand der Technik bekannt. Ein Beispiel dafir ist
in der Schrift FR 75 31456 offenbart. Die hier beschrie-
bene Lamelle besteht aus vorgeformten Stahlblechen,
die endseitig mit Profilleisten verpreft sind und deren
Innenraum mit einem Kunststoffschaum ausgefullt ist.
Diese Lamellen sind aufgrund ihres metallischen Werk-
stoffes vergleichsweise schwer und bedirfen einer
schweren Tragkonstruktion, um die Lamellen halten und
in ihrer Winkellage an die herrschenden Lichtverhéltnis-
se anpassen zu kénnen.

[0003] Einanders Beispiel findet sich in der Schrift AT
241782, in der ebenfalls eine metallische hohle Sonnen-
schutzlamelle offenbartist. Zur Herstellung einer Lamel-
le werden die Kanten der Lamellenbleche in Hohlkehlen
von StrangprefRprofilstdben eingelegt. Um eine gewdlb-
te Form der Lamellenbleche zu erreichen, liegen die La-
mellenbleche auf Widerlagern auf, die beabstandet zu
den Hohlkehlen angeordnet sind und tber eine gedach-
te direkte Verbindungslinie zwischen gegenuberliegen-
den Hohlkehlen hinausragen. Durch die Widerlager
werden die Lamellenbleche in eine gewdlbte Form ge-
zwungen. Auch hier besteht der Nachteil, daR die Son-
nenschutzlamelle wegen des metallischen Werkstoffes
schwer ist.

[0004] Ein weiteres Beispiel fir eine Sonnenschutz-
lamelle findet sich in der DE 297 22 219. Auch hier wird
ein Flachstreifen in einen Einsteckschlitze gesteckt, die
in die Lamelle begrenzenden Randprofilen ausgebildet
sind, wobei der Flachstreifen ebenfalls durch Widerla-
ger in eine gebogene Form gezwungen wird. Auch hier
ist die Sonnenschutzlamelle vergleichsweise schwer.
[0005] Esistdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Sonnenschutzlamelle der eingangs genannten Art
zur Verfligung zu stellen, die leichter baut.

[0006] Zur Lésung dieser Aufgabe zeichnet sich die
Sonnenschutzlamelle der eingangs genannten Art da-
durch aus, da die Deckschicht aus einem dehnbaren
Folienund/oder Gewebematerial besteht und von Hal-
tern an zumindest einem Profil und/oder zumindest ei-
ner Querstrebe unter Vorspannung ortsfest gehalten ist.
[0007] Bei dieser Merkmalskombination ist es mdg-
lich, Kunststoffolien, Glasfasergewebe oder vergleich-
bares Material zu verwenden, welches einerseits im
Vergleich zu metallischen Werkstoffen extrem leicht ist,
trotzdem aber auch bei thermischen Schwankungen
formstabil bleibt und keine Falten wirft, durchhangt oder
im Wind flattert.

[0008] Das dinne Material erlaubt eine Auslegung,
bei der trotzdem noch Licht hindurchfallen kann. Die Fo-
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lie oder das Gewebe kann so beschichtet oder ausge-
rustet sein, dall bestimmte Wellenldngen aus dem Licht
ausgefiltert werden. Auf diese Weise ist es mdglich, im-
mer noch ausreichend Licht in das Gebaude fallen zu
lassen, obwohl die Warmestrahlung von den Sonnen-
schutzlamellen ausgefiltert wird. Die Deckschicht liegt
also hinsichtlich ihrer Lichtdurchlassigkeit zwischen Me-
tallamellen und Glaslamellen, die aber beide schwerer
sind. Die Lichtdurchlassigkeit ist beeinfluBbar, bei-
spielsweise durch die Maschenweite des Gewebes, die
Materialauswahl und -mischung und eine eventuelle
Beschichtung. Die erfindungsgemafen Lamellen sind
kostenglinstig herstellbar. Auch die Haltekonstruktio-
nen kénnen wesentlich leichter und kostensparender
ausgefihrt werden. Die Abmessungen und Eigenschaf-
ten der erfindungsgemaRen Sonnenschutzlamellen
kdénnen sehr leicht auf die individuellen Bedirfnisse an-
gepalt werden. Mit dem System sind unterschiedliche
Geometrien, Formen und Farben darstellbar.

[0009] Als Halter kommen verschiedene Elemente in
Betracht. So ist als Halter insbesondere eine Auflage-
flache vorgesehen, auf der die Deckschicht unter Vor-
spannung aufliegt. Die Vorspannung bewirkt einen
Reibschlul zwischen Deckschicht und Auflageflache,
wodurch die Deckschicht in ihrer Lage fixiert wird. Es
kommen aber auch andere Ausgestaltungen eines Hal-
ters flir die Deckschicht in Betracht, so beispielsweise
eine Klemmleiste, in der die Deckschicht eingeklemmt
kraftschliissig gehalten ist, oder ein mit der Deckschicht
verbundener Formkoérper wie beispielsweise ein
Klemmwulst, der so in eine Aufnahmedffnung einlegbar
ist, dal dadurch die Deckschicht nach fertiger Montage
des Lamellenrahmens formschlissig unter Vorspan-
nung lagefixiert ist.

[0010] Weitere Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den Merkmalen der Unteranspriiche, der
nachfolgenden Beschreibung sowie den beigefligten
Zeichnungen.

[0011] Es zeigen:

Fig. 1: eine Seitenansicht eines Ausflhrungsbei-
spiels einer Sonnenschutzeinrichtung mit
mehreren Sonnenschutzlamellen,

Fig. 2. eine Querschnittsdarstellung einer Sonnen-
schutzlamelle der in Fig. 1 gezeigten Sonnen-
schutzeinrichtung,

Fig. 3:  eine Draufsicht auf die Einzelteile eines La-
mellenrahmens,

Fig. 4:  einen Querschnitt durch ein Profil,

Fig. 5: eine Seitenansicht auf eine erfindungsgema-
Re Sonnenschutzlamelle.

[0012] Inden Zeichnungen sind grundsatzlich gleich-

wirkende Teile mit Ubereinstimmenden Bezugsziffern
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versehen.

[0013] Allgemein mit 1 ist eine Sonnenschutzeinrich-
tung beziffert, die mehrere Sonneschutzlamellen 2 hat.
Diese Sonnenschutzlamellen 2 sind in einer Tragkon-
struktion 3 angeordnet und in verschiedene Schwenk-
stellungen, wie in Fig. 1 veranschaulicht, zu Gberfiihren.
dazu sind sie mit einem Betatigungsgestange 4 verse-
hen, Uber das sie in einer aufrechte Offenstellung und
in die in Fig. 1 angedeutete Schliel3stellung zu Gberfiih-
ren sind.

[0014] Wie ndher aus Fig. 2 hervorgeht, hat jede Son-
nenschutzlamelle 2 eine Querstrebe 5 mit seitlichen
Profilen 6 bzw. Langskantenprofilen, in die Nuten 7 ein-
gelassen sind, die als Aufnahme fiir die Endstlicke 8
bzw. 9 dienen. Querstreben 5 und Profile 6 bilden zu-
sammengesetzt den Lamellenrahmen 14. In diese Nu-
ten 7 sind Endstlcke 8 und 9 einer Deckschicht 10 aus
einem Folienmaterial einsetzbar. Diese Deckschicht 10
ist als Spannbahn ausgebildet, so daR sie die Querstre-
be 5 als Sonnenschutzelement tberspannt. Die Deck-
schicht kann ein- oder beidseitig angebracht und ein-
oder mehrlagig ausgefiihrt sein.

[0015] Die Deckschicht 10 besteht bevorzugt aus ei-
nem lichtdurchlassigen Material, das ein diffuses Licht
durchlaft, beispielsweise mit einem Transmissionsgrad
zwischen 10 und 20 %, durch den ein Blendschutz ge-
wahrleistet wird. Durch eine Kombination der motori-
schen Anstellwinkelverstellung der Sonnenschutzvor-
richtung 1 mit einer sensorgestiitzten Steuerung kann
die Beleuchtungsstarke in den jeweiligen Buros regu-
liert werden, so daf} im Zusammenspiel mit Kunstlicht
gleichbleibende, blendfreie Lichtverhaltnisse geschaf-
fen werden kénnen. Je nach Steuerung/ Regelung kén-
nen die Lamellen auch individuell pro Raum verfahren
werden.

[0016] Als Material fiir die Deckschicht 10 kommen al-
le Stoffe oder Stoffkombinationen in Betracht, die auf-
grund ihrer spezifischen Eigenschaft oder Verarbei-
tungsweise, beispielsweise in einem Gewebe, mit Uber-
dehnung spannbar sind. Dies gilt beispielsweise fiir Po-
lyester oder Silikon, aber auch beschichtetes Glasfaser-
gewebe. Das Glasfasergewebe kann erhitzt und mit PT-
FE beschichtet werden, nach Bedarf mehrfach, bis die
erforderlichen Parameter wie Steifigkeit, Reilfestigkeit,
Witterungsbesténdigkeit, Brandverhalten, Spann- und
Dehnbarkeit sowie Lichtdurchlassigkeit und Optik erfullt
sind. Hinsichtlich der Spannbarkeit ist insbesondere die
Belastung mit einer Zugspannung von Bedeutung, da
dies die in der konkreten Verwendung bevorzugte Span-
nungsart ist. Bei den flexiblen Eigenschaften des ver-
wendeten Materials bietet es sich an, das Material einer
Zugspannung auszusetzen, da es dadurch gut in Form
und Position gehalten werden kann.

[0017] Die Querstrebe 5 in Figur 2 hat einen mittleren
Bereich 11, der die Profile 6 nach oben hin Giberragt, und
in das zusatzlich noch ein Federelement 12 eingesetzt
werden kann, das nur schematisch angedeutet ist. Uber
ein solches Federelement 12 kann in der Mitte der Son-
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nenschutzlamelle 2 die Deckschicht 10 auch noch zu-
satzlich vorgespannt werden, was jedoch in Fig. 2 der
besseren Ubersichtlichkeit wegen nicht im einzelnen
dargestellt ist. Zumindest eines der Endstlicke 8 bzw. 9
ist als Klemmwulst ausgebildet, durch den die Deck-
schicht 10 in seiner Lage zum Profil 6 fixierbar ist. Die
Deckschicht 10 ist auf ein gewiinschtes Maf} vorge-
spannt und im Bedarfsfall auch nachspannbar (iber den
Federmechanismus 11 und 12. Wie im Ausfihrungsbei-
spiel dargestellt, ist die Deckschicht 10 um das Profil 6
herum gezogen, so daf’ die Deckschicht 10 das Profil 6
teilweise umgrenzt. Der Umgrenzungswinkel betragt im
Ausfiihrungsbeispiel ca. 170°. Je nach Anforderungen
im Anwendungsfall kann der Umgrenzungswinkel auch
gréRer oder kleiner sein. Das Herumziehen der Deck-
schicht 10 um ein Profil 6 oder eine Querstrebe 5 ver-
gleichmaRigt die Zugspannung und pref3t die Deck-
schicht 10 auf die Auflageflache 15. AuRerdem kann die
Spannung gut in den Lamellenrahmen 14 eingeleitet
werden.

[0018] Der Untergurt 13 sorgt daflr, dal® gemaR Fig.
2 durch die Vorspannung der Deckschicht 10 auf die
Querstrebe 5 keine Vertikallasten ausgelibt werden. Als
Auflageflache 15 fir die Deckschicht 10 dienen die ge-
rundeten AuRRenkonturen der Profile 6. Eine zusatzliche
Auflageflache 15 bildet im Ausflihrungsbeispiel der mitt-
lere Bereich 11.

[0019] Die Deckschicht 10 aus dem entsprechenden
Folienmaterial kann den unterschiedlichsten Anforde-
rungen entsprechend ausgebildet sein. So lassen sich
auf relativ einfache Weise verschiedene, auch mehr-
schichtige Folienmaterialien vorsehen, die auch bei ein-
gebauter Sonnenschutzeinrichtung ausgetauscht und
ausgewechselt werden kdnnen. Die ist mit einem relativ
einfachen Aufwand vollziehbar. So kénnen auch Folien
fur unterschiedliche Jahreszeiten oder auch im Hinblick
auf gestalterische MaRnahmen Verwendung finden, um
beispielsweise auch unterschiedliche Lichteffekte zu
realisieren.

[0020] Insgesamt ist damit eine Sonnenschutzein-
richtung zur Verfligung gestellt, die gegeniber her-
kémmlichen Sonnenschutzeinrichtungen auerordent-
lich flexibel ist und wesentlich leichter baut.

[0021] In Figur 3 sind die Einzelteile fur einen Lamel-
lenrahmen 14 aus einer Zusammenbausicht von oben
gezeigt. Die einzelnen Bauelemente kdnnen hinsicht-
lich ihrer Abmessungen leicht an individuelle Erforder-
nisse angepalfdt werden. Die Profile 6 weisen endseitig
Aufnahmen 16 auf, in die die Querstreben 5 einlegbar
sind. Die Aufnahmen 16 sind bevorzugt so ausgeformt,
daR die Querstreben 5 formschlissig in die Aufnahmen
16 passen. Die Querstreben 5 kénnen durch Verschrau-
bungen mit den Schraubléchern 17, die in den Profilen
6 im Bereich der Aufnahmen 16 angeordnet sind, ver-
bunden werden. Die Stabilitadt des Lamellenrahmens 14
wird durch die Kombination von formschlissiger Verbin-
dung und zusatzlichen Befestigungsmitteln erhéht und
die Montage vereinfacht. Die Profile 6 weisen Befesti-
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gungselemente 18 auf, an denen ein Montagewerkzeug
befestigbar ist. Als Befestigungselemente kommen bei-
spielsweise Schraublécher, Bolzen, Ausnehmungen
zur Aufnahme von formschlissigen Halterungen etc. in
Betracht, die bevorzugt eine schnelle Befestigung und
Ablésung der Montagewerkzeuge erlauben.

[0022] Zur Herstellung einer Vorspannung der Deck-
schicht 10 sind prinzipiell mehrere Verfahren denkbar:
entweder wird die Deckschicht 10 auf einen fertig her-
gestellten Lamellenrahmen 14 aufgelegt, ein Endstlck
8,9 an diesem fixiert und sodann das gegeniberliegen-
de Endstlck 8,9 auf eine Weise mit dem gegenuberlie-
genden Profil 6 befestigt, bei der es unter eine Vorspan-
nung gesetzt wird, oder die Deckschicht 10 wird mit je-
weils einem der Endstlicke 8,9 mit jeweils einem Profil
6 fest verbunden, und die Profile 6 werden mit einem
Montagewerkzeug so weit auseinanderbewegt, da die
Deckschicht 10 unter eine Vorspannung gerat, wonach
dann der Abstand zwischen den Profilen 6 und damit
die Vorspannung durch Einlegen und Befestigen der
Querstreben 5 mit den Profilen 6 aufrecht erhalten
bleibt, oder die Deckschicht 10 ist schlauchférmig aus-
gebildet, indem die gegenlberliegenden Kanten einer
Materialbahn miteinander verbunden sind, die Profile 6
werden innen in den Schlauch eingelegt, mittels des
Montagewerkzeugs auseinander bewegt und durch die
Montage der Querstreben 6 lagefixiert wie vorstehend
beschrieben.

[0023] Im ersten Montageverfahren kann der Lamel-
lenrahmen 14 leicht montiert werden, schwieriger ist je-
doch das Spannen der Deckschicht 10. Das Spannen
kann beispielsweise bewerkstelligt werden, indem ein
Endstlick 8, 9 mit einer nicht ndher dargestellten Spann-
rolle verbunden ist, deren Drehung die Deckschicht 10
aufrollt und dadurch unter Zugspannung versetzt. Die
Spannrolle muR sodann festgelegt werden. Nachteilig
ist der zusatzliche Aufwand fir die Spannrolle und der
Wartungsbedarf fir bewegliche Komponenten. Ande-
rerseits kann die Deckschicht 10 leicht nachtraglich
nachgespannt werden. In diesem Fall dienen als Halter
die Auflageflachen 15 sowie die Spannrolle, mit der die
Deckschicht 10 unter Zugspannung gesetzt ist.

[0024] Im zweiten Montageverfahren ist die Befesti-
gung der Endstiicke 8, 9 an den Profilen 6 leicht, schwie-
riger ist es jedoch, den Lamellenrahmen so zu montie-
ren, daf’ die Deckschicht 10 immer noch unter einer Vor-
spannung steht. Dieses Problem kann jedoch bewaltigt
werden, indem ein Montagewerkzeug endseitig an den
Profilen befestigt wird und dann die Befestigungspunkte
des Montagewerkzeugs auseinander bewegt werden.
Ist eine gewtlnschte Vorspannung erreicht, wird das
Montagewerkzeug gestoppt, und die Querstreben 5
kénnen leicht montiert werden. Auch hier besteht der
Halter fur die Deckschicht 10 aus der Kombination der
Auflageflachen 15 mit den Befestigungsmitteln, mit de-
nen die Deckschicht 10 mit ihren Endstiicken 8,9 an den
Profilen 6 befestigt ist.

[0025] Das dritte vorgeschlagene Montageverfahren
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ahneltdem zweiten, unterscheidet sich jedoch durch die
schlauchférmige Ausbildung der Deckschicht 10. Statt
die Profile 6 in den Schlauch einzulegen, ist es auch
moglich, die Profile 6 beispielsweise mittels des Monta-
gewerkzeugs in eine Montageposition zu bringen, den
Schlauch tber die Profile 6 zu legen und dann die Profile
auseinander zu bewegen. Das Verfahren unter Verwen-
dung eines Schlauchs zwingt zu einer doppellagigen
Deckschicht 10, weist jedoch den Vorteil auf, dal® vor
dem Auseinanderfahren der Profile 6 die Endstticke 8,
9 nicht mit den Profilen 6 verbunden werden mussen
und die Deckschicht 10 ausschlieRlich durch die Vor-
spannung ortsfest auf den Auflageflachen 15 positio-
niert ist. Die Auflageflachen 15 dienen so als aus-
schlieRliche Halter fir die Deckschicht 10.

[0026] Bei den beiden letztgenannten Verfahren ist
ein Nachspannen der Deckschicht 10 nur mit erhéhtem
Aufwand maoglich. Es ist jedoch auch nicht erforderlich,
wenn die Vorspannung ausreichend grof3 gewahlt ist.
Bei einer ausreichenden Vorspannung kann sich die
Deckschicht 10 selbst bei gréRerer Hitzeeinwirkung
ausdehnen, ohne daB sich dadurch die Deckschicht lok-
kert, Falten wirft oder durchhangt. Eine ausreichende
Vorspannung kann beispielsweise 1,5 kN betragen, die
sich im Rahmen der Montage auf bis zu 0,5 kN verrin-
gern kann, um den Stoff noch gespannt zu halten. Sol-
len die erfindungsgemalen Sonnenschutzlamellen 2
trotzdem nachgespannt werden, kann dies erfolgen, in-
dem ein oder beide Profile 6 von der Querstrebe 5 geldst
werden, die Profile 6 weiter auseinander bewegt wer-
den, und entweder eine langere Querstrebe 5 in die
Sonnenschutzlamelle 2 eingebaut wird oder die ur-
spriingliche Querstrebe 5 in anderen Schraublochkom-
binationen mit den Profilen 6 wieder befestigt wird. Dazu
ist es vorteilhaft, wenn die Querstrebe 5 und/oder die
Profile 6 im Befestigungsbereich mehrere Befesti-
gungsmaglichkeiten aufweisen, die eine Variation der
relativen Abstdnde zueinander zulassen.

[0027] Es ist vorstellbar, die Deckschicht 10 nicht nur
in einer Richtung, sondern zusétzlich in einer weiteren
Richtung zu spannen. Eine Festlegung an den gegen-
Uberliegenden Seiten der zweiten Spannungsrichtung
kann beispielsweise durch die Montage von Klemmplat-
ten erfolgen, die die Deckschicht 10 auf Elementen des
Lamellenrahmens 14 fixieren. Die Vorspannung kann
jedoch auch in der zweiten Richtung auf die hier schon
vorstehend erwahnten Weisen erfolgen.

[0028] In den Ausfihrungsbeispielen sind nur Son-
nenschutzlamellen 2 gezeigt, bei denen die Deck-
schicht 10 zwischen gegeniliberliegenden Profilen 6 ge-
spannt ist. Erfindungsgemafl kann die Vorspannung
aber auch hergestellt werden, indem die Deckschicht 10
von einem Profil 6 und/oder einer Querstrebe 5 gehalten
ist, wobei als Gegenhalter beispielsweise Klemmen
oder Formkorper zur Festlegung der Deckschicht 10
verwendet werden kdnnen, die an einer geeigneten Po-
sition am Lamellenrahmen 14 befestigt sind. Im Rah-
men der Erfindung ist es auch mdglich, die Deckschicht
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10 mit Hilfe zumindest eines Querprofils 5 zu spannen.
Bevorzugt sollten die Querprofile 5 dann auch Auflage-
flachen 15 aufweisen, wobei als Auflageflache 15 im Ex-
tremfall auch die Oberkante des Profilquerschnitts des
Querprofils 5 verwendbar ist. Eine etwas groRere Auf-
lageflache 15, die zusétzlich eine winklige Anstellung
und gegebenenfalls eine Oberflachenrundung aufweist,
bringt jedoch Vorteile. Die Verfahren zur Herstellung der
Sonnenschutzprofile 2 kdnnen entsprechend angewen-
det werden.

[0029] InFigur4 als Querschnittansicht durch ein Pro-
fil 6 sind gut die Auflageflachen 15 zu erkennen. Im
Randbereich zeigt der Profilquerschnitt eine halb ellip-
senartige Form. Auch die Nut 7, in die Endstlicke 8 bzw.
9 einlegbar sind, die Schraublécher 17 und die Befesti-
gungselemente 18 sind gut zu erkennen. Wenn sich die
Nasen der Schraublécher 17 bzw. der Befestigungsele-
mente 18 Uber die Lange des Profils 6 erstrecken, kdn-
nen sich diese auch als statische Stabilisierungsmittel
nutzen lassen, die ein Durchbiegen des Profils 6 wah-
rend der Montage verhindern oder verringern. Anson-
sten weist das Profil 6 groflachige Auflageflachen 15
auf, die die auf die Deckschicht 10 wirkende Vorspan-
nung sowie sonstige Lasten, die auf die Deckschicht 10
wirken, wie beispielsweise Wind, Schnee, Laub, etc.,
gleichméRig auf die Konstruktion der Sonnenschutzla-
melle 2 verteilen. Hohlkammern in den Profilen 6 halten
das Gewicht des Lamellenrahmens 14 trotz groRer Auf-
lageflachen 15 mdglichst niedrig.

[0030] In Figur 5 ist eine Seitenansicht einer erfin-
dungsgemafien Sonnenschutzlamelle 2 gezeigt, die mit
einer schlauchférmigen Deckschicht 10 versehen ist.
Die Profile 6 sind durch die Querstrebe 5 beabstandet
zueinander gehalten. An der Querstrebe 5 ist das Beta-
tigungsgestange 4 befestigt. Auf die Querstrebe 5 kon-
nen noch Klemmplatten, Dekordeckel oder sonstige
nicht ndher dargestellte Elemente aufgesetzt sein.
[0031] Insgesamt kann durch den erfindungsgema-
Ren Aufbau eine sehr leichte und schlanke Konstruktion
realisiert werden, durch die mit geringen Anforderungen
an die Tragkonstruktion groRe Spannweiten und/oder
Hohen durch eine einzelne Sonnenschutzlamelle 2
Uberbriickt werden kénnen. Die Kosten fir die Tragkon-
struktion fallen entsprechend niedriger aus. In aufge-
klappter Stellung behindert das Querschnittsprofil der
Sonnenschutzlamelle 2 kaum die Sicht aus dem Gebau-
de heraus, zumal bei gréfRerer Flachenabdeckung we-
niger Sonnenschutzlamellen 2 zur Abschattung einer
gegebenen Gebaudeflache erforderlich sind.

Patentanspriiche

1. Sonnenschutzlamelle (2) mit einem Lamellenrah-
men (14), der gegenulberliegende, sich Uber die
Lange der Sonnenschutzlamelle (2) erstreckende
Profile (6) und diese miteinander verbindende
Querstreben (5) umfaldt, und mit einer am Lamel-
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lenrahmen (14) befestigten Deckschicht (10), da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (10)
aus einem dehnbaren Folien- und/oder Gewebe-
material besteht und von Haltern an zumindest ei-
nem Profil (6) und/oder zumindest einer Querstrebe
(5) unter Vorspannung ortsfest gehalten ist.

2. Sonnenschutzlamelle (2) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (10)
zumindest ein Profil (6) und/oder eine Querstrebe
(5) des Lamellenrahmens (14) unter Vorspannung
ganz oder teilweise umgrenzt.

3. Sonnenschutzlamelle (2) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschicht
(10) von gegentiberliegenden Profilen (6) und/oder
Querstreben (5) unter Zugspannung gehalten ist.

4. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Deckschicht (10) lichtdurchlassig ist.

5. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Auflageflache (15) gebildet ist von einer
gerundeten AulRenkontur eines Profils (6).

6. Sonnenschutzlamelle (2) nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die gerundete AulRen-
kontur im Bereich der Auflageflache (15) einen zu-
mindest halb ellipsenférmigen Querschnitt auf-
weist.

7. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Deckschicht (10) zusatzlich von Auflagefla-
chen (15) abgestiitzt ist, die sich zwischen den Sei-
ten des Lamellenrahmens (14) befinden.

8. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daB die zusatzliche Auflageflache (15) ein auf die
Deckschicht (10) einwirkendes Federelement auf-
weist.

9. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Deckschicht (10) als Bahn ausgebildet ist
und die Endstiicke (8, 9) der Bahn an dem Lamel-
lenrahmen (14) festlegbar sind.

10. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Profile (6) zumindest eine Aufnahme (7)
aufweisen, in die Endstlicke (8, 9) der Bahn einsetz-
bar sind.

11. Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
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henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest ein Endstlick (8, 9) als eine die Bahn
aufrollende und spannende Spannrolle ausgebildet
ist.

Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Endstlicke (8, 9) der Bahn mit
Befestigungsmitteln an den Profilen fixiert sind und
eine Verstellung der Vorspannung nur durch eine
Veranderung des Abstands der Profile (6) zueinan-
der moglich ist.

Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Deckschicht (10) schlauchférmig aus-
gebildet ist, wobei die Deckschicht (10) durch die
Vorspannung ohne zusétzliche Befestigungsele-
mente ortsfest auf den Auflageflachen (15) gehal-
ten ist.

Sonnenschutzlamelle (2) nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die schlauchférmige
Deckschicht (10) aus einer Bahn von flacher Folie
und/oder Gewebe gebildet ist, deren gegentiiberlie-
gende Kanten miteinander verbunden sind.

Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Profile (6) stirnseitig Befestigungselemente
(18) zur Befestigung eines Montagewerkzeugs auf-
weisen.

Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Profile (6) Befestigungspunkte (17) zur Be-
festigung der Querstreben (6) aufweisen.

Sonnenschutzlamelle (2) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Profile (6) stirnseitige Aufnahmen (16), in
die die Querstreben (5) eingelegt sind, aufweisen.

Sonnenschutzlamelle (2) nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (16)
im Verhaltnis zur Form und Dicke der Querstreben
(5) so ausgebildet sind, dal3 die nach aulen ge-
wandte Oberflache der montierten Querstreben (5)
mit der Ubrigen Stirnflache der Profile (6) eine ge-
meinsame plane Oberflache bilden.

Verfahren zur Herstellung einer Sonnenschutzla-
melle (2) mit einem Rahmen und einer Deckschicht,
dadurch gekennzeichnet, daBl entweder in eine
schlauchférmige Deckschicht Profile (6) eingelegt
werden oder die Endstlicke (8, 9) einer aus einer
Bahn bestehenden Deckschicht (10) an Profilen (6)
befestigt werden, diese Profile (6) auseinander be-
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wegt werden, wodurch die Deckschicht (10) vorge-
spannt wird und sich mit seiner Innenseite auf Auf-
lageflachen (15) der Profile (6) auflegt, und die Pro-
file (6) sodann durch Querstreben (5) in einer Lage
fixiert sind, in denen eine Vorspannung der Deck-
schicht (10) erhalten bleibt.

Verfahren zur Herstellung einer Sonnenschutzla-
melle (2) mit einem Lamellenrahmen (14) und einer
Deckschicht (10), dadurch gekennzeichnet, daf
eine Deckschicht (10) auf einen Lamellenrahmen
(14) aufgelegt wird und die Deckschicht (10) vorge-
spannt wird, indem zumindest ein Endstiick (8, 9)
der Deckschicht (10) am Lamellenrahmen (14) fi-
xiert wird und das andere Endstlick (8, 9) mittels
einer als Spannelement ausgebildeten Aufrollvor-
richtung unter Zugspannung versetzt und auf der
gegenulberliegenden Seite des Lamellenrahmens
festgelegt wird.
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