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Kalup za vbrizganje, orodje za brizgalno vlivanje, ki obsega kalup za vbrizganje,

postopki njune uporabe

Patentni zahtevki

1. Orodje (54) za brizgalno vlivanje za stroj za brizgalno vlivanje, pri Eemer ima orodje
(54) za brizgalno vlivanje kalup (1) za vbrizganje, ki obsega

- plodéo (2) kalupa injektorja, ki ima prvo ploskev (4) plo$Ce kalupa injektorja in
nasprotno drugo ploskev (5) plosée kalupa injektorja,

- plosgo (3) kalupa ejektorja, ki ima prvo ploskev (6) ploSCe kalupa ejektorja in
nasprotno drugo ploskev (7) plos¢e kalupa ejektorja,

- prva ploskev (4) plo&e kalupa injektorja, je obrnjena proti prvi ploskvi (6) plosce
kalupa ejektorja,

- vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij, ki povezuje vhod (23; 25) temperirnega
medija kalupa (1) za vbrizganje z izhodom (24; 26) temperirnega medija kalupa (1) za
vbrizganje, da med ciklom brizgalnega vlivanja kroZi grelno sredstvo in hladilno sredstvo
v zavojih,

oznaceno s tem, da

- da je vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij Sikana vrste ozkih zavojev, ki precka
obmodje vsaj ene od druge ploskve plo$¢e (5) kalupa injektorja in druge ploskve (7)
plosée kalupa ejektorja ter dologa prosto odprtino (30; 33) v vsakokratni drugi ploskvi (5;
7) plosée kalupa vsaj po dolZini vsaj enega kanala (11; 14) za temperirni medij;

- pri &emer je prosta odprtina razmes$cena, da je najprej zaprta, ko se kalup za
vbrizganje names$¢a na stroj za brizgalno vlivanje,

pri éemer ima orodje (54) za brizgalno vlivanje

- prvo tesnilno plos&o (17), ki jo je mo¢ zatesnjeno pritrditi na drugo ploskev (5) plosce
kalupa injektorja in

- drugo tesnilno plog&o (19), ki jo je mo¢ zatesnjeno pritrditi na drugo ploskev (7) plosce
kalupa ejektorja,

- prvo izolacijsko plo§&o (18), ki je razmes&ena na prvi tesnilni plos¢&i (17), ki je obrnjena
proti drugi ploskvi (5) plo$&e kalupa injektorja in
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- drugo izolacijsko plog&o (20), ki je razme$&ena na drugi tesnilni ploSci (19), ki je
obrnjena proti drugi ploskvi (7) plo$¢e kalupa ejektorja.

2. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po zahtevku 1, oznaéeno s tem, da vsaj en kanal
(11; 14) za temperirni medij dolo&a pot toka, ki poteka nad eno ali ve¢ izmed ene ali ve¢
votlin (8a, 8b, 8c, 8d) kalupa.

3. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od zahtevkov 1 ali 2, oznaceno s
tem, da ima vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij prosto odprtino (30; 33) po

celotni dolzini.

4. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1, 2 ali 3,
oznadeno s tem, da je $ikana prednostno neprekinjena $ikana, ki dolo¢a pot toka za
kroZenje temperirnega medija po vsakokratni plos¢i (2; 3) kalupa, pri emer vsaj en
kanal (11; 14) za temperirni medij dolo¢a pot toka, ki je dalj$a od

- §irine vsakokratne plo3&e (2) kalupa injektorja ali plos¢e (3) kalupa ejektorja in/ali

- vi$ine vsakokratne plosée (2) kalupa injektorja ali ploS¢e (3) kalupa ejektorja in/ali

- katere koli &rte od roba do roba ali od vogala do vogala vsakokratne plo3¢e (2) kalupa
injektorja ali plo$¢e (3) kalupa ejektorja.

5. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1-4,
oznaceno s tem, da

- ima druga ploskev (5) plo&&e kalupa injektorja plo$¢e (2) kalupa injektorja prvo obodno
obmodje (9), ki obkroza vsaj en prvi kanal (11) za temperirni medij in ki je po izbiri
opremijeno s prvim tesnilom (10) in/ali

- ima druga ploskev (7) plo$¢e kalupa ejektorja ploS¢e (3) kalupa ejektorja drugo
obodno obmodje (12), ki obkroZa vsaj en drugi kanal (14) za temperirni medij in ki je po
izbiri opremljeno z drugim tesnilom (13).
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6. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1-5,
oznadeno s tem, da ima plo3éa (3) kalupa ejektorja mnoZico pre¢nih prehodov (15) za
zatite (88) ejektorja in precni prehod (15) za zati¢ (88) ejektorja ima tesnilo (16)
prehoda.

7. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1-6,
oznaceno s tem, da vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij dobimo z obdelavo trde
plosée kalupa injektorja ali trde plo$&e kalupa ejektorja.

8. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1-7,
oznaceno s tem, da

- v primeru, da vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij dobimo z obdelavo trde plosce
(2, 3) kalupa, je debelina blaga plos¢e (2; 3) kalupa med votlino in kanalom za
temperirni medij manj$a od 20 mm, po izbiri manj$a od 15 mm,

alternativno

- v primeru, da vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij dobimo z obdelavo plosce
kalupa ali polovice kalupa, ki Ze ima standardne ravne hladilne izvrtine, je debelina
manj$a ali enaka 95 % skupne debeline vsakokratne plo$¢e kalupa, po izbiri manj.

9. Orodje (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od predhodnih zahtevkov 1-8,
oznadeno s tem, da je prva tesnilna plo$¢a (17) fiksna vpenjalna plo$¢a (43) stroja za
brizgalno vlivanje in/ali je druga tesnilna plos¢a (19) premina vpenjalna plosCa (44)
stroja za brizgalno vlivanje.

10. Postrojenje za brizgalno vlivanje, ki obsega orodje (54) za brizgalno vlivanje po
katerem koli od zahtevkov 1-9, oznaéeno s tem, da postrojenje za brizgalno vlivanje
obsega

- vsaj en vir temperirnega medija in

- cirkulacijski sestav z ventilnim sistemom za krmiljenje cirkulacije temperirnega medija
iz vsaj enega vira temperirnega medija preko sistema za prilagoditev temperature skozi
vsaj en kanal (11; 14) za temperirni medij kalupa (1) za vbrizganje.
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11. Postopek za dodatno opremo postrojenja za brizgalno vlivanje po zahtevku 10 z
vstavljanjem orodja (54) za brizgalno vlivanje po katerem koli od zahtevkov 1-9 in

povezavo kalupa (1) za vbrizganje na cirkulacijski sestav ter vir temperirnega medija.
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