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69 Rafflamellenstore mit einer Einrichtung zum etwa horizontalen Ausrichten der untersten Lamelle.

@ Der Rafflamellenstore hat eine Einrichtung zum ho-

rizontalen Ausrichten der untersten von in seitlichen
Fiilhrungsprofilen laufenden und an einem Aufzugsstrang
befestigten Lamellen beim Anheben des Lamellenvorhan-
ges. Zur Vermeidung von Endschienen ist vorgesehen,
dass anden Enden der untersten Lamelle in deren Verldn-
gerung jeweils ein erster Korper (45) mif einem ersten
Zentrierteil (46) befestigt ist. Innerhalb des zugeordne-
ten Fithrungsprofiles und in diesem ldngsverschieblich ist
zudem ein mit dem Aufzugsstrang (4) verbundener zwei-
ter Korper (47) mit einem zum ersten Zentrierteil (46)
komplementir geformten zweiten Zentrierteil (80) in ei-
ner Lage unterhalb der des ersten Korpers (45) angeord-

net. Beim Anheben des zweiten Korpers (47) gelangen W@ a1 42
dann die zueinander komplementiren Zentrierteile in

gegenseitigen Zentriereingriff, bei dem die unterste La- I—-EI

melle eine im wesentlichen horizontale Lage einnimmt.
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PATENTANSPRUCHE iiber der Fensterdffnung einen entsprechend héheren Sturz
1. Rafflamellenstore mit einer Einrichtung zum etwa hori-  erfordert.
zontalen Ausrichten der untersten von in seitlichen Fiih- Die vorliegende Erfindung stellt sich die Aufgabe, einen

rungsprofilen laufenden, in jedem Fihrungsprofil an einem Rafflamellenstore der erwihnten Art derart zu verbessern,
Aufzugsstrang befestigten Lamelle beim Anheben des Lamel- 5 dass die Endschienen entfallen und die unterste Lamelle

lenvorhanges, dadurch gekennzeichnet, dass an den Enden beim Heben des Lamellenvorhanges trotzdem in eine hori-
der untersten Lamelle (3) in deren Verldngerung jeweils ein zontale Lage gezwungen werden kann.

erster Korper (45) mit einem ersten Zentrierteil (46) befestigt Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,

ist, und dass innerhalb des zugeordneten Fiihrungsprofiles dass an den Enden der untersten Lamelle in der Verldnge-

(1) und in diesem lingsverschieblich ein mit dem Aufzugs- 10 rung jeweils ein erster Korper mit einem ersten Zentrierteil
strang (4) verbundener zweiter Korper (47) mit einem zum befestigt ist, und dass innerhalb des zugeordneten Fithrungs-
ersten Zentrierteil (46) komplementir geformten zweiten profiles und in diesem lingsverschieblich ein mit dem Auf-
Zentrierteil (80) in einer Lage unterhalb der des ersten Kor- zugsstrang verbundener zweiter Korper mit einem zum ersten
pers (45) derart angeordnet ist, dass beim Anheben des Zentrierteil komplementir geformten zweiten Zentrierteil in

zweiten Korpers (47) die zueinander komplementiren Zen- 15 einer Lage unterhalb der des ersten Korpers derart
trierteile in gegenseitigen Zentriereingriff gelangen, bei dem angeordnet ist, dass beim Anheben des zweiten Korpers die

die unterste Lamelle (3) eine im wesentlichen horizontale zueinander komplementiren Zentrierteile in gegenseitigen

Lage einnimmt. Zentriereingriff gelangen, bei dem die unterste Lamelle eine
2. Rafflamellenstore nach Anspruch 1, dadurch gekenn- im wesentlichen horizontale Lage einnimmt.

zeichnet, dass der zweite Korper (47) an einem im Fithrungs- 20  Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen,

profil (1) verschiebbaren, am Aufzugsstrang (4) hingenden dass der zweite Kdrper an einem im Fithrungsprofil ver-

Wagen (40) befestigt ist, und dass der Wagen (40) ein Lager schiebbaren, am Aufzugsstrang hingenden Wagen befestigt
(43) aufweist, in dem der erste Korper (45) drehbar gelagert ist, und dass der Wagen ein Lager zur drehbaren Lagerung

ist. des ersten Korpers aufweist. Diese Ausfithrungsform hat den
3. Rafflamellenstore nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 25 Vorteil, dass in einfacher Weise zusétzlich am Wagen eine

zeichnet, dass das erste Zentrierteil (46) als eine im Quer- Arretiereinrichtung angebracht werden kann, die in jeder

schnitt V-formige, sich nach unten erweiternde Nut und der Hohenlage des Lamellenvorhanges wirksam wird.

zweite Zentrierteil als zwei entsprechende Keilfldchen am Nach einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform kann

zweiten Korper (47) ausgebildet sind. .vorgesehen sein, dass der erste Zentrierteil als eine im Quer-

30 schnitt V-formige, sich nach unten erweiternde Nut und der
zweite Zentrierteil als zwei entsprechende Keilfldchen am
zweiten Korper ausgebildet sind. Diese Ausfithrungsform hat
den Vorteil, dass die unterste Lamelle sich beim Heben des
Lamellenvorhanges durch ihr Eigengewicht horizontal aus-

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Einrich- 35 richtet, ohne dass besondere Massnahmen erforderlich sind.

tung zum etwa horizontalen Ausrichten der untersten von in Anhand der beiliegenden schematischen Zeichnung wird
seitlichen Fiihrungsprofilen laufenden, in jedem Fiihrungs- die Erfindung beispielsweise erldutert. Es zeigen:
profil an einem Aufzugsstrang befestigten Lamelle beim
Anheben des Lamellenvorhanges. Fig. 1 einen erfindungsgemissen Bauteilsatz fiir einen
Ein Rafflamellenstore dieser Art ist aus der DE-OS 40 Rafflamellenstoren in Explosionsdarstellung,
2744 930 bekannt. Bei diesem Rafflamellenstore greift der Fig. 2 zwei verschiedene Lamellenprofile mit den endsei-
Aufzugsstrang an einer nicht schwenkbar in den seitlichen tigen Lamellenhaltern zu einem Store gemdss Fig, 1,
Fiihrungsprofilen vertikal verschiebbar gelagerten End- Fig. 3 einen Schnitt lings der Linie ITI-1ITin Fig. 2,
schiene an. Diese nimmt, unabhéngig von der Verschwenk- Fig. 4 einen Ausschnitt aus einem Wippband des Stores in
lage der Lamelle, immer eine horizontale Stellung ein. Beim 45 Fig. 1 in vergrosserter Darstellung, wobei Teile weg-
Heben des Lamellenvorhanges bewirkt dies, dass sich die gebrochen sind,
dariiber befindlichen Lamellen auf der Endschiene in hori- Fig. 5 eine weitere Ausfithrungsform eines Wippbandes in
zontaler Ausrichtung iibereinander stapeln. Ein gegenseitiges  (von links nach rechts) Riicken-, Front- und Seitenansicht,
Verklemmen der Lamellen wihrend dem Anheben des Fig. 6 eine Ansicht des unteren Endes der Seitenfiihrung in
Lamellenvorhanges wird dadurch vermieden. Dieses genau 50 Richtung des Pfeiles V1in Fig. 1 mit einer Verriegelungs- und
ausgerichtete Stapeln der Lamellen beim Heben des Lamel- einer Stabilisierungseinrichtung fiir die unterste Lamelle,
lenvorhanges ist eine Voraussetzung, dass der Rafflamellen- Fig. 7 einen Schnitt lings der Linie VII-VII in Fig. 6,
store wieder storungsfrei gesenkt werden kann. Gegenseitig Fig. 8 eine Seitenansicht des Aufzugs- und des Wippme-
verklemmte Lamellen kdnnen auch zu Beschddigungen des chanismus in Richtung des Pfeiles VIII in Fig. 1, wobei die
Stores fithren, wenn das Lamellenpaket in die dafiir vorgese- ss vordere Wand des umgebenden Konsolengehduses wegge-
hene Aussparung iiber der Fenster6ffnung, Sturz genannt, schnitten ist,
hochgezogen wird. Fig. 9 eine gleiche Darstellung wie Fig. 8, teilweise
Der bekannte Rafflamellenstore bedarf indessen einer geschnitten, wobei Teile weggelassen sind und
Endschiene. Ist fiir die Endschiene eine Arretiereinrichtung Fig. 10 einen Schnitt 1ings der Linie X-X in Fig. 9 unter

vorgesehen, so muss zudem zwischen der Endschiene und der 6 Weglassung des Teiles 8.
untersten Lamelle eine Verbindung geschaffen werden,

welche die Verschwenkbarkeit der untersten Lamelle nicht Derin Fig. 1 gezeigte, als Bauteilsatz ausgebildete Raffla-
beeintrichtigt. Ohne eine solche Verbindung kdnnte der mellenstore weist zwei seitliche Fiithrungsprofile 1 auf, die auf
Lamellenvorhang bei einem Angreifen an der untersten den einander zugewandten Seiten mit einem Fithrungsschlitz
Lamelle hochgehoben werden. 65 2 zur vertikalen Fiihrung des aus den Lamellen 3 gebildeten
Wegen der Hohe der Endschiene bzw. des damit verbun- Lamellenvorhanges versehen sind. In den Fithrungsprofilen
denen Fiihrungsnockens in den Fiihrungsprofilen wird das 1 sind geschiitzt ein Aufzugsband 4 und zwei Wippbinder 5

Lamellenpaket bei gehobenem Lamellenvorhang hoher, was  angeordnet. Die Hohe des durch den Lamellenvorhang abzu-



dunkelnden Fensters bestimmt die Lange der Fithrungspro-
file 1, der Aufzugsbinder 4 und der Wippbander 5. Diese als
Meterware an den Montageort mitgebrachten Gegenstinde
konnen dort problemlos mittels einer Sige bzw. einer Schere
auf die geforderte Linge abgeschnitten werden.

Als weitere auf die Fiihrungsprofile 1 aufsteckbare und mit
ihnen verbindbare (z.B. durch Verschrauben, Verrasten, Ver-
keilen, Pop-nieten oder sonstige Dreh- und Druckver-
schliisse) Bauteile sind zwei Konsolengehiuse 6 vorhanden,
in denen der Aufzugs- und der Wippmechanismus 7 unterge- 10
bracht sind. An jedem der Aufzugs- und Wippmechanismen
7 greifen ein Aufzugsband 4 bzw. zwei Wippbénder 5 an. Es
ist indessen auch moglich, nur ein Wippband zu verwenden
und das andere Wippband als reines Tragband auszubilden,
an dem die Lamellen 3 mit ihren Schwenkachsen hidngen,
wobei die Lamellen 3 unter der auf sie wirkenden Schwer-
kraft die Neigung haben, ihre Schliessstellung einzunehmen.

Im Konsolengehiuse 6 sind die dem Aufzugs- und Wipp-
mechanismus 7 zugehérenden Begrenzungs-Anschlige fiir
die Schwenkbewegungen der Lamellen gelagert oder befe-
stigt. Diese konnen aber auch in einem gesondert gefertigten
Gehiuse gelagert oder befestigt sein, welches seinerseits im
Konsolengehiuse 6 befestigt wird.

In den Konsolengehiusen 6 ist je ein Lager 8 fiir eine Auf-
zugswelle 9 angeordnet, die ein weiterer Bauteil des Bauteil- 25
satzes bildet. Auf die Aufzugswelle 9 ist als weiterer Bauteil
ein in einem Winkelgetricbegehiuse 10 angeordnetes Winkel-
getriebe bekannter Art mit seiner durchgehenden Abtrieb-
hohlwelle aufsteckbar und darauf an eine beliebige Stelle ver-
schiebbar und mittels zum Konsolengehduse 6 gefiihrten
Bolzen 11 mit diesem verschraub- oder verklemmbar.
Dadurch kann das Winkelgetriebe auf der linken oder
rechten Seite des Stores angeordnet werden. Die Antriebs-
welle des Winkelgetriebes ist durch eine Vierkant-Steckver-
bindung 12 in bekannter Art mit einer Handkurbel 13 dreh-
fest verbindbar. Bei motorischem Antrieb konnen das Win-
kelgetriebegehiuse 10 und die Handkurbel 13 entfallen oder
durch ein Notantriebssystem ersetzt werden.

An dem Konsolengehduse 6 ist mittels einer Klammer 14
bei einem Store mit Handantrieb als weiterer Bauteil ein
Antriebsrahmenstummel 15 oder bei einem Store mit Motor-
antrieb ein Antriebsrahmen 16 (gestrichelt gezeichnet) befe-
stigbar. Beide Elemente 15 und 16 bestehen aus einem
U-formig gebogenen Blechprofil, wobei im Antriebsrah-
menstummel 15 eine nicht dargestellte aber an sich bekannte 45
Endbegrenzung fiir den Hubweg des Lamellenvorhanges und
im Antriebsrahmen 16 ein an sich bekannter elektrischer
Hohlwellenmotor sein kann. Die Endbegrenzung besteht z.B.
in bekannter Weise aus einem mit der Aufzugswelle 9 mit-
drehenden Gewindeschaft, auf dem ein mit einem Mutter-
gewinde versehener Reiter lingsverschiebbar gelagert ist und
an den Enden des Hubweges des Lamellenvorhanges gegen
ortsfeste Anschlige oder Endschalter auflauft.

Die Aufzugswelle 9 und allenfalls der Antriebsrahmen 16
sowie die Lamellen 3 kdnnen ebenfalls als Meterware zum
Montageort gebracht und dort mittels einer Schere oder Sége
auf die geforderten Masse abgeldngt, mit den iibrigen Bau-
teilen in einfacher Weise zusammengebaut und massgenau in
die Fensteroffnung eingesetzt werden.

Die Lamellen 3 kdnnen, wie die Fig. 1 und 2 zeigen, eine
gekriimmte oder abgewinkelte Querschnittsform haben und
gewiinschtenfalls entlang dem oberen Lingsrand mit einem
Diampfungselement versehen sein. Die abgewinkelte Quer-
schnittsform ist fiir breite Fenster geeigneter, da ihr Quer-
schnitt in der Offenstellung der Lamellen ein grosseres 6
Widerstandsmoment hat als die gekriimmte Lamellenform
und daher unter Windeinfluss weniger in Schwingung gerét
und unerwiinschte Klappergerdusche verursacht.
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An den Enden der Lamellen 3 sind als weiterer Bauteil
Lamellenhalter 18 befestigt. Jeder Lamellenhalter weist einen
Schwenkzapfen 19 auf, der in den Langsfithrungen 2 gleitet,
durch diese hindurchgreift und am freien Ende mit einem
zweiarmigen Hebel 21 fest verbunden ist. Die Hebel 21
befinden sich somit innerhalb des Fiihrungsprofils 1. Es ist
indessen wie vorerwihnt auch mdglich, einen nur einarmigen
am Schwenkzapfen 19 angreifenden Hebel und nur einen
Wippstrang zu verwenden, wobei die Lamellen 3 durch ein
an den Schwenkzapfen 19 angreifendes Tragband mit
Distanzierfunktion gehalten sind.

Am Schwenkzapfen 19 sind eine Deckplatte 22 und ein
Rastvorsprung 23 befestigt, zwischen welche das Lamellen-
ende geschoben ist. Die Deckplatte 22 iibergreift in allen drei
Dimensionen die Lamellenoberseite und ist bei der abgewin-
kelten Lamellenquerschnittsform iiber deren Kanten bzw. bei
der gekriimmten Lamellenquerschnittsform iiber die durch
den Lamellenbérdel erzeugten Lingskantenrundungen her-
untergezogen. Sie liegt mit ihrer Unterseite gegen die Lamel-
lenoberseite an. Zwischen die Lamellenunterseite und den
Rastvorsprung 23 ist eine Befestigungsplatte 24 geschoben,
welche mit ihrer Oberseite gegen die Lamellenunterseite
anliegt und sich iiber die Breite der Deckplatte 22 erstreckt.
Das Lamellenende ist somit zwischen der Deckplatte 22 und
der Befestigungsplatte 24 festgeklemmt. Zwischen der Befe-
stigungsplatte 24 und dem Rastvorsprung 23 besteht eine 10s-
bare Rastverbindung. Hierzu ist der Rastvorsprung 23 mit
einer Durchbrechung 25 versehen, in die, im eingeschobenen
Zustand der Befestigungsplatte 24, eine an dieser federnd
angeordnete Rastnocke 26 eingreift. Durch einen von unten
auf die Rastnocke 26 erzeugten Druck wird diese aus der
Durchbrechung 25 gehoben und die Befestigungsplatte 24
kann entfernt werden.

Um bei einer moglichen Schrégstellung der Lamellen zwi-
schen den Fithrungsprofilen 1, was beim Senken des Lamel-
lenvorhanges durch ein Hindernis verursacht sein kann, ein
Herausgleiten der Lamellenenden aus den Lamellenhaltern
zu vermeiden, kann die Befestigungsplatte 24 mit zwei nach
oben vorstehenden Vorspriingen 27 versehen werden, welche
in entsprechende Durchbrechungen 28 am Lamellenende zu
liegen kommen und die Lamelle 3 somit formschliissig im
Lamellenhalter 18 festhalten.

Der zweiarmige Hebel 21 des Lamellenhalters 18 ist um die
Lamellenlingsachse 29 (Fig. 1) um einen spitzen Winkel a
gegen die Lamellenebene 30 verdreht, so dass bei geschlos-
senem Lamellenvorhang jede Lamelle 3 durch das Eigenge-
wicht mit dem dusseren Rand in die untere Lamelle gedriickt
wird. Der Hebel 21 kann indessen auch parallel zur Lamellen-
ebene 30 angeordnet sein. Die dusseren Enden der Hebel 21
sind mit einer Bohrung 31 versehen, in die mit Reibungssitz
das eine Ende eines Kunststoffzapfens 32 gesteckt ist (Fig. 1
und 4). Die Kunststoffzapfen 32 sind mit gleichmassigem
Abstand am zugehdrigen Wippstrang 5 rutschfest befestigt.
Beim Zusammenbau des Lamellenvorhanges kénnen daher
die Wippstriinge 5 in einfacher Weise mittels einer Schere auf
das gewiinschte Mass abgeléngt und durch ein Einstecken der
Zapfen 32 in die Bohrungen 31 mit den Lamellenhaltern 18
verbunden werden.

Die Wippstringe 5 kénnen, wie Fig.4 zeigt, ein Gewebe-
band sein. Im gezeigten Ausfiithrungsbeispiel bestehen dessen
Kettfiden 33 aus leicht biegsamen Stahlifasern, wogegen der
Schussfaden 34 ein Kunststoffaden ist. Die seitlichen, sich in
Lingsrichtung des Bandes erstreckenden Abschnitte des ver-
schleissarmen Kunststoffadens legen sich beim Heben des
Lamellenvorhanges, wobei die Wippstringe schlangenlinien-
formig gefaltet werden, zwischen die Stahifasern und das
umgebende Fiihrungsprofil 1, wodurch Kratzspuren am Fiih-
rungsprofil 1 und Kratzgerdusche vermieden werden. Die



653095 4

Wippstringe 5 konnen auch hochflexible Stahlseile mit oder Befestigungshaken 50 fiir das Aufzugsband 4 und eine Weg-

ohne gerduschddmpfender Umhiillung sein. begrenzungsnocke 51 befestigt, die in einen Schlitz 52 in der
Eine weitere mogliche Ausfithrungsform fiir die Wipp- Platte 41 hineingreift. Bei straffem Aufzugsband 4, wie wih-

striange 5 zeigt Fig. 5. Bei dieser Ausfiihrungsform ist der rend des Hebens und Senkens des Lamellenvorhanges,

Wippstrang 5 beim Heben bzw. Senken des Lamellenvor- 5 nimmt der Hebel 49 die in den Fig. 6 und 7 gezeigte obere

hanges teleskopartig verkiirz- bzw. ausziehbar. Dieser Wipp-  Endlage ein, in der sein freies Ende ausser Berithrungskon-

strang besteht aus einer Vielzahl von Stahlbandabschnitten takt mit der benachbarten Fithrungsprofilwand ist. Bei

35. Jeder Stahlbandabschnitt 35 hat am oberen Ende zwei schlaffem Aufzugsband 4, d.h. bei vollstindig gesenktem

parallele Umbiegungen 36 mit einer Durchbrechung 37. Die Lamellenvorhang oder beim manuellen Angreifen und
Durchbrechungen 37 dienen der Aufnahme eines Kunststoff- 10 Heben der untersten oder jeder beliebigen Lamelle in irgend-
zapfens 32 um jeweils das Ende eines Hebels 21 eines Lamel-  einer Stellung des Lamellenvorhanges, schwenkt der Hebel
lenhalters 18 mit dem Wippband 5 zu verbinden. Unterhalb 49 gegen die benachbarte Fithrungsprofilwand und ver-

der Umbiegungen 36 sind zwei nach der gegeniiberliegenden  klemmt den Wagen 40 in seiner Fithrungsbahn. Der Wagen

Seite umgebogene Lappen 38 vorhanden, welche eine 40 ist dann gegen ein weiteres Anheben blockiert. Ein manu-
Schlaufe bilden. In der Schlaufe 38 ist einer der beiden 15 elles Anheben des Lamellenvorhanges von aussen ist dadurch
benachbarten Stahlbandabschnitte 35 ldngsverschiebbar ausgeschlossen.

gelagert. Damit der in der Schlaufe 38 verschiebbar gelagerte Gemiss den Fig. 8 bis 10 ist in jedem der Konsolengehduse
Stahlbandabschnitt 35 nicht aus der Schlaufe 38 herausge- 6 ein Aufzugs- und Wippmechanismus 7 angeordnet, der mit
zogen werden kann, ist er am unteren Ende mit einer haken- dem Konsolengehiduse 6 ein Bauteil bildet. Der Aufzugs- und

formigen Umbiegung 39 versehen. Im gestreckten Zustand 20 Wippmechanismus 7 weist eine auf die Aufzugswelle 9 dreh-
liegen bei diesem Wippband 5 die Schlaufen 38 in den haken-  fest aufsteckbare Hiilse 54 auf, die endseitig in am Gehiuse 6
formigen Umbiegungen 39 des benachbarten Stahlbandab- befestigten Lagern 55 und 56 frei drehbar gelagert ist. Mate-
schnittes 35, wogegen im verkiirzten Zustand die Umbie- rialschliissig mit der Hiilse 54 verbunden sind zwei Flansche
gungen 36 der benachbarten Stahlbandabschnitte 35 anein- 57, welche eine Aufzugsbandrolle 58 bilden. Das obere Ende
anderliegen, wie dies in Fig. 5 unten angedeutetist, woder 25 des Aufzugsbandes 4 ist an einem in den Flanschen 57 stek-

unterste Stahlbandabschnitt in nahezu vollstindig ver- kenden Stift 59 befestigt. Die Aufzugsbandrolle 58 ist mit

kiirztem Zustand gezeigt ist. einer gegen ihire Peripherie offenen Lingsnut 60 versehen an
Wie die Fig. 1, 6 und 7 zeigen, greifen die beiden Aufzugs- deren einem Ende der eine Schenkel einer Z-formig gebo-

bander 4 nicht direkt an den Enden der untersten Lamelle 3 genen Feder 61 in einer entsprechenden Bohrung in der

an, sondern je an einem im zugeordneten Fiihrungsprofil1 30 Hiilse 54 gehalten ist. Der andere Schenkel der Feder 61 greift

vertikal verschiebbar gelagerten Wagen 40. Der Wagen 40 durch eine Durchbrechung des dusseren Flansches 57 hin-

besteht aus einer ebenen Platte 41, die mittels Fiihrungen 42 durch und greift dort in eine Ausnehmung 63 in einer frei
gegen die Innenseite des Fiihrungsprofils I abgestiitzt ist. Die  drehbar auf der Hiilse 54 gelagerten Kurvenscheibe 64. Die
Fiihrungen 42 konnen auch durch Fiithrungsrollen ersetzt Kurvenscheibe 64 hat eine schneckenlinienférmige periphere
sein. An der Platte 41 ist ein Lager 43 befestigt, das eine 35 Steuerfliche, die mit einem Hebel 65 (in Fig. 9 weggelassen)
schlitzfdrmige, sich vertikal erstreckende Durchbrechung44  zusammenwirkt, der radial von einer im Konsolengehéuse 6
bildet, in der ein drehfest mit der untersten Lamelle 3 verbun-  drehbar gelagerten Nockenwelle 66 wegragt. Durch eine
dener Achsstummel 45 schwenk- und verschiebbar gelagert nicht dargestellte Feder wird der Nockenwelle 66 ein Dreh-
ist. Der Achsstummel 45 ist koaxial zum Schwenkzapfen 19, moment vermittelt, das den Hebel 65 in Beriithrungskontakt
am Hebel 21 befestigt und weist an seiner Unterseite eineim 40 mit der Steuerfliche der Kurvenscheibe 64 hilt. Nimmt die

Querschnitt V-férmige Nut 46 auf, welche mit einem nach Feder 61 die in Fig. 9 gezeigte Stellung ein, bildet sie eine
oben durch Keilflanken 80 begrenzten Lagerkérper 47 drehfeste Verbindung zwischen der Aufzugsbandrolle 58 und
zusammenwirkt. Der Lagerkorper 47 ist fest mit dem Wagen  der Kurvenscheibe 64. Dies ist dann der Fall, wenn das Auf-
40 verbunden. Die Lingen der Aufzugsbénder 4 und der zugsband 4, wie in den Fig. 8 und 9 gezeigt, von der Aufzugs-

Wippstringe 5 sind so aufeinander abgestimmt, dass beim 45 bandrolle 58 abgewickelt bzw. der Lamellenvorhang voll-
Senken des Lamellenvorhanges die unterste Lamelle 3 bereits  stindig gesenkt ist. Wird das Aufzugsband 4 zum Heben des
an den gestreckten Wippstriangen 5 hingt, wihrend sich der Lamellenvorhanges aufgewickelt, driickt es die Feder 61 nach
Wagen 40 noch um die Distanz 48 (Fig. 6) senkt, wodurch die  innen, wodurch diese ausser Eingriff mit der Kurvenscheibe

Keilflanken 80 der Lagerkorper 47 ausser Zentriereingriff 64 kommt, so dass diese dann frei auf der Hiilse 54 gelagert ist
mit der Nut 46 kommt und die unterste Lamelle 3 frei 50 und die Drehbewegung der Aufzugsbandrolle 58 nicht mit-
schwenkbar wird. Beim Heben des Lamellenvorhanges macht.

werden die Lamellen 3 in die horizontale Lage gedreht und Dreht bei abgewickeltem Aufzugsband 4 die Kurven-

der Lagerkorper 47 fihrt mit seiner Keilschneide in die Nut scheibe 64 zusammen mit der Aufzugsbandtrommel 58, wird
46 und stabilisiert die unterste Lamelle 3 wihrend der wei- der Hebel 65 entsprechend der Aussenkontur der Kurven-
teren Aufwirtsbewegung in der Horizontalen. Bedingt durch ss scheibe 64 verschwenkt und mit ihm der ebenfalls radial von
die keil- bzw. kreissektorférmige Ausbildung der Zentrier- der Nockenwelle 66 wegragende Hebel 67.

teile 46, 80 ergibt sich am Ende der Hubbewegung des Lamel- Die Aufzugsbandrolle 58 ist von einer halbkreisférmigen,
lenvorhanges ein genau horizontal ausgerichteter Lamellen- am Konsolengehéuse 6 befestigten Klammer 68 umgeben,

stapel, auch wenn zu Beginn der Hubbewegung die unterste die das Aufzugsband 4 zwischen die Flansche 57 zwingt.
Lamelle durch ein Hindernis verdreht war. Beschddigungen 60 Unterhalb der Aufzugsbandrolle 58 ist weiter am Konsolen-

des Stores oder ein Ineinanderverklemmen benachbarter gehduse 6 eine Fithrung 69 fiir das Aufzugsband 4 und die
Lamellen, die sich beim Senken des Lamellenvorhanges nicht ~Wippbénder 5 befestigt.

mehr voneinander 16sen, konnen dadurch vermieden Auf der der Kurvenscheibe 64 gegeniiberliegenden Seite
werden. der Aufzugsbandrolle 58 ist ein frei drehbarer Kupplungsring

An einem an der Platte 41 befestigten Schwenkzapfen 53 ist 65 70 auf die Hiilse 54 aufgeschoben, die zwischen einer Ring-
ein Hebel 49 schwenkbar gelagert. Die Hebellinge ist grosser  rippe 71 und dem ihrer benachbarten Flansch 57 eine
als die Entfernung vom Schwenkzapfen 53 zur gegeniiberlie-  konische Trommel 72 bildet, iiber welche die beiden Wipp-
genden Fihrungsprofilwand. Am Hebel 49 ist weiter ein binder unter Bildung einer Schlaufe gefiihrt und miteinander
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verbunden sind. Im Bereich der Schlaufe sind die Wipp- (Fig. 10) mit, wodurch die Trommel 72 die Lamellen 3 in
bander 5 durch Reibung mit der Trommel 72 verbunden. Es Richtung der Schliessstellung schwenkt bis zum Erreichen
ist indessen auch moglich die Trommel 72 zylindrisch auszu-  der leicht geneigten Arbeitsstellung, wobei das Federende 76

bilden und die Wippbinder 5 an der Ringrippe 71 zu befe- auf den Hebel 67 auftrifft. Wihrend des weiteren Absenkens -
stigen. Dies kann durch eine pollerartige Verbindung mit 5 des Lamellenvorhanges verbleiben nun die Lamellen 3 in
einem an der Ringrippe 71 angeordneten Haltezapfen dieser Arbeitsstellung bis die unterste Stellung erreicht ist, in
erfolgen. Am dusseren Ende weist der Kupplungsring 70 der das Aufzugsband von der Aufzugsbandtrommel 58 abge-
einen Abschnitt auf, dessen innere Ringfléche zur Hiilse 54 wickelt und die Feder 61 freigegeben ist. In dieser Stellung
radial distanziert ist und mit dieser eine Ringkammer 73 dreht nun die Kurvenscheibe 64 mit der Hiilse 54 weiter und

bildet, in der eine Schraubenfeder 74 untergebracht ist. Die 10 driickt mit ihrer Steuerfliche, deren Radius zunimmt, den
Schraubenfeder 74 ist mit Reibungssitz auf die Hiilse 54 axial ~ Hebel 65 nach aussen und damit den Hebel 67 aus dem
aufgeschoben und mit radial nach aussen ragenden Enden 75  Drehweg des Federendes 76, so dass dieses bis zum Anschlag
und 76 versehen. Die Enden 75 und 76 sind um bestimmten 79 weiterdrehen kann. Nach der Freigabe des Federendes 76
Winkel gegeneinander versetzt und greifen durch Ausneh- dreht die Trommel 72 mit der Hiilse 54 weiter und ver-
mungen 77 und 78 (Fig. 10) hindurch. Die Schraubenfeder 74 15 schwenkt die Lamellen in ihre vollstindige Schliessstellung.
bildet ein Kupplungselement, das mit der Hiilse 54 mitdreht Bei vollstindig gesenktem Lamellenvorhang konnen die
und den Kupplungsring 70 mitnimmt bis eines ihrer Enden Lamellen 3 aus der horizontalen Stellung in die Schliessstel-
gegen einen am Konsolengehiuse 6 befestigten Anschlag 79 lung und zuriick verschwenkt werden, da sich der Hebel 67
auftrifft. Sobald eines der Enden 75 und 76 auf den Anschlag  ausserhalb des Drehweges des Federendes 76 befindet.

79 auftrifft, wird die Reibverbindung zwischen der Schrau- 20 Zu Beginn des Hebens des Lamellenvorhanges drehen die
benfeder 74 und der Hiilse 54 aufgehoben. Liegt das Ende 75 Schraubenfeder 74, der Kupplungsring 70 und die Trommel

gegen den Anschlag 79, so entspricht dies der horizontalen 72 mit der Hiilse 54 bis die Lamellen 3 wieder ihre horizontale
Lamellenstellung, wogegen beim Anliegen des Endes 76 Stellung einnehmen, in der das Federende 75 gegen den

gegen den Anschlag 79 die Lamellen geschlossen sind. Anschlag 79 auftrifft und die Reibverbindung zwischen der
Nimmt der Hebel 67 die in Fig. 10 gezeigte Stellungein (in 25 Schraubenfeder 74 und der Hiilse 54 aufhebt. Gleichzeitig

der der Hebel 65 gegen die periphere Fliche der Kurven- driickt das Aufzugsband 4 erneut die Feder 61 in die Nut 60,
scheibe 64 mit dem kleinsten Durchmesser anliegt), liegt er wodurch der Antrieb auf die Kurvenscheibe 64 unterbrochen
im Drehweg des Federendes 76. Trifft das Ende 76 auf den und diese wihrend des weiteren Anhebens stillgesetzt wird.
Hebel 67, wird ebenfalls die Reibverbindung zwischen der Das Konsolengehiuse 6 bildet gleichzeitig das Gehduse des
Schraubenfeder 74 und der Hiilse 54 aufgehoben und die 30 Aufzugs- und Wippmechanismus 7, indem darin einerseits
Drehverbindung zum Kupplungsring 70 unterbrochen. Die die Hiilse 54 mit den darauf angeordneten Bestandteilen und
Lamellen 3 nehmen dabei eine gegen die Horizontale leicht andererseits die Nockenwelle 66 und der Anschlag 79 gela-
geneigte Arbeitsstellung ein. Dies ist der Fall, wenn der gert sind. Es besteht indessen auch die Moglichkeit, die Hiilse
Lamellenvorhang aus seiner obersten Endlage, in der die 54, die Nockenwelle 66 und den Anschlag 79 in einem beson-

Lamellen noch eine horizontale Stellung einnehmen, gesenkt 35 deren Rahmen oder Gehéuse zu lagern und den Aufzugs- und
wird. Zu Beginn des Absenkens drehen die Schraubenfeder Wippmechanismus 7 mitsamt dieses Rahmens oder Gehiuses
74 und der Kupplungsring 70 im Gegenuhrzeigersinn in das Konsolengehduse 6 einzubauen.
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