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Patentanspriiche:

1. Transportabler Flissigkeitsbehéiter, insbesondere Kanister, bestehend aus dem eigentlichen
Behalter mit an der Oberseite mindestens einer schrigen Wand, dem daran annéhernd rechtwinklig
angeordneten und an einer Offnung angefiigten verschlieBbaren Einfiillstutzen sowie dem an der
Oberseite angeordneten Griff mit mindestens einem waagerechten Griffelement, dadurch
gekennzeichnet, daf die Zarge (3) des Einfiillstutzens (1) mit ihrem besonders gestalteten unteren
Ende in den Behalter (2) hineinragt, dabei das Behiltervolumen in zwei Teilvolumina (V1; V2)
aufteilt, wobei die sich ergebende Trennebene (4) zwischen beiden Teilvolumina {V1; V2) parallel
zum Behalterboden (5) und durch den untersten Punkt (6) der in der schragen Wand (7) befindlichen
Offnung (8) verlauft.

2. Transportabler Fliissigkeitsbehélter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 das untere
Ende der Zarge (3) des Eirfiillstutzens (1) in Hohe der Trennebene (4) und parallel zu dieser schrég
abgeschnitten ist.

3. Transportabler Fliissigkeitsbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zarge (3)
des Einflllstutzens (1) untarhalb der Trennebene (4) eine Offnung in Form eines Durchbruchs (10)
oder einer Ausklinkung (11) enthlt, deren ohere Begrenzung am untersten Punkt (6) der in der
schragen Wand (7) befindlichen Offnung (8) endet.

4. Transportabler Fliissigkeitsbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB im Einfiillstutzen (1) sowie im Behlter (2) ein an sich bekanntes Entliiftungsrohrchen (12)
angeordnet ist, dessen oberes Ende (13) mit der oberen Offnung des Einfullstutzens (1) abschlieBt
und dessen unteres Ende (14) sich in Héhe der Trennebene (4) der beiden Teilvolumina (V1: V2}in
geringem Abstand vor der dem Einfiillstutzen (1) gegeniiberliegenden Behilterwand (9) bafindet.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Ertindung

Die Erfindung betrifft einen transportablen Flissigkeitsbehilter, insLesondere einen Kanister fiir brennbare Fliissigkeiten.

Charakteristik der bekannten technischen L&sung

Aus der einschligigen Patent- und Fachliteratur sind die verschiedensten Formen und Konstruktionen von transportablen
Fliissigkeitsbehéltern mit dazugehérenden Einfiilistutzen bekannt.

In der Praxis hat sich jedoch der in der DE-PS 945314 beschriebene Kanis'er auf Grund der gebotenen Sicherheitstechnik
durchgesetzt. Das fur die Sicherheitstechnik unerldBliche, zwangsliufig u erhaltende Ausdehnungsvolumen wird bei den
meisten Ausfithrungenvon Fliissigkeitsbeh#itern durch einen Raum, der (iberwiegend iber dem IEinfillstutzen liegt, geschaffen.
So ist dias gem#B DE-PS 945314 eine in die jeweilige Kanisterhélfte gezogene Ausbauchung, welche an der Oberseite des
fertigen Kanisters einen Hcker als Ausdehnungsraum bildet. Diese Ausfithrung des Kanisters bringt den Nachteil mit sich, daf8
durch die Fertigung aus zwei spiegelbildlichen Halften auch zwei verschiedene Werkzeugsétze benétigt werden. In der CS-

PS 129980 wird sin Kanister beschrieben, welcher aus zwei symmetrischen Hilften gefertigt ist. Bei dieser Ausfithrung des
Kanisters ist nur ein Werkzeugsatz fiir dessen Herstellung erforderiich. Die geforderte Sicherheitstechnik wird jedach durch ein
viel zu kleines bzw. gar nicht vorhandenes Ausd shnungsvolumen nicht gewihrleistet.

Der Einfiillstutzen ist bei den beschriebenen Kanistern an einer schrigen Partie der Kanisteroberseite rechtwinklig zu dieser
angeordnet. Entsprechende Griffgestaltung ermdgiicht die allseitige Stapelfahigkeit der Kanister. Wahrend der herkommliche
Kanister wesentliche Nachteile in der Fertigung, wie hohe Werkzeugkosten und Umristzeiten und damit hohe Fertigungskosten,
mit sich bringt, ist der in der CS-PS 129980 vorgestellte Kanister durch die fehlende Sicherheitstechnik in der Praxis nicht

einsetzbar.

s

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Senkung der Herstellungskosten von transportablen Fliissigkeitsbehéltern durch fertigungsytinstige
Gestaltung derselben bei unveréndertem Gebrauchswert.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt div Aufgabe zugrunde, einen transportablen Fliissigkeitsbehéiter mit einem bei waagerechten Stand
desselben zwangsliufig gewéhrleistetem sicherheitstechnisch erforderlichen Ausdehnungsvolumen auch mit symmetrischer

AuBenform zu schaffen.
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daR die Zarge des Einfiillstutzens mit ihrem besonders gestalteten unteren
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Ende in den Behilter hineinragt und dabei das Behéltervolumen ir zwei Teilvolumina aufteilt. Die sich ergebende Trennebene
zwischen beiden Teilvolumina verlduft parallel zum Behilterboden und durch den untersten Punkt der in der schragen Wand
befindliche> Behdlterdffnung.

Es ist zweckm@Rig, daBt das untere Ende der Zarge des Einfillstutzens in Héhe der Trennebene und parallel z2u dieser schrég
abgeschnitten ist.

Zur einfacheren Fertigung des Einfillstutzens kann die Zarge unterhalb der Trennebene auch eine Offnung in Form eines
Durchbruchs oder einer Ausklinkung enthalten, deren obere Begrenzung am untersten Puniktderindr schrigen Wand
befindlichen Offnung end:

Im Einfillstutzen sowie im Behilter istein an sich hekanntes Entliftungsrohrehen angeordnet, dessen oberes Endein der oberen
Offnung des Einfillstutzens und dessen unteres Endein Hohe der Trennebene der beiden Teilvoluminain geringem Abstand vor
der dem Einfiillstutzen gegeniiberliegenden Behilterwand abschliefen.

Erreicht der Flilssigksitsspiegel beim Befiillen des Behilters im waagerechtem Stand die sich ergebende Trennebene, so taucht
das besonders gestaltete Zargsaende des Einfillstutzens in die Fliissigkeit ein. Damit wird das obers Teilvolumen nach auBen
abgeschlossen, und die darin eingeschlossene Luftkann nicht entweichen. Gegen dieses Luftpolster istein weiteres Befillendes
oberen Teilvolumens ausgeschlossen.

Mit der erfindungsgeméRen Lésung ist auch in einem aus zwei symmetrischen Halften bestehenden transportablen
Flissigkeitsbehlter ein sicherheitstechnisch erforderliches Ausdehnungsvolumen gewdhrleistet. Durch die vereinfachte
geometrische Gestalt des Behilters wird fiir die Fertigung der Behdlterhaiften nur ein Werkzeugsatz bendtigt, und es ergibt sich
2usitzlich eine Werkstoffeinsparung. Da ein sonst notwendiger Umriistvorgang entfalit, erhiht sich durch Verringerung der
Stillstandszeiten der Fertigungseinrichtungen auch ihre Produktivitat.

Ausfdhrungsbeispiele

Die Erfindung soll an einem Kanister mitverschieden ausgefiihrtem Einfiillstutzen in Verbindung mitdrei Zeict.nungen erléutert
werden. Diese Zeichnungen zeigen im einzelnen:

Fig.1: ErfindungsgeméBer Fliissigkeitsbehiter gemat Anspruch 1,2und 4
Fig.2: Teil eines Schnittes durch den Fliissigkeitsbehlter mit Einfilllstutzen nach Anspruch 1und 3
Fig.3: Einfiillstutzen mit Ausklinkung nach Anspruch 3im Schnitt

Derin Fig. 1 angegebene Kanister besteht aus zwei symmetrischen, durch Tiefziehen hergesteliten Blechhalbschalen, dieanihrer
Oberseito zwei schréige Wiinde 7 aufweisen. Im fertigen Kanister ist in eine der schrisggen Wiinde 7 einer Kanisterhdlfte der
Einfullstutzen 1 rechtwinkiig zu dieser in eine vorher eingebrachte Behilteréffnung 8 getiigt. Durch den untersten Punkt 6 dor
Behalterdfinung 8 ist parallel zum Behilterboden 5 eina Trennebene 4 definiert, die den Behalter 2 in zwei Réume mit den
Volumina V1 und V2 teilt. Hierbsi dienen das Volumen V1 zur Aufnahme der Flissigkeit und das Volumen V2 als
Ausdehnungsvolumen. Der Einfillistutzen 1 ragtin den Behilter 2 hinein und schlieBt schriig abgeschnitten mit der
Trennebene 4 ab. Durch die Gestaltung der Anordnung des Einfiillstutzens 1ist bei waagerechtem Stand des Behalters.2 nurein
Befiillen des Votumens V1 méglich, wiahrend das Volumen V2 zwangsléufig als Ausdehnungsvolumen erhalten bleibt.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung befindet sich im Kanister ein Entliftungsréhrchen 12.Esist an der oberen Wandung des
I_Einf(illstutzens 1 und an der diesem gegeniiberliegenden Behilterwand 9 angeschweift. Das obere Ende 13 schlieBt mit der
Offnung des Einfiillstutzens 1, das untere Ende 14 in Hohe der Trennebene 4 unmittelbar vor der Behalterwand 9 ab. In einem
weiteren Ausfiihrungsbeispiel istdie Zarge 3des Einfillstutzens 1 an seiner Unterseite rechtwi nklig abgeschnitter und mit einer
Ausklinkung 11 versehen. Beim Fiigen des Einfilllstutzens 1 muB die Ausklinkung 11 zum Behilterboden 5 zeigen und deren
obere Begrenzung mit dem untersten Punkt 6 der in der Schriige 7 befindlichen Behilteroftnung 8 zusammentreffen. Durch
einen nach auBen gezogenen Kragen 15 istein dichtes VerschweiBen gewahrlaistet. .

Mit der erfindungsgem#Ben Losung istes maéglich, einen aus zwei symmetrischen Hélften oder auch aus sinem Teil bestehenden
transportablen Flissigkeitsbehélter ohnezusitzlich angeformte Behélterelemente in zwei Riume so zu teilen, daB der eine Raum
zurFlissigkeitsaufnahme, der andere aber bei waagerechtem Stand zwangslaufig nicht zu befiillen ist und als
sicherheitstechnisch vorgeschriebenes Ausdehnungsvolumen dient. Ein vollstandiges Entleeren des Behélters ist durch die
Gestaltung der Einfiillstutzen 1 gewihrleistet.

Gegeniiber dem herkdmmlichen Kanister gamiR DE-PS 945314 hat der erfindungsgeméBe Behalter einen unveréinderten
Gebrauchswert und ist ohne Einschrénkungen austauschbar.
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