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A taldlmény eljérés elektromos fiitésd g6zvasal6 péro- -

logtat6 kamréjinak lezéréséra, amelynek sorn a gdz-
vasal6t présont6tt aluminium talppal, valamint a talp-
pal szildrdan Osszeépitett fiiggbleges falii, fedéllel le-
zérhaté parologtaté kamraval latjuk el. A kamrafal
felsd feliiletéhez lényegében csonkakiip alakii sze-
gecsszarral rendelkez8 szegecseket ontiink hozzé, a
fedélen minden egyes szegecshez szegecslyukat ren-
deliink hozz4, az egyes szegecslyukak 4tmérdjét a
hozzdjuk tartozé szegecsszar legnagyobb 4tmérdjével
egyenldre, vagy nagyobbra vélasztjuk, a fedelet pedig
a kamrafal fols6 feliiletére valé folhelyezés utin a

szegecsek alakvaltoz4sa titjin a talppal egyesitjik. Jel-
legzetessége, hogy minden egyes szegecslyuk peremét
gylrlis présszerszdm nyomaésanak tessziik ki. A fedél
(1) anyagénak foly4shatér4t a talp anyagénak foly4s-
hatfrinél kisebbre vélasztjuk. A gyfiris présszerszdm
nyomését a fedél (1) anyagénak folyashatirit megha-
ladé értékig fokozzuk, a szegecslyuk koriil 1épesds
besiillyesztést képeziink, majd a szegecslyukak pere-
mének maradé alakvéltozdsa utén a gyfrds présszer-
szamot tehermentesitjiik, végiil pedig a szegecseket
(4) zOmitjiik, és a szegecsek (4) szabad (9) szegecsfej-
jé (10) képezziik ki.

A lefrds terjedelme: 4 oldal (ezen beliil 1 lap dbra)
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A talalmény targya eljaras elektromos fiitésti g6zvasalé
parologtaté kamrdjinak lezardsara, melynek sordn a
g6zvasalét présontott aluminium talppal, valamint a
talppal szildrdan Osszeépitett, fiiggGleges fali, fedéllel
lezdrhaté péarologtaté kamraval latjuk el, a kamrafal
fols6 felilletéhez 1ényegében csonkakip alaki sze-
gecsszarral rendelkezd szegecseket Ontiink hozza, a
fedélen minden egyes szegecshez szegecslyukat rende-
link, az egyes szegecslyukak atmérGjét a hozzdjuk
tartozé szegecsszér legnagyobb atmérgjével egyenldre
vagy nagyobbra vélasztjuk, a fedelet pedig a kamrafal
folso feliiletére vald folhelyezés utan a szegecsek alak-
véltozdsa fitjan a talppal egyesitjik.

A csepegtetf-elv alapjan mikods elektromos g&z-
vasaloknédl a parologtaté kamrak, amelyekben a viz
g6zz¢ alakul at, valamint az ezekhez tartoz6 gézcsator-
nak az elektromos ftésl vasaldtalpban vannak kiala-
kitva. A viz a viztartdlybdl lecsepeg a parologtaté kam-
rakba. Az itt keletkez6 nedves gdz a gbzcsatorndkban
tilheviil, és kilép a talpnak a vasaldst végz§ feliletén.
A vasalétalp altalaban présontott aluminium éntvény. A
vasalétalpban kialakitott péarologtaté kamrdkat és a
gOzcsatorndkat szoros tomitést biztositd fedél zérja le.
A gbzfejlddés és az ezzel egyiittjaré fizikai folyamatok
kévetkezményeként a parologtaté kamréban annak fa-
lara minden iranyban haté nyomas alakul ki. A paro-
logtatd kamrandl kritikus pont a kamrafedél és a vasa-
I6talp csatlakozdsa. Az ismert megoldésoknal a két
elemet szegecseléssel kotik dssze.

E c€1bdl a fiiggbleges kamrafalak fels6 feliiletére ki-
pos kialakitasa szegecseket Ontenek, A fedélben minden
egyes szegecshez szegecslyuk van hozzarendelve. Mi-
utén a fedelet felhelyezték a kamrafal felss feliiletére, a
két elemet — a fedelet és a vasal6talpat — a szegecsek de-
forméaldsdval egyesitik. Ennek az eljardsnak az a hétré-
nya, hogy a fedelet csupén a deformalt szegecsfejek rog-
zitik. Mivel a szegecsek ra vannak Ontve a kamrafalakra,
ontéstechnikai okokbdl sziikségszerd, hogy minden sze-
gecs kdpos kialakitasi legyen. Ezen tdlmenden, a fedél
és a kamrafalak k6zotti megfeleld tomités biztositdsara a
fedéinek az elszegecselés eltt tokéletesen fel kell fekiid-
nie a kamrafalak fels§ feliiletére. Ez csak gy valésithat6
meg, ha a fedélben kialakitott furatok tmérdje a furathoz
tartoz6é szegecs legnagyobb atmérgjével megegyezd
vagy anndl nagyobb. A szegecs kipos kialakitdsa miatt az
elszegecselés utdn a deformalt szegecsszar nem tolti ki
teljesen a furatot, és a szegecsfe] keresztmetszete csak
kissé nagyobb, mint a furat keresztmetszete. A szegecs
nem fejt ki a fedélre palastnyomaést. A hidnyzd palastnyo-
mads miatt, a parologtaté kamrabdl a fedélre hat6 géznyo-
masbél a szegecsek nincsenek hizésra igénybe véve. A
géznyomds csupan nyirderst gyakorol a szegecsfejre. A
géznyomés megemeli a fedelet, és a nyirderd leszakitja a
szegecsfejeket. A fedél és a kamrafalak kozott igy 1étrejo-
v témitetlenség miatt g6z és igy nedvesség jut a vasalé
belsejébe. Az ismert vasal6-szerkezeteknél ez rendkiviil
nagy vesz€lyt jelent, mivel a kébordramok kovetkezté-
ben rovidzarlat keletkezhet, vagy a vasalé hasznéloja
érintkezésbe Keriilhet a hal6zati feszultseggel és dram-
titést szenvedhet. .
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Ilyen megoldast tartalmaz példaul a 3 119261 lajst-
romszdmi német szabadalmi leiras.

Az elektromos flitésti gézvasal6 talpat alkotd lemez
és a rakeriilo ellenlemez egyarant korbefutd félkor-ke-
resztmetszet( vajattal van ellatva.

A talplemez és az ellenlemez Osszeillesztése utin a
két félkor egyiittesen korkeresztmetszetd zdrt csatomit
alkot. A zdr csatorndban van elhelyezve az elektromos
fiitdszal. A talplemezbdl nydlvanyok 4llnak ki, az el-
lenlemezen a nydlvanyoknak megfelelden lyukak van-
nak. Mind a nyudlvanyok, mind a lyukak csonkakiip
alakdak.

A lemezek frocesontott aluminiumbdl, aluminium-
otvozetbol, vagy més anyagbodl készillnek. A lemezek
Osszeillesztése esetén a nyidlvanyok a lyukak folé ki-
nytlnak, a lemezeket egymashoz a kiemelkedd nydlva-
nyok elszegecselése Utjan rogzitik.

A megoldas hidnyossaga, hogy az Osszeszegecselés
utdn a szegecsszar szerepét betoltS nytilvany nem tolti ki
teljesen a lyukat, igy pedig egyenletes paldstnyomas nem
tud létrejonni. A glznyomds hatisira ezért a nyirdsra
igénybe vett szegecsfejek konnyen lepattanhatnak.

A hagyomdnyos gézvasaldknak ezt a hidnyossdgat
igyekszik kikliszobolni a 3112131 lajstromszami né-
met kozzétételi iratbdl megismerhetd megoldas.

A fedé] géznyomiésbdl adddé deformécidjat és lesza-
kadéasat, melynek veszélye az anyagtakarékos, véko-
nyabb fedelii gézvasaldknél fokozottan fennall, e szerint
a megoldas szerint gy probaljak megeldzni, hogy a fe-
delet a szokvéanyos leer8sitésen, tehat a szegecselésen
vagy csavarozdson til szegélye mentén a kamrafal folfe-
1é kiallé pereméhez folyamatosan hozzdragasztjék. A ra-
gasztéanyag egyttal a tomités szerepét is betolti. A ra-
gasztdhatdst azaltal kivdnjak fokozni, hogy a ragasztott
feliiletet megnovelik gy, hogy a kamrafal pereme és a
fedél szegélye kozott hézag van, e hézag kitoltésével pe-
dig a ragasztott feliiletek megndnek.

A megoldas egyik hatranya az, hogy a ragasztott felii-
letek megnovelése — amely a ragaszté hétdgulds okozta
alakvaltozésa kovetkeztében fellépd egyenlGtlen fesziilt-
ségeloszlas kedvezStlen hatasat volna hivatva ellensi-
lyozni — csak abban az esetben hatdsos, ha a fedél koz-
pontosan gy van elhelyezve, hogy a koriilotte 16v§ hé-
zag tokéletesen egyenletes szélességdl legyen. Ha a hézag
egyenetlen — ami a gyértas sordn kénnyen el6fordulhat —
a fesziiltségeloszlds egyenltlen marad, s az ennek foly-
tan kialakulé fesziiltségesicsok a ragaszté- és tomitd
anyag tonkremencteléhez vezethetnek.

Kedvezétlen az 1s, hogy a gdzvasald szokédsos alu-
minium anyagdhoz képest egy (ij anyag — a ragasztd — a
bevélt és automatizalt szegecselési eljardshoz. képest
pedig egy 1j, bonyolultabb rdgzitési technoldgia jele-
nik meg. Igy a gyartdsi id§ hosszabbodik, a termék
el6allitasi koltsége pedig novekszik.

A jelen taldlmény célja olyan kilonleges eljéras
kidolgozésa, amely megoldja a sorozatgyartésban ké-
sz{il§ gbzvasaloknal a parologtatd kamrat lezard fedél
JOl tomitett €s tartds egyesitését a vasalétalppal, kiki-
sz6bolve az eldz8ekben vazolt hatrinyokat. -

A taldlmanyi gondolat alapja az a felismerés, hogy
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tokéletesithet§ a szegecsszdr és szegecslyuk kozotti
kapcsolat és eziltal az erGatadds, ha a fedél és talp
kozotti kapcsolatot nemcsak a szegecsszdr, hanem
egyittal a szegecslyuk kdrnyezetének a megmunkald-
séval hozzuk létre.

A taldlméany szerinti eljéréds elektromos fditésd goz-
vasalé pérologtaté kamrédjanak lezdriséra — melynek
sordn a gbzvasal6t présontdtt aluminium talppal, vala-
mint a talppal szilardan sszeépitett fiigg6leges fald,
fedéllel lezérhaté pérologtaté kamrival ‘litjuk el, a
kamrafal folsG feliiletéhez 1ényegében csonkakip ala-
ki szegecsszérral rendelkezd szegecseket ontiink hoz-
24, a fedélen minden egyes szegecshez szegecslyukat
rendeliink, az egyes szegecslyukak 4tmér8jét a hozz4-
juk tartozé szegecsszdr legnagyobb atmérgjével egyen-
16re, vagy nagyobbra valasztjuk, a fedelet pedig a kam-
rafal f6ls6 feliiletére val6 folhelyezés utén a szegecsek
alakvéltozdsa tjén a talppal egyesitjiik — azon alapul,
hogy minden egyes szegecslyuk peremét gyfir(is
présszerszdm nyomdésénak tessziik ki, a fedél anyags-
nak folyashatdrit a talp anyagénak foly4shatranal ki-
sebbre vélasztjuk, a gylirdis présszerszdm nyomését a
fedél anyagénak foly4shatirat meghalad6 értékig fo-
kozzuk, a szegecslyuk koriil 1épcsds besiillyesztést ké-
peziink, majd a szegecslyukak peremének maradé
alakvéltozésa utin a gy(rds présszerszdmot tehermen-
tesitjiik, végiil pedig a szegecseket zomitjiik, &s ez4ltal
a szegecsek szabad végét szegecsfejjé képezzik ki.

A taldlminy szerinti eljirds el6nye, hogy a fedél
anyaga a gyfiris présszerszdm nyomdsénak kovetkezté-
ben minden egyes szegecs komyezetében megfolyik, a
szegecslyuk koriil 1épcsds besiillyesztés jon létre, igy a
fedél anyaga minden egyes szegecslyukban szorosan ko-
riilfogja a szegecset. A fedél és a szegecs kozbtti esetleges
tiregeket a megfolyt fedélanyag teljesen kitolti. A sze-
gecsszér zomitése és a szegecsfej kiforméldsa utin a fe-
délben 1év3 szegecslyukak 1épesSs besiillyesztéseit a sze-
gecsfej nagy feliileten lefedi. A szegecselési folyamat vé-
geztével minden egyes szegecsnél nagy paldstnyomds
alakul ki a szegecs és a szegecslyuk fala kozott. Minden
egyes szegecs és a fedél kozott alakkal és egyszersmind
erdvel zar6 kotést kapunk, igy nem csupén a szegecsfejek
lesznek nyirésra igénybe véve. Mivel a szegecsfej 4tmé-
r8je jelentSsen nagyobb, mint a szegecslyuké, a szegecs-
fejeket a hiizéer§ nem tudja letépni, s igy a fedél és a
kamrafalak kozott tokéletes tomitést adé és oldhatatlan
kapcsolat alakul ki,

A taldlmény egy lehetséges kiviteli m6djat a mellé-
kelt dbrdkon mutatjuk be, s ezek alapjan részletesebben
is ismertetjiik.
l.4bra  a pdrologtaté kamra és a gyfirdis présszer-
szam részletének metszete,
ugyancsak a pérologtaté kamra metszete, a
taldlmény szerinti eljirds végrehajtisa utén.

Az 1. dbra gbzvasal6 parologtat6 kamr4jénak részle-
tét mutatja be, az (1) fedél lezdrdsa elstt. A parologtaté
kamra kamrafalinak (2) fols6 felilletén (4) szegecsek
vannak kiképezve. A (6) szegecsszér ontéstechnikai
okokbdl kiipos kialakitdsd. Az (1) fedél folfekszik a fiig-

2. 4bra
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g0leges (3) kamrafal (2) folsG feliiletén. A (4) szegecshez
tartoz6 (5) szegecslyuk keresztmetszete megegyezik a
(6) szegecsszér legnagyobb keresztmetszetével vagy an-
nal nagyobb. A taldlméany szerinti eljaras sorén, miutén az
(1) fedelet a (3) kamrafal (2) f6lsG feliiletére felhelyezték,
a (4) szegecs befogadisara alkalmas fireggel rendelkezd
(7) gytir(is présszerszdm leereszkedik az (1) fedélre. Az
(1) fedélben kiképzett (5) szegecslyuk (8) peremére a (7)
gy(ir(is présszerszim az (1) fedél anyaganak foly4shats-
rit meghalad6 nyomdst fejt ki. Az (1) fedél anyaga meg-
folyik a (4) szegecs irdnydban dgy, hogy a (6) szegecs-
szérat minden oldalrél koriilveszi az odapréselt anyag.
Az (5) szegecslyuk (8) peremének 1épesSs besiillyesztést
eredményez§ maradé deforméci6ja utén kdvetkezik a (4)
szegecs zOmitése és ezzel a (4) szegecs (9) szabad végé-
nek (10) szegecsfejjé valé formaldsa. Lehetséges termé-
szetesen az a megoldis is, hogy a vasal6talpban kialaki-
tott parologtatd kamra (1) fedéllel val6 lezdrdsanal egy-
idejlileg tobb szerszamhelyes (7) gytirds présszerszdmot
alkalmazunk az (1) fedél (5) szegecslyukainak (8) pere-
mén, s igy a parologtaté kamrét a taldlmény szerinti elj4-
rdssal egyetlen munkamdvelettel zarjuk.

A 2. 4bra bemutatja a pérologtaté kamra részleté-
nek metszetét, a folerSsitett (1) fedéllel, a taldlméany
szerinti eljards végrehajtdsa utdn. Az &bréan j6l lathat6,
hogy a (4) szegecset az (1) fedél anyaga szorosan, j6
tomitést nydjtva veszi koriil, és a (10) szegecsfej nagy
felilleten lefedi az (1) fedélben kiképzett (5) szegecs-
lyuk (8) peremét.

A taldlmény szerinti eljards elektromos fiitésti gz-
vasalok gyértdsdnal alkalmazhat6 elonydsen.

SZABADALMI IGENYPONT

Eljards elektromos fiités gGzvasalé pérologtaté
kamrijinak lezdrdsira, melynek sordn a gdzvasalét
présontott aluminium talppal, valamint a talppal szilar-
dan Gsszeépitett fiiggbleges fald, fedéllel lezérhat6 pa-
rologtaté kamréval latjuk el, a kamrafal f6lsé feliile-
téhez 1ényegében csonkakiip alaki szegecsszarral ren-
delkezd szegecseket ontiink hozz4, a fedélen minden
egyes szegecshez szegecslyukat rendeliink, az egyes
szegecslyukak 4tmérGjét a hozzdjuk tartozé sze-
gecsszér legnagyobb 4tmérgjével egyenldre vagy na-
gyobbra vilasztjuk, a fedelet pedig a kamrafal folsé
feliiletére val6 folhelyezés utdn a szegecsek alakvélto-
zésa Gtjén a talppal egyesitjiik, azzal jellemezve, hogy
minden egyes szegecslyuk (5) peremét (8) gyfirtis
présszerszdm (7) nyomésénak tessziik ki, a fedél (1)
anyagénak foly4shatdrt a talp anyagdnak folyashatéra-
nél kisebbre vélasztjuk, a gyiirds présszerszdm (7) nyo-
mését a fedél (1) anyagénak foly4shatarat meghalad6
értékig fokozzuk, a szegecslyuk (5) koriil 1épcsSs be-
stillyesztést képeziink, majd a szegecslyukak peremé-
nek (8) marad6 alakvéltozdsa utén a gyfr(is présszer-
szémot (7) tehermentesitjiik, végiil pedig a szegecseket
(4) zomitjik, és a szegecsek (4) szabad végét (9) sze-
gecsfejjé (10) képezziik ki. '
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