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@ Polstereinlage fiir Transportbehalter.

Es wird eine Polstereinlage (1) fur Kartonschachteln

(3) vorgeschlagen, welche ein aufblasbares aus meh-
reren Kissenteilen (11-16) bestehendes Kissen (10) bildet.
Die Kissenteile (11-16) entsprechen den Innenseiten der
jeweiligen Kartonschachte!l (3). Die zu verpackende Ware
wird in die gedtfnete Schachtel (3), in die gedfinete Pol-
stereinlage (1) hineingelegt. Sie wird in der Kartonschach-
tel (3) durch Aufblasen der Kissenteile (11-16) geschiitzt
und fixiert. Die Kartonschachtel (3) samt Poistereinlage (1)
ist zur Wiederverwendung geeignet. Zwecks Recykling
kann die Polstereiniage (1) einfach herausgezogen wer-
den, womit die verschiedenen Materialien eindeutig ge-
trennt sind und separat entsorgt werden kdnnen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Polstereinlage zum
Verpacken von Waren in Transportbehéltern, insbe-
sondere in Kartonschachteln.

Heute werden Waren beim Verpacken in Karton-
schachteln mit verschiedenen Arten von Fullstoffen
vor Zerbrechen oder starken Erschitterungen ge-
schutzt. Diese Fulistoffe sind beispielsweise Chips
aus einem Schaumstoff oder kleine Styroporkérper.
Eine andere Mdglichkeit, insbesondere beim Ver-
packen grésserer Teile verwendet, ist das Ein-
schaumen der Teile selbst innerhalb der Kartonver-
packung. Die Chips und die Styroporkdrper kdénnen
zwar Wiederverwendung finden. Sie sind aber sehr
mihsam beisammenzuhalten und bendtigen bei der
Lagerung sehr viel Platz. Sie werden daher meist
einfach der Kehrichtverbrennung zugefihrt und
nicht einmal rezykliert. Bei eingeschaumten Waren
sind die entstandenen Schaumstoftkdrper zwar gut
zu entfernen und leicht, fast ohne sie zu zerbre-
chen, zu handhaben. Sie kdnnen aber héchstens
far die gleiche Ware wiederverwendet werden.
Meist enden auch diese in der Kehrichtverbren-
nungsanstalt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Polste-
rung zum Verpacken von Waren in Transportbehal-
tern, wie Kartonschachteln, anzugeben, welche
auch zur Benltzung mit verschiedenen Waren
mehrfach verwendbar ist. Damit ist gemeint, dass
sie zusammen mit der Kartonschachtel im Prinzip
unbeschrankt wiederverwendet werden kénnen.

Die Erfindung wird durch die in den Patentan-
sprichen angegebene Lésung verwirklicht.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist, dass die
Polstereinlage auf die Grosse der Kartonschachtel
abgestimmt werden kann. Dadurch kann die Polste-
rung mit und in der Kartonschachtel gelagert, wie-
derverwendet oder retourniert werden. Ein Trennen
der Werkstoffe fur allfallige Vernichtung der Verpak-
kungen wird durch einfaches Herausziehen der Pol-
sterung aus der Kartonschachtel gewaéhrieistet. Da-
bei bleiben sowohl Schachtel, wie Polstereinlage
ganz. Die Trennung der Werkstoffe erfoigt ohne ir-
genwelche Rickstande. Eine Verwendung im Dual-
system ist voll gewahrleistet.

Die Erfindung wird nachstehend im Zusammen-
hang mit den Figuren beschrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Kartonschachtel mit eingelegter Pol-
stereinlage in perspektivischer Ansicht;

Fig. 2 die Form einer ausgebreiteten Polstereinla-
ge fur eine quaderférmige Kartonschachtel;

Fig. 3 die Form einer ausgebreiteten Polstereinla-
ge far eine zylindrische Kartonschachtel.

In Fig. 1 ist eine Kartonschachtel 3 in perspekti-
vischer Ansicht mit ausgezogenen Linien darge-
stellt. Sie ist nach oben geodffnet, wobei ihr Deckel
31 aufwans zeigt und an der freien Seite eine La-
sche 32 zum Schliessen der Kartonschachtel auf-
weist. Es kann aber grundsétzlich jede Bauweise
von Schachteln und Kisten in beliebigen geeigneten
Materialen mit der erfindungsgeméassen Polsterein-
lage versehen werden.
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Der grundiegende Unterschied zu den bisherigen
Polsterungen in Verpackungsschachteln besteht
darin, dass sich die Polsterung nicht primér an und
um die zu polsternde Ware anpasst, sondern, dass
sie in Form und Art primar an die Schachtel ange-
passt ist. Sie bildet mit dieser eine Art Einheit.

In der Kartonschachtel 3 befindet sich die Pol-
stereinlage 1 im Einlegezustand. Die Polstereinlage
1 ist ein mehnteiliges, mit Luft oder Gas flllbares
Kissen. Es weist im Prinzip die gleiche Form, wie
die Kartonschachtel 3 auf und passt genau in die
zugehdrende Kartonschachtel. Allerdings sind die
seitlichen Kissenteile nur zum Teil fest miteinander
verbunden, so dass die Polstereinlage 1 die Form
der Kartonschachtel nur im eingelegten Zustand
hat. Der Deckkissenteil 16 der Polstereinlage 1 ragt
wie der Deckel 31 im gedffneten Zustand nach
oben. Es befindet sich keine oder nur ein Minimum
an Luft in der Polstereinlage. In diesem gedffneten
Zustand wird die zu verpackende Ware in die Kar-
tonschachtel 3 mit der gedffneten Polstereinlage 1
eingelegt. Anschliessend wird der Deckkissenteil 16
der Polstereinlage 1 Uber die Ware gelegt und der
Deckel 31 der Kartonschachtel dariiber gelegt, aber
noch nicht verschlossen. Das Ventil 20 ragt noch
nach aussen. Nun wird von Mund, mit einer Velo-
pumpe oder dergleichen, Luft in die Polstereinlage
1 geblasen, bis die Kartonschachtel 3 annahernd
ausgefullt ist. Das Ventil 20 wird verschlossen und
einwarts unter den Deckel 31 geknickt. Zum
Schluss wird die Kartonschachtel 3 ganz verschlos-
sen und, wie Ublich, weiterbehandelt, verklebt und
verschnirt. Die Ware ist versandbereit. Beim Aus-
packen lauft der Vorgang umgekehrt ab. Der Dek-
kel 31 wird gedffnet, das Ventil 20 nach aussen ge-
zogen. Dann wird die Luft aus dem Ventil 20 abge-
lassen. Die Ware kann entnommen werden, wobei
die Polstereinlage 1 in der Kartonschachtel 3 ver-
bleibt.

In Fig. 2 ist die Form einer ausgebreiteten Pol-
stereinlage 1 dargestellt. Es entspricht der Abwick-
lung der inneren Flachen einer quaderférmigen
Kartonschachtel, wie sie in Fig. 1 dargestellt ist.
An den Grundkissenteil 11, der dem Schachtelbo-
den entspricht, grenzen die seitlichen Kissenteile
12, 13, 14, 15 an und an den einen seitlichen Kis-
senteil 15 grenzt der Deckkissenteil 16 an. Die
Polstereinlage 1 besteht aus zwei deckungsglei-
chen Folien, welche aufeinandergelegt sind und an
ihrem Umfange miteinander verschweisst oder ver-
klebt sind. Je zwischen zwei benachbarten Kissen-
teilen 11-16 sind die beiden Folien am jeweiligen
Ubergang teilweise zusammengeschweisst oder
verklebt. Ein relativ schmaler Durchlass 21 2zwi-
schen je zwei benachbarten Kissenteilen 11-16
dient dem Fullen aller Kissenteile 11-16 im entste-
henden Hohlraum zwischen den Folien mit Luft
oder einem anderen geeigneten Gas. Der schma-
le Durchiass 21 kann als Sicherheitsventil ausge-
staltet sein. An einer Ecke ist ein als Einblasstut-
zen ausgestaltetes Ventil 20 angeordnet. Mittels
dieses Ventils 20 wird wie oben beschrieben Luft
zwischen die Folien der Polstereinlage 1 eingebla-
sen. Es bildet sich dadurch zum Kissen. Das Kis-
sen besteht dann aus den bereits beschriebenen 6
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Kissenteilen, von welchen je zwei an einer ge-
meinsamen Seite zusammenhangen und gleich-
massig mit Luft gefiillt sind.

In einer besonderen Ausfiihrungsform, zum Ver-
packen schwererer Waren geeignet, sind die einzel-
nen Kissenteile 11-16 durch abwechselnde
Schweissnahte oder schmale Verklebungsstellen
41-43, wie bei einer Luftmatratze, in untereinander
verbundene Luftkammern unterteilt. Diese
Schweissnahte 41—43 kdnnen gerade 41, maandrie-
rend 42 oder spiralférmig 43 angeordnet sein.

In Fig. 3 ist ein gleichartiges Einlegepolster 1 fir
eine zylindrische Kartonschachtel dargestellt. Samt-
liche Teile entsprechen der Darstellung und Be-
schreibung bei Fig. 2. Abweichend ist nur die Form
der dem Schachtelboden und dem Schachteldeckel
entsprechenden Kissenteile 12, 14. Die Kissenteile
11, 13, 15, 16 kommen an die inneren Seitenfla-
chen der Kartonschachtel zu liegen. Sie kdnnnen
daher in vereinfachter Form als ein einziger unun-
terteilter Kissenteil ausgefihrt werden. Es empfiehlit
sich aber, diesen ebenfalls unterteilt und mit inne-
ren Verschweissungen versehen auszufihren. Da-
durch ist die verpackte Ware bei plétzlichen starken
Belastungen rundum gleichméssig geschitzt. Das
ganze Einlegepolster 1 kann, falls nétig, in zwei un-
abhangige Kammersysteme aufgeteilt sein.

Als Ventil 20 kann ein bekanntes Aufblasventil,
wie es bei Luftmatratzen und Aufblasfiguren ver-
wendet wird, benitzt werden. Um die Karton-
schachtel und die verpackte Ware nicht zu grossem
konstantem Druck auszusetzen, sollte die Polster-
einlage 1 nicht allzu stark aufgeblasen werden. Es
empfiehlt sich daher, das Ventil 20 mit einer Druck-
begrenzung auszustatten. Dies ist auch nétig bei
Transporten solcher Kartonschachteln Gber hohe
Péasse und bei Luftfracht. Ein zu starkes Aufblasen
kénnte wegen dem kleineren Aussendruck in gros-
ser Hohe zum Platzen der Polstereinlage 1 und zur
Beschédigung der Kartonschachteln und der Waren
fahren.

In einer anderen Ausfilhrungsvariante ist das
Ventil 20 etwa mittig an einem der Kissenteile 10—
16 angeordnet. Eine Ausnehmung an der entspre-
chenden Stelle einer Flache der Kartonschachtel er-
mdglicht das Verpacken der Ware und Schliessen
der Kartonschachtel vor dem Aufblasen. Anschlies-
send kann das Ventil, wie von Aufblasfiguren her
bekannt, durch die Ausnehmung in der Karton-
schachtel in den Kissenteil zurickgedriickt werden.
Diese Ausfihrungsform hat den zusatzlichen Vor-
teil, dass die Polstereinlage 1 immer richtig liegend
in der Kartonschachtel verbleibt, da das durch die
Ausnehmung herausgezogene Ventil 20 die Polster-
einlage 1 in der Kartonschachtel fixiert. Diese ist
dann sofort wieder verwendbar. Da die Polstereinla-
ge 1 mit der Kartonschachtel nicht flachig verklebt
ist, kann es zwecks Materialtrennung vor dem
Recyklieren einfach herausgezogen werden, wobei
das Ventil 20 aus der Ausnehmung an der Schach-
telseitenwand mit herausgezogen wird.

Statt mit Luft kann die Polstereinlage 1 fiir spezi-
elle Zwecke mit einem besonderen Gas, wie Koh-
lendioxyd oder &hnliches aufgeblasen werden. Dies
empfiehlt sich besonders bei Verpackung von feuer-
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gefahrlichen Stoffen, da ein feuerhemmendes Gas
verwendet werden kann.

Patentanspriche

1. Polstereinlage zum Verpacken von Waren in
Transportbehéltern, insbesondere in Kartonschach-
teln dadurch gekennzeichnet, dass zwei Folien die
Form einer Abwicklung der Innenflaichen einer zu
polstemden Schachtel (3) aufweisen und aufeinan-
dergelegt und am Umfang verschweisst oder ver-
klebt sind dadurch ein aufblasbares Kissen, beste-
hend aus in Anzahl und Form den Innenflichen der
jeweiligen Kartonschachtel entsprechenden Kissen-
teilen (11-16), bilden, und dass Mittel (20) vorgese-
hen sind, um die Kissenteile (11-16) mit Gas zu
falien.

2. Polstereinlage fur Kartonschachteln nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie, im in
die Kartonschachtel (3) eingelegten und eine Ware
umfassenden Zustand, aufblasbar ist.

3. Polstereinlage fir Kartonschachteln nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mitte!
(20) zum Einbringen von Gas in die Kissenteile
(11-16) ein Ventil (20) enthalten.

4. Polstereinlage fir Kartonschachteln nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Ventil (20) eine Druckbegrenzung
aufweist.

5. Polstereinlage fir Kartonschachteln nach An-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei
Folien an je einer Linie zwischen je zwei der Kis-
senteile (11-16) miteinander teilweise verschweisst
und mit einem Durchlass (21) versehen sind.

6. Polstereinlage fur Kartonschachteln nach An-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kis-
senteil (11-16) mittels Schweissnahten (41—43) in
mehrere miteinander untereinander verbundene
Kammern unterteilt sind.
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Fig. 2
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Fig. 3
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