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Toispuolisella p&ddllysteelld varustettu kartonki

Keksintd koskee kartonkia, jonka toinen puoli on varus-
tettu valupddllystysmenelmdan avulla pddllystetylla padl-
lysteelld, menetelmdd sen valmistamiseksi sekd sen kdyt-

toa.

Tekniikan tasosta on jo pitk#idn tunnettu valupdillystet-
ty, erittdin siledpintainen ja kiiltdvd paperi ja karton=-
ki. Julkaisussa DE-B-1233248 on kuvattu valup&dédllystys-
menetelmd, jossa pinnoitemassa, joka sisdltdd metallista
pigmenttid ja orgaanista sideainetta, levitetddn esimer-~
kiksil paperirainalle ja kuivataan kosketuksessa kuumen-

nettuun korkeakiiltosylinteriin.

Korkean metallikiillon omaavien paperien valmistamiseksi
on myds ehdotettu pinnoitteita, jotka saadaan aikaan tii-
vistdmdlld suurtyhjossd kehitettyjd metallihdyryjd eri-

tyispinnoitteilla varustetuille papereille.

Julkaisun US-A~3113888 mukaan kdytetddn tdhidn tarkoituk-
seen paperia tai kartonkia, jossa on valupddllystys-
menetelmdlld valmistettu kerros. T&md kerros koostuu nor-
maalildmpdtilassa kalvoa muodostamattomasta tekohartsi-~

- sideaineesta, jonka hiukkaset sulatetaan valup&ddllystyk-

sen aikana 71°C:n - 99°C:n lampdtilassa kovan ja kiilté-
vdn, yhtendisen kalvon muodostamiseksi. Haluttaessa t&mi
kerros voidaan levittdd myds peruskerroksen p#ille,

joka sisdlt8d tHyttBaineen lisdksi jotakin tavanomaista
tekohartsisideainetta. Osa peruskerroksessa kidytettdvistd
tekohartsisideaineesta voidaaﬁ myds korvata luonnonside-
aineilla, siten ettd 10 - 30 paino-% peruskerroksen si-
sdltdmastd kokonaissideaineosuudesta koostuu esim. tdrk-
kelyksestd, modifioidusta tdrkkelyksestid, metyylisellu-
loosasta, karboksimetyyliselluloosasta, hydroksietyy-
liselluloosasta ja vastaavista aineista.

Metalloitavan kerroksen valmistamiseksi esitetdin niin-
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kutsuttu '"suora menetelmi", kuten edelld julkaisun DE-B-
1233248 yhteydessd kuvattiin, sekd "epdsuora menetelnd",
jossa pinnoitemassa levitetddn korkeakiiltosylinterille
ja ennen sen Kuivumista saatetaan kuiva paperi kosketuk-
seen tdmdn vield midrdn kalvon kanssa, jolloin kalvo imey-

tyy paperiin ja irtoaa telalta.

Julkaisusta DE~B-2310891 tunnetussa menetelmdssd ei ole
kyse julkaisusta DE-A-1233248 tunnetusta valupddllystys-
menetelmidstd (joka kutsutaan myds suoraksi menetelmiksi).
Sitivastoin siind, muodostettaessa yhteniinen kalvo pin-
noitemassan sisdltdmdstd polymeeristd, haihdutetaan ensin
osa vedestd ja muodostunut kalvo muotoillaan korkeakiil-
tosylinterilld yli 100°C:n ldmpdtilassa paineen ollessa
vdhintddan 5 kp/cmz. Jotta voitaisiin est#i muodostuneen
kalvon liimautuminen tai takertuminen korkeakiiltosylin-
teriin paineen alaisena tapahtuvan muotoilun aikana, voi-
daan pinnoitemassaan lisdtd alle 30% tahmeutta vdhent&dvid
ainetta. T&td tarkoitusta varten on ehdotettu esim. nat-
riumkarboksimetyyliselluloosaa, metyyliselluloosaa, poly-
vinyylialkoholia ja polyvinyylipyrrolidonia korkeintaan
10%:n mddrind pddpolymeerin painosta laskettuna. Perus-
kerrokseksi julkaisussa ehdotetaan tavanomaisia paperin-

 valmistuksesta tunnettuja esipinnoitteita, pigmentteiji

lisd&mdl18 tai ilman pigmenttin lisdysti.

Julkaisusta EP-B-98368 tunnetaan metalloitu paperi, jossa
metalloitavaksi tarkoitettu kerros muotoillaan vastaavan-
laisissa menetelmdolosuhteissa kuin julkaisun DE-B-
2310891 yhteydessd on esitetty. Pinnoitemassa sisdltdi

5 - 25 paino-osaa kalvonmuodostavaa sideainetta suhteessa
100 paino-osaan pigmentti&, jolloin sen pigmentti/sideai-
ne-suhde vastaa tavanomaisten paperipinnoitteiden pig-
nmentin ja sideaineen vilistd suhdetta. Erona muihin pape-
ripinnoitteisiin ndhden on kuitenkin synteettisen poly-
meeripigmentin lisdys, jota lis&t#&n 5 - 100 paino-% koko
pigmenttipitoisuudesta laskettuna. T#114 ehdotuksella on
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pyritty poistamaan se aikaisemmin vallinnut haitta, etti
metalloitavaksi tarkoitettu pinnoitteen pinta oli vield
varustettava orgaanisiin liuottimiin perustuvalla esilak-~
kauksella. |

Julkaisun EP-B-98368 mukainen ratkaisuehdotuskaan ei ole
haitaton, silla siind metalloitavaa pinnoitetta on val~

mistettava vahintdan 10 g/m2 ja pddllysteen painon on ol-
tava edullisesti 18 - 26 g/m?. Toisen haitan muodostavat

synteettisen polymeeripigmentin korkeat kustannukset.

Keksinndn tehtdvidnd on saada aikaan hinnaltaan edullisia
pinnoiteraaka-aineita kdyttden toiselta puoleltaan pd&l-
lystetty kartonki, joka on hyvdn kiiltonsa, sileytensid ja
tiiviytensd ansiosta tarkoitettu kdytettdviksi kohteissa,
joissa halutaan saada aikaan koristeellinen vaikutelma.
Keksinnodn erityisend tehtédvdnd on sellaisen pddllysteen
valmistaminen, joka mahdollistaa suoran metalloinnin, ts.
ilman esilakkausta orgaanisiin liuottimiin perustuvalla
lakalla, niin ettd keksinnén avulla saadaan aikaan erit-
tdin siled ja kiiltdvd ja metallisen ulkonddn omaava tuo-
te. Keksinnon tarkoituksena on myds saada aikaan karton-

ki, joka on painokelpoinen syvdpainomenetelmilld metal-

loimattomassa tilassa ja ~ ainakin erikoispainovireilld -
offsetpainometelmdlld. Painetulla tuotteella pitidisi
td116in olla hyvd vdrin pysyvyys ja hyvd painokiilto.

Tamdn tehtdvdn ratkaisuksi keksintd esittdd valupddllys-
tysmenetelmdlld toiselta puoleltaan pddllystetyn karton-
gin yhteydessd, ettd kartongin p&d&llysteelld varustetta-
van puolen vedenvastaanottokyky ennen pddllysteen levit-

2 60 sekunnin aikana

tdmistd on Cobbin mukaan 25 - 40 g/m
ja ettd pddllyste koostuu kalvonmuodostavasta tekohartsi-
sideaineesta, jonka kalvonmuodostuslimpdtila on < 40°C,
luonnonsideaineesta, jonka md&ri on 10 - 60 paino-% koko
sideainepitoisuudesta laskettuna, loppuosan kKoostuessa

sakeuttamisapuaineesta ja/tai irrotusaineesta ja/tai kos-



10

15

20

25

30

35

4

tutusapuaineesta, joiden yhteismddrd ei ylitd 10 paino-%

kokonaissideainepitoisuudesta laskettuna.

Keksinndn puitteissa kartonki tarkoittaa tasorakenteista
kartonkia, siis kartonkirainaa tai kartonkiarkkia.

Erityisen edullisen suoritusmuodon mukaan kartonki on
yksikerroksinen, erityisen edullinen on kartonki, jonka
kuituainemassa koostuu 100 paino-%:isesti selluloosakui-

duista kuituainemassasta laskettuna.

Toinen edullinen suoritusmuoto k&sittdd sekoituksen, jos-
sa on enintddn 5 paino-% puuhiokekuituja yksikerroksisen
kartongin kokonaiskuituainemassasta laskettuna.

Keksinnon erddn hinnaltaan edullisen suoritusmuodon mu-
kaan voidaan myds kdyttdd monikerroksista kartonkia,
jolloin on kuitenkin valttdmdtdntd, ettd kartongissa on
pintakerros, jonka kuituainemassa koostuu 100 paino-
%:isesti selluloosakuidusta, vast. pintakerros voi sisdl-
tdd korkeintaan 5 paino-% puuhiokekuituja, loppuosan
koostuessa selluloosakuiduista. Tdssd tapauksessa on pin-

takerros luonnollisesti se kerros, jolle p#illyste levi-

tetdidn valupddllystysmenetelmidlli.

Edullisesti kdytetddn kartonkia, jonka pintapaino on
150 - 350 g/m2 kuituainemassana laskettuna.

Eradn edullisen suoritusmuodon mukaan kdytetdin karton-
kia, jonka vaadittava vedenvastaanottokyky, joka on 25 -
40 g/m? 60 sekunnin aikana Cobbin mukaan, sdddetdidn si-
ten, ettd kartonki - ennen valupididllysteen levittdmistid -
kylldstetd&n tekohartsisideaineella ja k&dsitelliddn kui-
vumisen j&lkeen pehmo- tai superkalanterilla. Erityisen
hyvin tekohartsisideaineiksi soveltuvat etenkin muovidis-
persiot, jotka perustuvat butadieenistyreeniin, akryyli-
hartsiin, metakryylihartsiin, polyvinyyliasetaattiin tai
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polyvinyylialkoholiliuoksiin sekd niiden seoksiin. Eri-
tyisen edulliseksi on osoittaunut myds polyakryyliamidi.
Tekohartsisideainetta kdytetddn vahintddn 1 g/m2 ja enin-
tddn 10 g/mz. Edullinen kdytettdvd md&drd on 1-3 g/mz'

edullisimmin 1 - 2 g/m2.

Valupddllysteelld varustettava pinta voidaan tekohart-
sisideaineella kylldstdmisen sijasta varustaa myds yhdes-.
td tal useammasta pééllekkéisésté kerroksesta koostuvalla
pinnoitteella, joka koostuu kalvonmuodostavaa tekohart-
sisideainetta ja/tai luonnonsideainetta sisdltdvidstd
koostumuksesta, jolloin muodostettu pinnoite on superka-
lanteroitu haluttujen pintaominaisuuksien aikaansaamisek-
si. Tdmidn pinnoitteen tuottaminen voidaan suorittaa pape-
ri- ja kartonkiteollisuuden tavanomaisilla p&&llystys-
laitteilla; pinnoite voi lisdksi sisdltdd mineraalista
pigmenttid tai védriaineita.

Kartongin paksuuden tulisi tekohartsisideaineella kyllis-
tdmisen ja sitd seuraavan superkalanteroinnin j&dlkeen
olla 145 - 400 um, jolloin on edullista, ettd paksuus ei
ylitd 370 pum.

Erddn edullisen suoritusmuodon mukaan kartonki voi vieli
sisd1tdd mineraalista pigmenttid, edullisesti 9 - 13 pai-
no-% tuhkapitoisuutena ilmaistuna kartongin kokonaispin-
tapainosta laskettuna.

Erddn aivan erityisen edullisen suoritusmuodon mukaan
on luonnonsideaineen mddrd valupdidllystysmenetelmidlli
kartongin toiselle puolelle levitetyssd pddllysteessi
20 ~ 35 paino-% kokonaissideainepitoisuudesta.

Kartongin valupddllysteelld varustettavan puolen sileyden
tulisi olla vdhint&ddn 50 Bekk-sekuntia, edullisesti on
sileys > 150 Bekk-sekuntia.
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Valupddllystysmenetelmédlld levitetyn pddllysteen md&dréd on
vihintiin 5 g/m?, edullisesti kuitenkin yli 10 - enint#in
15 g/mz. Tétd vihdisempien p&dllystepainojen Kkéyttd -
kuivapaino-osuuksina laskettuna - voi johtaa siihen, ettd
kartongin td1186in syntyneelle pinnalle ei ole saatu sel-
laista tiiviyttd eikd haluttua voimakasta kiiltoa, joka
edullisen suoritusmuodon mukaan on 88 - 98 % 75°:n kul-
massa (Lehmannin mukaan) mitattuna.

Valupddllystysmenetelmdlld levitetty pddllyste sisdltdi
vdhintddn 90 paino-% pelkédstdan sideainetta, ja loppuosa
koostuu vain tavanomaisista apuaineista, joita kéytetdédn
valupddllystyksessd, siis irrotusainetta, kuten esim.
kalsiumstearaattia, kostutusapuainetta tai jotakin ta-
vanomaista, luonnonaisiin tai synteettisiin aineisiin

perustuvaa sakeuttamisapuainetta.

Keksintd kdsittdd myds menetelmdn toispuolisesti pinnoi-
tetun, erittdin kiiltdvidn ja siledn kartongin valmistami-
seksi. Tdm&n menetelmdn suorittamiseksi raakakartonki
kyllistetdsn tekohartsisideainetta sis#ltivalld tai siitd
koaostuvalla kylléstysneéteellé, kuivataan ja superkalan-

~teroidaan eli satinoidaan super- tai pehmokalanterilla.

Tdmdn jdlkeen satinoitulle pinnalle levitetddn koostu-
mus, Jjoka koostuu kalvonmuodostavasta tekohartsisideai-
neesta ja luonnonsideaineesta, jota on 20 - 60 paino-%
kokonaissideainepitoisuudesta, loppuosan koostuessa sa-
keuttamisapuaineesta ja/tai irrotusaineestA ja/tai kos-
teutusapuaineesta, joiden yhteismddrd ei ylitd 10 paino-
% kokonaissideainepitoisuudesta laskettuna, ja levitetty
pddllyste tasoitetaan ja saatetaan Kosketukseen kuumenne-
tun korkeakiiltosylinterin kanssa erittdin kiiltdvin pin-
nan muodostamiseksi samalla kuivattaen.

Keksinndnmukaisen menetelmidn vaihtoehtoisen suoritusmuo-
don mukaan raakakartongin kyllédstimisen sijasta tekohart-

sisideaineella raakakartonki pinnoitetaan sivelemdlld
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gsille yksi tai useampi kerros kalvonmuodostavaa side-
ainetta ja/tai luonnonsideainetta sis&dltdvidid tai niisti
koostuvaa koostumusta ja muodostettu pinnoite kuivataan
ja satinoidaan. T&m#n jdlkeen levitet#in valupdillyste
edelld kuvatulla tavalla. Kummallakin menetelm&lld muo-
dostuu valupddllyste, jota voidaan kuvata vdhdn huokoi-

seksi, tiiviiksi kalvokerroksi.

Esitetystd menetelmdkuvauksesta seuraa, ettd patenttivaa-
timuksissa ja selityksessid keksinnén yhteydessid kiytetyl-
14 kdsitteelld valupddllystysmenetelmd tarkoitetaan aino-
astaan sellaista menetelmdd, jossa padllystemassa tasoi-
tetaan vdlittdmdsti sen jdlkeen kun se on levitettu kar-
tonkirainalle ja saatetaan yhteyteen kuumennetun kor-
keakiiltosylinterin kanssa, vrt. julkaisu DE-B-1233248
sekd julkausussa US-A-3113888 esitetty "suora menetelmi".

Valupddllysteen muodostamiseksi k&éytettidvind kalvonmuo-
dostavina tekohartsisideaineina kdytetddn vesipitoisten
dispersioiden muodossa olevia, edullisesti akryylihap-
poestereiden, metakryylihappoestereiden, butadieenisty-
reenin, vinyyliasetaatin ja vinylideenikloridin polyme-
risaatteja ja sekapolymerisaatteja. Tekohartsisideainei-

' den kalvonmuodostuslimpsdtilat ovat edullisesti alle

30°cC.

Jos raakakartonki keksinnénmukaisen menetelmin ensimmii-
sen suoritusmuodon mukaan kyllidstetéidn tekohartsisideai-
neella, tapahtuu se suositeltavasti jo paperikoneessa,
esim. liimapuristimessa. Jos tekohartsisideaineella suo-
ritettavan kyllédstdmisen sijasta kartonkirainan valupadl-
lysteelld varustettava puoli pinnoitetaan, kdytet#din t&-
hdn tarkoitukseen samoja kalvonmuodostavia tekohart-
sisideaineita kuin valupi&llysteeseen, jolloin pinnoit-
teesen voidaan kuitenkin tarvittaessa k#yttdd myds teko-
hartsisideaineita, joiden kalvonmuodostusldmpdtila on
korkeampi. Luonnonsideaineina pinnoitteen ja p#illysteen
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valmistamiseksi kdytetdin selluloosajohdannaisia, kuten
karboksimetyyliselluloosaa, hydroksietyyliselluloosaa,
etenkin kaseiinia ja tédrkkelystd, modifioitua tédrkkelystd

sekid edelld mainittujen luonnonsideaineiden sekoituksia.

Luonnonsideaineen osuus pinnoitteessa on suositeltavasti
vihemmdn kuin 70 paino-%, aivan erityisen edullisesti

10 « 50 paino-%, kulloinkin kuivapaino-osuuksina koko-
naissideainepitoisuudesta laskettuna.

Mineraalisina pigmentteind voidaan pinnoitteessa kdyttdi
liitua, kaoliinia ja titaanidioksidia, jolloin kokonais-
sideaineosuus, kuivapaino-osuuksina pigmenttiosuudesta

laskettuna on 10 - 20 paino-%.

Keksinndnmukainen kartonki on valupddllysteessd aina ole-
van luonnonsideaineosuuden ansiosta valmistettavissa hin-
naltaan erityisen edullisesti. Jos luonnonsideainetta
kuitenkin lisdtddn enemmdn kuin 60 paino-%, aiheutuu tés~
td haittaa sik&dli, ettd pinnoitekoostumuksia voidaan val-
mistaa vain vdhdisilld kiintoaineosuuksilla ja taloudel-
lisuus on kyseenalainen vaadittavien huomattavien kuiva-

tuskulujen vuoksi. On myds olemassa vaara, ettd valu-

padllystekerroksen alttius vedelle lisdintyy.

Edullisen suoritusmuodon mukaan pinnoitteen Bekk-sileys
on 200 - 2000 sekuntia. Sellaisen sileysarvon saavuttami-
sen edellytykseksi on osoittautunut pinnoite, jonka pin-
tapaino on vahintddn 5 g/mz. Erityisen sopivaksi on
osoittautunut pinnoite, jonka pintapaino on 7 - 22 g/mz,
jolloin pintapainon ei edullisimmallaan tule ylittdi 15
g/m%. Kun sellainen pinnoite satinoidaan, esim. superka-
lanterilla, se tarjoaa erinomaisen alustan sille levitet-
tdvdlle valupdédllysteelle. Valupddllyste on niin siles,
ettd sitd ei voida mitata tavanomaisella Bekk-menetelmidl-
14.
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Selityksessd ja patenttivaatimuksissa koskevat side-
ainepitoisuuksien annetut md#drdt kuivapaino-osuuksia.

Keksinndnmukainen kartonki soveltuu erinomaisen sileyten-
s3 ja kiiltonsa ansiosta metalloitavaksi suoraan ilman
valupéddllysteen esilakkausta orgaanisiin liuottimiin pe~-
rustuvalla lakalla.

Toinen keksinndnmukaisen kartongin erityisen edullinen
kdyttd perustuu sen kdyttddn painocalustana syvipaino-
menetelmidssi. Pigmenttiid sisiltdmittdmén valupéddllyste-
kerroksen ansiosta syvdpainovdrin vdrinpysyvyys on erit-
tdin hyvd ja tuloksena syntyy erittdin hyvdn painokiillon

omaava painokuva.

Aivan erityisen suuri merkitys on keksinndnmukaisen kar-
tongin kdyts11ld painoalustana offset-painomenetelmédssa
UV-kuivuvia painovdrejd kdytettdessd. Vaikka pddllyste -
koska se eji sisdlli pigmenttejd - muodostaa ldhes tiiviin
kalvon, se soveltuu erinomaisesti painettavaksi offset-
painomenetelmdlld UV-kuivuvilla painovdreilld. Keksinndn-
mukaista kartonkia UV-kuivuvilla offset-painovéreilli

painettaessa syntyvd edullinen vaikutus selittyy seuraa-

vista seikoista:

- painetut offset-painovarit pysyvédt kartongissa sen
tiiviin ylédpinnan ansiosta (hyvd varinpysyvyys), jol-
loin saadaan tulokseksi hyvén vdrikiillon ja virin-
voimakkuu den omaava painokuva,

- koska UV-kuivuvat painovidrit ovat kuivuneet vdlit-
tomdsti tullessaan ulos offset-painokoneesta, ei juu-
ri painettu painovdri tahraa eikd liimaudu pinottaes-
sa painettuja arkkeja pddllekkdin, jolloin allaole-
viin arkkeihin kohdistuu huomattava painerasitus.

Sitdvastoin on esim. valupddllystetyille kartonkityypeil-
le, mutta my6s muille p&d&dllystetyille kartonkityypeille
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painettaessa ollut t&dhdn asti se haitta, ettd normaaleja
painovirejd (ei UV-kuivuvia) kdytettdessd, etenkin kay-
tettdessd runsaasti painovdriad voimakkaan painokuvan_saa-
vuttamiseksi, on esiintynyt painettujen arkkien tahraan-
tumista. Syynd tdhdn on se, ettd normaalit painovirit
kuivuvat oksidatiivisella kuivausprosessilla, joka pdat-
tyy vasta noin 48 tunnin kuluttua. My&skddn UV-kuivuvien
painovdrien kdyttd tdhdn asti tunnutuissa kartonkityy-~
peissd ei ole vield poistanut nditd ongelmia, koska myds
UV-kuivuvat painovirit tunkeutuvat voimakkaasti karton-
gin sisddn eivdtkd ndin ollen ole pintakerroksessa, jol-
loin syntyy védrinvoimakkuudeltaan ja védrinkiilloltaan
heikkoja painokuvia.

Seuraavat esimerkit kuvaavat keksintdi lahemmin.

Esimerkki 1:

Yksikerroksinen kartonki, jonka kuituainemassa koostuu
100 paino-%:isesti selluloosakuiduista, pintapainon ol-
lessa 180 g/m?, kyllédstet#in polyakryyliamidi-tekohart-
sisideaineella, jota imeytet&idn 2 g/m2 kuivapaino-

osuutena laskettuna. Kartonkirainan kuivattamisen j&dlkeen

' se kalanteroidaan. Vedenvastaanottokyvyn mittaus Cobbin

mukaan osoittaa, ettd se on laskenut arvoon 26 q/m2 60

sekunnin aikana. Mittaus antaa kartonkirainan Bekk-si-
leydeksi 120 sekuntia.

Tdlld tavalla valmistetulle kartongille levitet#ddn seu-
raava koostumus:
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kylmddn veteen liukenevaa tdrkkelystd 29 paino-osaa
polyakrylaattihartsiin perustuvaa

synteettistd sideainetta 68 paino-osaa
kalsiumstearaattia 3 paino-osaa

Tdtd koostumusta levitetddn kartongille 12 g/m2 - kuiva-
paino-osuutena laskettuna -, levitetty koostumus tasoite-
taan ja kartonkiraina saatetaan kosketukseen korkeakiil-
tosylinterin kanssa, niin ettd levitetyn koostumuksen
kuivumisen aikana muodostuu kartongin ylédpinnalle erit-

tdin kiilt#va padllyste.

Tuotetun valup&dédllysteen kiillon mittaus Lehmannin mukaan
75°:ssa antoi tulokseksi 95 %. Yldpinnan tiiviyden mit-
taus yhtidn omalla mittausmenetelmdlld, niinkutsutulla
mikromuototestilld, antoi tulokseksi huokosettoman ja
tdysin tiiviin pinnan. Ndin saadaan aikaan erinomaisen

hyvin metalloitavissa oleva Kkartonki.

Esimerkki 2:

Tadssd esimerkissd kuvataan sellaisen monikerroksisen kar-—

tongin k&dyttbdd, jossa on kierrédtyspaperia sisdltdvi sisi-~

 kerros ja pintakerros, jonka kuituainemassa koostuu 100

paino-%:isesti selluloosasta. Pintakerroksen pintapaino
on 25 g/m? raakakartongin kokonaispintapainon ollessa

sitd vastoin 210 g/m?.

Tdlle kartongin pintakerrokselle levitetdin kaavinta
kédyttden seuraavan koostumuksen omaava pinnoite:

kaoliinia 71,8 paino-osaa
jauhettua liitua 17,4 paino-osaa
butadieeni/styreeni-lateksia 9,0 paino-osaa

kylmdédn veteen liukenevaa

tdrkkelystd 2,0 paino-osaa



10

15

20

25

30

12

Kaikki aineosat on ilmoitettu kuivapaino-osuuksina.

Tdtd koostumusta levitetddn kuivapaino-osuutena laskettu-
na 10 g/mz.”Kalanteroinnin j&dlkeen pinnoitteen sileys on

Bekkin mukaan 510 sekuntia.

Kalanteroidulle pinnoitteelle muodostetaan esimerkissi 1
esitetyn valupddllysteen valmistamiseksi esitetyn sekoi-
tusohjeen mukaisesti valmistettu valupddllyste esimerkis-
s4 1 kuvatulla menettelytavalla, jolloin p&ddllysteen pai-
noksi saadaan 7 g/m? - kuivapaino-osina laskettuna. Saatu
tulos vastaa pinnan kiillon ja tiiviyden suhteen esimer-
kissd 1 saavutettua tulosta. Kartonki on erinomaisen hy-

vin metalloitavissa.
Esimerkki 3:
Menetell&ddn kuten esimerkissd 2, sekoitusohje pinnoitteen

tuottamiseksi'poikkeaa kuitenkin pigmentin koostumuksen

suhteen seuraavasti:

kaoliinia 67,2 paino-osaa
jauhettua liitua 12,9 paino-osaa
titaanidioksidia _ 8,9 paino-osaa

Pinnoitteessa kidytetty sideainekoostumus vastaa esimer-
kissd 2 esitettyid koostumusta.

Tulokseksi saadaan hyvd pintakerros kartongin kierritys-
paperia sisdltévidlle sisdkerrokselle, jolloin syntyy
erinomaisen painokelpoinen kartonki.
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. A2
Patenttivaatimukset:

1. Kartonki, jonka toinen puoli on varustettu valupddl-
lystysmenetelmédlld tuotetulla pddllysteelld, tunnettu
siitd, ettd kartongin pddllysteelld varustettavan puolen
vedenvastaanottokyky ennen pddllysteen levittdmistd on

2

Cobbin midritelmdn mukaan 25 - 40 g/m“ 60 sekunnin aikana

ja pddllyste koostuun

- kalvonmuodostavasta tekohartsisideaineesta, jonka kal-~
vonmuodostusldmpdtila on < 40°C,

- luonnonsideaineesta, jota on 10 ~ 60 paino-% kokonais-
sideainepitoisuudesta laskettuna, ja

- loppuosa koostuu sakeuttamisapuaineesta ja/tai irro-
tusaineesta ja/tai kostutusapuaineesta, joiden yh-
teismddrd ei ylitd 10 paino-% kokonaissideainepitoi-

suudesta laskettuna.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kartonki, tunnettu sii-

td, ettd kartonki on yksikerroksinen.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kartonki, tunnettu sii-
td, ettd se koostuu 100 paino-%:isesti selluloosakuiduis-
ta kokonaiskuituainemassasta laskettuna.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kartonki, tunnettu sii-
td, ettd se sisdltdd enintddn 5 paino-% puuhiokekuituja

kokonaiskuituainemassasta laskettuna.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kartonki, tunnettu
siitd, ettd se on monikerroksinen ja késittdi pintaker-
roksen, jonka kuituainemassa koostuu 100 paino-%:isesti
selluloosasta ja sisdltdd enintd@sn 5 paino-% puuhiokekui-
tuja, jolloin loppuosa koostuu selluloosakuidusta.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 2 - 5 mukainen kartonki,
tunnettu siitd, ettd sen pintapaino on 150 - 350 g/m2

kuituainemassana laskettuna.
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7. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 8 mukainen kartonki,
tunnettu siitd, ettd se on kyllédstetty tekohartsiside-~
ainetta sisdltdvdlld tai siitd koostuvalla kyilastysnes—
teelld.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 7 mukainen kartonki,
tunnettu siitd, ettd kylldstdmdlld imeytetyn tekohart-

sisideaineen mddrd on 1 ~ 3 g/m2 kuivapaino-osina lasket-

tua.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 mukainen kartonki,
tunnettu siitd, ettd se kdsittda valupddllystysmenetel-
min avulla levitettdvdn pddllysteen pohjaksi tarkoitetun
satinoidun, yhdestd tai kahdesta pddllekkdisestd kerrok-
sesta koostuvan pinnoitteen, jolloin kerros vast. ker-~
rokset koostuu vast. koostuvat kalvonmuodostavaa teko-
hartsisideainetta ja/tai luonnonsideainetta sisdltédvastd

koostumuksesgta.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 mukainen kartonki,
tunnettu siitd, ettd se kdsittdd valupddllystysmenetel-
mdlld levitettdvdan pddllysteen pohjaksi tarkoitetun sa-

- tinoidun, yhdestd tai kahdesta pddllekkiisestd kerrokses-

ta koostuvan pinnoitteen, jolloin kerros vast. kerrokset
koostuvat kalvonmuodostavaa tekchartsisideainetta ja/tai
luonnonsideainetta ja mineraalista pigmenttii sisiltivis-
td koostumuksesta.

11. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 10 mukainen karton-
ki, tunnettu siitd, ettd kartongin p&dllysteelld varus-
tettavan puolen Bekk-sileys on ennen pddllysteen levittid-
mistd vdhintddn 50 sekuntia.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 11 mukainen karton-
ki, tunnettu siitd, ettd luonnonsideaineen osuus valu-

pddllystysmenetelmdlld tuotetussa toispuolisessa pddllys-
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teessd on 20 - 35 paino-% kokonaissideainepitoisuudesta

laskettuna.

13, Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 12 mukainen karton-
ki, tunnettu siitd, ettd valupdillystysmenetelmdlld tuo~
tetun pdidllysteen pintapaino on vdhintdidn 5 g/mz.

14. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 13 mukainen karton-
ki, tunnettu siitd, valupddllystysmenetelmdlld tuotetun
pd&dllysteen pintapaino on > 10 - 15 g/mz.

15. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 14 mukainen karton-~
ki, tunnettu siitd, ettd valupddllystysmenetelmdllid tuo-
tetun pddllysteen kiilto on 75 asteessa mitattuna (Leh-
mannin mukaan) 88 - 98 %.

16. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksista 1 - 8 ja 11 -
15 mukaisen kartongin valmistamiseksi, tunnettu siitd,
ettd kartonki kyllédstetddn tekohartsisideainetta sisilti-
vdlld tai siitd koostuvalla kyllidstysnesteelld, kuivataan
ja satinoidaan super- tai pehmokalanterilla ja satinoi-
dulle pinnalle levitet#ddn koostumus, joka koostuu kalvon-

- muodostavasta tekohartsisideaineesta, luonnonsideainees-

ta, jota on 10 - 60 paino~% kokonaissideainepitoisuudesta
laskettuna, ja loppuosa koostuu sakeuttamisapuaineesta
ja/tai irrotusaineesta ja/tai kostutusapuaineesta, joiden
vhteismdérd ei ylitd 10 paino-% kokonaissideainepitoisuu-
desta laskettuna, ettd levitetty koostumus tasoitetaan ja
saatetaan kosketukseen kuumennetun korkeakiiltosylinterin
kanssa erittdin kiiltdvdn piddllysteen aikaansaamiseksi
samalla kuivattaen.

17. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 ja 9 -
15 mukaisen kartongin valmistamiseksi, tunnettu siiti,

ettd kartongin pinnalle muodostetaan pinnoite sivelemil-
le sille yksi tai useampi kerros kalvonmuodostavaa side-~
ainetta ja/tai luonnonsideainetta sisdltivdi tai niisti
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koostuvaa koostumusta, pinnoite kuivataan ja satinoidaan
ja satinoidulle pinnalle levitetddn koostumus, joka koos-
tuu kalvonmuodostavasta tekohartsisideaineesta, luonnon-
sideaineesta, jota on 10 - 60 paino~% Kkokonaissideaine-
pitoisuudesta laskettuna ja loppuosa koostuu sakeutta-
misapuaineesta ja/tai irrotusaineesta ja/tai kostu-
tusapuaineesta, joiden yhteismddrd ei ylitd 10 paino-%
kokonaissideainepitoisuudesta laskettuna, ettd tuotettu
padllyste tasoitetaan ja saatetaan kosketukseen kuumenne-
tun korkeakiiltosylinterin kanssa erittdin kiiltdvan pin-
nan aikaansaamiseksi samalla Kuivattaen.

18. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 15 mukaisen karton-
gin kayttd substraattina suoraan valupiddllystysmenetel~
mdlld tuotetulle pddllysteelle tyhjohdyrymenetelmdlld
levitettidvidlle metallikerrokselle.

19. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 15 mukaisen karton-
gin kdyttd painoalustana syvidpainomenetelm#lli painetta-

valle pakkaukselle.

20. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 15 mukaisen karton-
gin kdyttd painoalustana UV-kuivuville offset-painovi-

- reille.
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