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La présente invention concerne des articles manu-
facturés en bois tels que : placages, contreplaqués, pan-
neaux de particules, etc... contenant comme renfort des
structures polyméres constituées de polyméres synthéti-
ques, ainsi qu'un procédéd de fabrication de ces articles
manufacturés en bois.

Il est bien connu qu'en mélangeant des copeaux de
bois et de la sciure de bois avec des liants appropriés
de natures chimiques diverses, mais principalement des
résines & base d'uréde, et en pressant & chaud ces mélan-
ges, on cbtient des articles manufacturés en bois qui
sont utilisés pour la fabrication de mobilier, en menui-
serie, dans 1l'industrie de l'emballage et dans le bati-
ment.

De méme, il est connu par le brevei des E.U.A.

N° 3.591.395 et par le brevet espagnol N° 460.292 d'uti-
liser des structures polyméres scus forme de pellicules
fibrillées et de structures en filet pour le renforcement
de mélanges de ciment, de chaux, etc.

La demanderesse a trouvé & présent que 1l'on pou-
vait obtenir une amélioration considérable des caracté-
ristiques mécaniques et en général de la résistance des
articles manufacturés i base de bois et de liants de ce
dernier, en incorporant i ces articles manufacturés des
structures fibreuses de polyméres synthétiqgues.

Par "structures fibreuses", on entend ici des fi-
bres textiles sous forme de fibres coupées, et les pro-
duits de fibrillation de pellicules de polyméres synthé-
ticues pratiguement mono-orientées, tant sous la forme de
pellicules fibrillées que de cordes retordues plus ou
moins longues, ainsi que d'un filet ocuvert. Il est connu
que les produits de fibrillation sont depuis un certain
temps d'un usage général pour la production de cordes,
de ficelles, de fibres textiles coupées ainsi que pour
obtenir des structures réticulées planes.

Parmi les divers procédés de préparation de ces
produits de fibrillation, les plus importants consistent
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4 gaufrer ou & fissurer (cliver) des pellicules mono-
orientées au moyen de points ou de lames chauffés, puis

3 tordre ou & &tirer transversalement la pellicule ainsi
traitée, lui conférant ainsi respectivement la forme d'un
toron ou d'une corde, ou d'un filet a mailles ouvertes.

Ces procédés sont décrits dans le brevet des E.U.A.
N° 3.137.746 et dans les brevets britanniques N° 1.073.741,
1. 083.847 et 1.481.520.

Un procédé et un dispositif pour la préparation de
filets & mailles ouvertes a partir de pellicules fibril-
l1ées sont en outre décrits dans la demande de brevet ita-
lien N° 22800 A/79 au nom de la demanderesse.

Les structures polyméres fibreuses utilisées con-
formément & l'invention se composent de n'importe quel
polymére synthétique orientable, parmi lesgquels on citera
3 titre d'exemple les polyoléfines, les polyamides, les
polyméres vinyliques, les résines polyesters et des mé-~
langes de ces polyméres, en particulier les polyméres
oléfiniques préparés avec des catalyseurs stéréospéci-
fiques tels qu'un polypropyléne principalement formé de
macromolécules isotactiques, le polyéthyléne, les copoly-
méres éthyléne-propyléne cristallins dans lesquels le
propyléne prédomine, tant du type statistique que du
type séguencé, ou leurs mélanges.

Dans ces structures, il peut y avoir des composés
minéraux capables de favoriser 1‘'adhérence a l'article
manufacturé sous forme de charge incorporée.

Comme exemples de ces composés, on citera les si-
licates et oxydes de métaux alcalins, de métaux alcalins
terreux, les dérivés oxygénés du zirconium et, plus géné-
ralement, les composés qui sont décrits comme charges de
pellicules fibrillées dans les demandes de brevets ita-
liens N° 2686 A/79 et 26463 A/79, au nom de la demande-
resse. A

Les mélanges de polyprovyléne contenant jusqu'a
20 % en poids, par rapport au mélange avec le volypropy-
léne, de polyéthyléne basse densité et/ou de copolyméres
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éthyléne-propyléne, conviennent particuliérement bien
pour la fabrication des structures polyméres ci-dessus.

Un des buts de l'invention est par conséquent de
fournir des articles manufacturéds & base de matiére li-
gneuse et de liants pour cette matiére, auxquels sont
incorporés de 1 & 50 % en poids d'une matiére Ffibreuse
a base de polyméres synthétiques tels que définis ci-°
dessus.

Un autre but de 1l'invention est de fournir un
procédé de préparation de ces articles manufacturés,
consistant & assembler les éléments ligneux au moyen de
liants, caractérisé en ce que cet assemblage est réalisé
en présence de 1 a 50 % en poids d'une matidre fibreuse
telle que définie ci-dessus par rapport au poids de l1'ar-
ticle manufacturé.

Les éléments ligneux pouvant &tre utilisés pour 1la
fabrication des articles manufacturés de l'invention peu-
vent étre sous forme de panneaux ou de piéces de formes
et dimensions diverses, mais aussi de sciure ou de co-
peaux.

Comme liants, on peut utiliser tous les liants na-
turels ou synthétiques utilisés pour le collage du bois,
et en particulier des condensats urée/formaldéhyde, méla-
mine/formaldéhyde, urée/mélamine-formaldéhyde, l'alcool
volyvinylique, etc...

Les éléments de renfort fibreux sont de préférence
utilisés sous forme de fibres textiles couvées ou sous la
forme de morceaux de pellicule fibrillée, soit avec un fi-
let aux mailles ouvertes ou fermées, soit sous la forme
d'une pellicule fibrillée tordue en une corde, dans la
fabrication d'articles manufacturés a partir de mélanges
de bois, en particules de petites ou trés petites dimen-
sions (copeaux, sciure), avec les liants ; dans ce cas,
les éléments fibreux sont mélangés et disversés de facon
homogéne dans le mélange de bois et de liants. Les élé-
ments fibreux sous forme de filet étiré, ou i mailles

ouvertes, sont de pnréférence utilisés sous forme de cou-
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ches simples ou multiples alternant avec des couches de
mélange bois/liant, tant pour la fabrication d'articles

a partir de morceaux de bois petits ou trés petits que
pour la fabrication de stratifiés, réalisés dans ce cas
en superposant et en collant ensemble des plagques ou
feuilles de bois entre lesguelles les structures en filet
sont insérées avant les traitements de pressage a chaud
habituels. '

Ces structures en filet sont de préférence dispo-
sées en couches qui s'étendent sur toute la surface de
l'article manufacturé.

Les exemples non limitatifs suivants sont donnés
3 titre d'illustration de 1l'invention.

EXEMPLE 1.
Dans un mélangeur de 100 litres, on prépare un mé-
lange de :
- polypropyléne en flocons (indice de viscosité a
1'état fondu = 12 ; cendres = 75 ppm, résidu de
97,5 %) : 34,8 kg
6,1 kg
210°C et on extrude les

a
granulés sous la forme d'une pellicule plane.

l'extraction par 1l'heptane

- polyéthyléne basse densité

On granule le mélange

On étire la pellicule dans le sens longitudinal
avec un rapport d'étirement de 1 : 13,8 & la température
de 130°C. L'épaisseur de la pellicule étirée est de 60 mi-
crons. La pellicule mono-étirée est fissurée par passage
sur un rouleau de fibrillation & aiguilles conformément
au procédé décrit dans le brevet britannique N° 1.073.741.

Oon obtient ainsi une pellicule fibrillée qui pré-
sente une surface spécifique, déterminée par absorption
de krypton gazeux, de O,3 mz/g.

On ouvre ensuite la structure en filet ainsi formée
var un étirage transversal, avec un rapport d'ouverture de
1 : 0.

Puis on prépare, dans un mélangéur du type Henschell

d'une canacité de 1 litre, un mélange de :
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- sciure de bois : ‘ 125 g
- colle ({(solution aqueuse & 50 % 4d'un poly-
condensat uréde/formaldéhyde) = 30 g
Oon place 60 g de ce mélange dans un moule carré
dans lecquel on plonge également 10 couches de cette
structure en filet ouvert, les couches étant séparées
les unes des autres et disposées horizontalement sur
toute la surface du moule, & raison de 1 g au total.
On scumet ensuite le mélange & un traitememnt
dans une presse Carver & 110°C pendant 20 minutes, sous
une pression de 13 bars. La plaque composite ainsi obte-

nue présente les propriétés suivantes :

- épaisseur (mmj 7 4
- résistance & la rupture (MPa) : 7 o 17
- allongement 3 la rupture (%) 8,5
- résistance a la flexion en 3 points mesurée

selon la norme UNI-3948 (mm) : 6,4
- résistance au choc {kg/cm) : 17,2

Une plaque préparée & titre comparatif 2 partir de

- sciure de bois : 500 g
- colle : 120 g
présente les caractéristigues suivantes :
- épaisseur (mm) : ' , 4
- résistance & la traction (MPa) = 12
- allongement & la rupture (%) : 2,2
- résistance & la flexion en 3 points (mesurée

selon la norme UNI-3948) {mm) : 5,0
- résistance au choc  (N,m.), 1,12
EXEMPLE 2.

Dans un mélangeur de 100 litres du type Battagionm,
on mélange :
- polypropyléne en flocons, du type décrit dans
1l'exemple 1 : 34,8 kg
- polyéthvléne basse densité : 6,1 kg
On granule alors ce mélange & 210°C et on extrude
le granulat en une pellicule plane. ’

On étire ensuite cette pellicule dans le sens lon-
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gitudinal dans le rapport 1 : 8,5, & une température de
130°C. L'épaisseur de la pellicule dtiréde est de 60 mi-
crons. La pellicule mono-&tirde est ensuite fissurée de
la maniére décrite a 1' exemple 1, et 1l'on obtient ainsi
une pellicule fibrillée qui présente une surface spéci-
quue, déterminde par absorptiocn de xrypton gazeux, de
0,3 m /g. ,

On découpe ensuite la pellicule £ibrillée en mor-
ceaux de 10 mm de long et de 5C mm de large. Puis on pré-
pare dans un mélangeur Henschell de 1 litre un mélange

constitué de :

- sciure de bois : 125 g
_ colle (solution aqueuse a 50 % d‘un poly-
condensat urée/formaldéhyde) : 30 g

- pellicule fibrillée, découpée en morceaux,
non ouverte : 6,2 g
On vplace ensuite ce mélange dans un moule carré,
puis on le soumet 3 un traitement dans une presse Carver
3 110°C pendant 20 minutes, sous une pression de 13 bars.
La plagque composite ainsi obtenue présente les
caractéristiques suivantes :

- épaisseur (mm) : 4

_ résistance A la traction (MPa) : 26

- allongement a la rupture (%) : 3,2
— résistance a la flexion en 3 points (mm) H 3,0
- résistance au choc (N.m): 2,45
EXEMPLE 3.

Dans un mélangeur du type Battagion de 100 litres,
on mélange :
- polypropyléne en flocons du type décrit

dans l'exemple 1 : - 34,8 kg
- polyvéthyléne basse densité : 3,2 kg
- poudre de silicate de zirconium : 2,0 kg

On granule ensuite ce mélange & 210°C, puis on
extrude le granulé obtenu sous forme de pellicule plane.
On étire cette pellicule, contenant comme charge

du silicate de zirconium, dans le sens longitudinal, avec
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un rapport d'étirage de 1 : 8,5, 3 une température de
130°cC.

L'épaisseur de la pellicule étirée est de 60 mi-
crons. On fissure ensuite la pellicule mono-étirée var
le procédé décrit a l'exemple 1, et 1l'on obtient ainsi
une pellicule fibrillée gui présente une surface spéci-
fique, déterminée par absorption de krypton gazeux, de
0,32 m%/q.

On ouvre alors la structure réticulée ainsi formée
pvar une traction transversale, avec un rapport d'ouver-
ture de 1 : 9.

Puis, on prépare un stratifié multi-couches cons-
titué de 5 couches de panneaux de bois alternant avec 4
couches de 4 filets superposées chacune. Entre une couche
et la suivante, on révand une colle semblable & celle de
l'exemple 1. )

On soumet cette structure composite & un traite-
ment dans une presse pendant 20 minutes a 100°C, sous une
pression de 10 bars. )

Le contreplaqué ainsi obtenu ovrésente les caracté-
ristiques suivantes :

- évaisseur (mm) : 6
- résistance & la traction (MPa) : 75
- allongement & la rupture (%) : 4,5
-~ résistance & la flexion en 3 points (mm) : . 9,2

- résistance au choc (N.m) : 3,13
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REVENDICATIONS

1. Articles manufacturés a base de matiére ligneuse

et de colle pour cette matiére, auxquels sont incorporés
de 1 &4 50 % en poids d'une matiére fibreuse constituée
d'au moins un polymére synthétique orientable.

2. Articles manufacturés suivant la revendication
1, caractérisés en ce que la matidére fibreuse consiste
en un produit de fibrillation d'une pellicule composée
d'au moins un polymére synthétique.

3. Articles manufacturés suivant la revendication
2, caractérisés en ce que le produit de fibrillation est
contenu dans les articles manufacturés sous forme de cou-
ches ayant une structuré en filet & mailles ouvertes,

s etendant sur toute la surface de l'article manufacture.

4. Articles manufacturés suivant l'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisés en ce que le poly-
mére synthétique est un polymére oléfinique.

5. pProcédé de préparation d'articles manufacturés
suivant la revendication 1, consistant a assembler des
d1éments de bois au moyen de colles, caractérisé en ce
que l'assemblage est effectué en présence de 1 a 50 % en
poids, par rapport au poids de l'article manufacturé,
d'une matiére fibreuse constituée d'au moins un polymére
synthétique orientable.



